SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT - SST

PRoJEKT

Bud.08— Roboty posadzkarskie

1. INFORMACJE OGOLNE
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejTpS wymagania dotycce
wykonania i odbioruobét posadzkarskichzwiazanychz budowa windy
zewretrznej panoramicznej na dziedezu Ratusza w mégie Szczecinek na
dziatce budowlanej nr 209/2 w eivie 13.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowiichent przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot jak witpk.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycwykonania robot zwzanych z
wykonaniem wszelkich robot posadzkarskich, zgodniBokumentag projektows, a w
szczegolnéci:
- wykonanie posadzki betonowej zbrojonej siagkalows,
- posadzki z ptyt prospanelowych,
- posadzki jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowychress — antygbizgowy z
cokolikami uktadanymi na zapravklejaca elastyczn,
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w STO ,Ok&enia podstawowe".
1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w STO ,,0géine wymagania dajgez
robot".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania robdét oraz ich zgoditoz umows,
projektem budowlanym, postanowieniami SST i polé@ninspektora nadzoru.
Wprowadzanie jakichkolwiek odgistw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspaktor
nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow.
Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSTO
.Materiaty".
2.2. Materialy stosowane do wykonania prac opisanych wT:

1) Woda (PN-EN 1008:2004) — zdatna do picia, bez zi®uorganicznych, olejowych i
tluszczowych,

2) Piasek (PN-EN 13139:2003) bez domieszek organitgryfrakcjach:
- drobnoziarnisty 0,25-0,5mm
- srednioziarnisty 0,5-1,05mm
- gruboziarnisty 1,0-2,0mm
3) Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
4) Plytki podtogowe ceramiczne wg PN-74/B-12032 osetaosciach:
- barwa wg zamowienia Zamawiaggo,
- nasikliwos¢ po wypaleniu nie mniej ai2,5%,
- wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszaz25,0MPa,
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- scieraln@¢ nie wigcej niz 1,5mm,

- mrozoodporngt, liczba cykli nie mniejsza #i20,
- kwasoodporn& nie mniejsza rii 98%,
- tugoodpornéc nie mniejsza 1 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugas¢ | szerokdéé do 1,5mm,

- gruba¢ do 0,5mm,

- krzywizna do 1,0mm.

GRES — wymagania dodatkowe:

- ptytka antypélizgowa,

- trwatos¢ wg skali Mahsa 8,

- V klasascieralngci,

- na schodach ptytka ryflowana

5) Panele podtogowe laminowane
- pianka poliuretanowa pod panele podiogowe grné m
- listwy przyécienne
- materialy pomocnicze i mortawe w asortymencie i ikgi niezlydnej do montau
Wymiar paneli — 1380x193x8mm
Kolorystyka — uzgodiz Inwestorem na etapie realizacji

Parametry techniczne paneli:
- KLASYFIKACJA (EN 13329) Class 23,32
— Odporng¢ nascieranie (EN 13329) AC34000
— Odporng¢ na uderzenia (EN 13329) IC2
- Klasyfikacja ogniowa (EN 13501-1) Cfl-s1
— Opor cieplny (EN 12667) R<15 (m2*K)/W
— Odporndé¢ na pglizg (EN 13893) DS
— Emisja formaldehydu (EN 14041) E1
— Diugosé (EN 13329) 1380 +/- 0,5mm
— Szerokdé¢ (EN 13329) 193 +/- 0,10mm
- Grubai¢ (EN 13329) 8 +/- 0,5mm
— Prostolatnos¢ elementu (EN 13329) ma®,20mm

2.3. Warunki przyj ecia materiatow na budow.
Odbior na budowie powinien bylokonany na podstawie&dadczenia o jakei, atestow.

2.4. Odstepstwo od przyjetych materiatow.

Zabrania sj stosowania materiatdbw innychzmprzyjetych w niniejszej SST i
dokumentaciji projektowo-kosztorysowe;j.
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3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STO ,Spet”.

3.2. Sprzet.
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu odpowiedniego
sprztu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Wykcaaostarczy Inspektorowi
kopie dokumentow potwierdzgjych dopuszczenie spita do wytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STO , Transport”.

4.2. Transport materiatow.
Materialy powinny by przewaone odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
srodkami transportu, w sposob gwaraatyjuniknicia trwatych odksztat@eoraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego. Wykonawca jetorndazany do stosowania jedynie
takich srodkéw transportu, ktore nie wplkymiekorzystnie na jaké robot i wigciwosci
przewaonych towarow.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania robét podano w STO ,Wyk@evbot".
5.2. Warunki prowadzenia robot.
Prace prowadziw sposéb zapewnigy bezpieczne poruszanie pio terenie budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rolzgbdnie z wymaganiami
obowigzujacych PN i PN- EN i postanowieniami umowy.

Przed przysipieniem do robét posadzkowych powinnykaakaiczone wszystkie roboty stanu
surowego, zabetonowane wszystkie otwory, wykonasilacje przechodee przez stropy.
Roboty mana wykonywa w temperaturach nie z8zych nz +5°C i nie nksza temperatura
powinna utrzyméprzez pierwsz dokx.

Wykonary oktadzirg ceramicza posadzek nafgy chront przed nastonecznieniem i
przewiewem przez okres dwdéch pierwszych dni.

5.2.1.Warstwe wyrownawca nalezy uktad& na dojrzatym czystym podia paa stalows ,
zabkowary. Twarda¢ warstwy uzyskuje sipod 2 godz. po nateniu. Sposéb
przygotowania masy wg instrukcji umieszczonej nakopvaniu,

5.2.2.Przy wykonywaniu podktadu cementowego odpowiedpadki, szczeliny dylatacyjne w
ptaszczyznach, wzdhstupow,scian. Szerok& szczelin od 4 do 12mm i powinny by
wypetnione materiatem ,inny" np. styropian.iezym podktadzie wykonaszczeliny
przeciwskurczowe na ghokasci od 1/3 do 1/5 gruldoi. Roboty naley prowadzé w
temperaturach nie #8zych ni 5° C. W pierwszych 7-ciu dniach powierzathpodkiadu
nalezy pielkgnowa& poprzez nawianie. Podktad cementowy powinien mocny, bez
~fakow", peknie¢, ubytkow, bez zabrudae plam.
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5.2.3.Uktadanie ptytek ceramicznych na zaprawie klejogred mm nalgy wykonywa na
odebranym podtas wykonanym zgodnie z dokumentagrojektows. Temperatura
pomieszczeé nie mae by nizsza ni +5°C. Plytki powinny rozmieszczone symetrycznie,
z skrajne powinny miejednakow szeroké¢ wicksz niz potowa piytki. Plytki powinny
by¢ rozlazone szczegdblnie starannie z zachowanie réeinadéwnolegtdci spoin.Klej
naklada na podiage gtadly krawedzia pacy, a nagpnie ,Przeczesuje" sizcbat
krawedzia ustawiomn pod kitem do podiga. Klej powinien by roztazony réwnomiernie
na calej powierzchni. Od czasu nadaia kleju do czasu naklejenia ptytek niezamdrye
dtuzej niz 10 - 15 min. Dla uzyskania rowgm spoin naley korzyst& z ,krzyzykow"
dystansowych.Do spoinowania powierzchni pglerzystpi¢ nie wczéniej niz po 24
godzinach od poteenia ptytek. Ksztait spoiny powinien dlekko wkksty.

5.2.4.Ukladanie paneli.

Przed montzem panele naly przechowywa w pozycji poziomej przez co najmniej 24h,
w zamkngtym opakowaniu, w temperaturze pokojowej aby madhgtosowa sie do
temperatury otoczenia.

Montaz powinien odbywé& sie w temperaturze pokojowej (co najmniej 18° C,
temperaturze podiogi co najmniej 18° C) i przy wilyssci wzglednej powietrza max 70
%. Podczas monia nie naley wietrzy¢ pomieszczé.

Po 24 godzinach nioa swobodnie chodzpo podtodze.

Przygotowanie podiaga:

Z powierzchni betonowej natg usura¢ wszystkie line czsci, zatluszczenia, jak réwnie
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadoweganiéce przyczepr warstwy
malarskie, piaszeze i tluszczce sg¢ warstwy zapraw. Podie powinno by nosne a
wytrzymata¢ na odrywanie powinna Byzgodnie z PN/B -10107 nie mniejszaz ni
0.5MPa. Podtze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowade
peknigc i szczelin. Wilgotné¢ nie mae przekracza2% dla betonu.

Na przygotowane podie naley utozy¢ pianke pod panele.

Montaz paneli

- Ze wzgkddw optycznych panele powinny bynontowane zawsze wzadhado gtéwnego
zrodtaswiatta.

- Przed montzem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma b ostatni rad paneli (nie powinien
by¢ wezszy niz 5cm)

Ewentualnie pierwszy szl paneli musi b§ docinany ju wedtug dtugéci.

- Montaz paneli podtogowych ptywagy tzn. panele nie madyc przyklejane do podia,
przybijane gwadziami lub mocowane w inny sposob. Zaklejane powiby tylko pioro

i wpust. Listwy przgcienne nalgy przymocowd po montau tylko do scian nie do
podiogi.

- Przy dopasowywaniu podtogi nie nafenigdy uderzé bezpdrednio mtotkiem w piéro,
a zawsze ywac

odpowiedniego klocka do pobijania.

5.2.5.Cokoliki ceramiczne drla zakaiczone listwami wykaczeniowymi z tworzywa
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci.
Ogolne zasady kontroli jakoi podano w STO ,,Odbidér robot".

6.2. Kontrola jako sci.

Kontroli biezacej keda podlegé:
certyfikaty lub deklaracje zgodéw zastosowanych materiatow,

- odbiér poszczegdlnych warstw izolacyjnych posaqmairzez wpisy do dziennika
budowy,

- szerokd¢ spoin w posadzkach z ptytek ceramicznych nigkgda nk 2 mm,

- przyczepnét ptytek na calej powierzchni,

- sprawdzenie wygHu posadzek poprzez oganzrokows,

- gruba¢ wyktadziny PCV przed zabudaw

Odbior techniczny posadzek powinien odisy komisyjnie.

Dopuszczalne odsipstwa
- dopuszczalne odchylenie powierzchni podkladu ceaveedo na 2mm na 1 m, lecz nie
wiecej niz 5mm na diugéci catlego pomieszczenia,
- odchylenie prostej linii spoiny nie wgej niz 1 mm na diugci 1,0 m, lecz nie wecej
niz 3 mm na calej posadzki,
- odchylenie powierzchni posadzki z ptytek ceramicingd taty nt wieksza nk 5 mm dla
calej dlugdci pomieszczenia.

7. OBMIAR ROBOT. o
Jednostl obmiarow sy ilosci m? wykonanych prac.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STO ,,Odbibntb

8.3. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndéci.
Ogolne ustalenia dotygee ptatnéci podano w STO ,Rozliczenie robét".

9. PRZEPISY ZWI AZANE.

PN-62/B-10144Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagdmaaania przy odbiorze.
PN-68/B-10156P0sadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznWymagania i badania przy
odbiorze,

PN-EN ISO 10545-1Ptytki i ptyty ceramiczne . Pobieranie probek irwraki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2Ptytki i ptyty ceramiczne . Oznaczenie wymiarosprawdzenie i sprawdzenie
jakosci powierzchni,

PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho aghkig/osci wodnej E >10%.
Grupa B Il

PN-EN 13813:2003o0dkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonyiaan

PN-EN ISO 10545-1:199%1ytki i panele. Pobieranie prébek i warunki odhio
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