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PRoJEKT

Bud.04— Roboty zbrojarskie

1. INFORMACJE OGOLNE
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejTpS wymagania dotycice
wykonania i odbioruobét zbrojarskich zwiazanychz budowa windy zewrtrznej
panoramicznej na dziedwiu Ratusza w migie Szczecinek na dziatce budowlanej
nr 209/2 w ob¢bie 13.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stan@kuchent przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot jak wipk.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycwykonania rob6t zwzanych ze
zbrojeniem betonu w konstrukcjactelbetowych, zgodnie z Dokumentagprojektows i
obejmuk:
- przygotowanie zbrojenia,
- monta zbrojenia,
- kontrola jakdci materiatow i robét.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w STO ,Okienia podstawowe".
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w STO ,0gélne wymagania dajgez
robot".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania robét oraz ich zgoditoz umows,
projektem budowlanym, postanowieniami SST i polé®ninspektora nadzoru.
Wprowadzanie jakichkolwiek odgistw od tych dokumentow wymaga akceptacji Inspektor
nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow.
Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padanSTO
.Materiaty".
2.2. Materialy stosowane do wykonania prac opisanych wT:

— stal zbrojeniowa klasy A-0 (St3S) — spajalérednica pgtdw 6mm
— stal zbrojeniowa klasy A-11IN (RB500W) — spajaldeednica pgtow 12mm,

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinnylmgodne z wymaganiami Polskich Norm.
Stal dostarczona na budewnusi mi€ certyfikat pochodzenia, ktéry jest niedmy przy
odbiorze zbrojenia i wykonanych robét.

Powierzchnia gitow powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa Na powierzchni ptow
niedopuszczalneasozwarstwienia i gknigcia widoczne ,gotym” okiem.
Wady powierzchniowe takie jak drobne rysy, droboski i zawalcowania, wicenia,
zgorzeliny i chropowatei 53 dopuszczalne:

— jesli mieszca sig w granicach odchytesrednicy dla walcowki i pgtow gtadkich,

— jesli nie przekraczaj 0,5mm dla pgtéw os$rednicy nominalnej do 25mm.
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2.3. Warunki przyj ecia materiatéw na budowe.
Odbidr stali na budowie powinien bgokonany na podstawie&aadczenia o jaki, w
ktory musi by zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Z&wiadczenie to powinno zawiera
nazwe wytworcy
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplnej (w przypadku dostawytpw obrobionych cieplnie),
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowe.
Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po
2sztuki dla kadej wiazki czy tez kregu.
Dostarczona na budavstal, ktora:
- nie ma z&wiadczenia,
- ogledziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wtaciwosci,
- peka przy wykonywaniu hakow,
nalezy odest& do wytworcy

2.4. Warunki przechowywania i skladowania wyrobow.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow, gatunkow i kisate.

2.4. Odstepstwo od przyjetych materiatow.
Zabrania sj stosowania materiatdw zbrojarskich innych pizyjetych w niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;j.

3. SPRZET.

3.1. Ogoblne wymagania dotycgce sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STO ,Spet”.

3.2. Sprzet.
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu odpowiedniego spehu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Wykonaasiarczy Inspektorowi kopie
dokumentow potwierdzagych dopuszczenie spita do wytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem. Przewiduje sizycie nazyc mechanicznych do@ia pretdéw oraz getarek,
prostowarek i weigarek do przygotowania zbrojenia.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STO , Transport".

4.2. Transport materiatow.
Stal zbrojeniowa powinna byprzewa@ona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
srodkami transportu, w sposob gwaraatyj uniknicia trwatych odksztatge stali oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Wykoreyest zobowizany do stosowania
jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplynniekorzystnie na jakoé robdt i
wiasciwosci przewaonych towarow.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wykanewbot".
5.2. Warunki prowadzenia robot.
Prace prowadziw sposéb zapewnigy bezpieczne poruszanie gio terenie budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rolagjodnie z wymaganiami
obowigzujacych PN i PN- EN i postanowieniami umowy. Wykonawgpazedstawi
Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji robotaghkedniajacy warunki w jakich bdzie

wykonywane zbrojenie.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne
Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal zgodnie z dokumentacjUktad zbrojenia w
konstrukcji musi umdiwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betonuiBzeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenig@v wzgkdem siebie i wzgdem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcpelbetowe ména wbudowaé stal pokrys co najwyej
nalotem nie tuszexej sk rdzy. Nie mana wbudowa stali zattuszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami i zabta@jorGrubd¢ otuliny zewmrtrznej
pretéw nalery stosowa zgodnie z projektem (wymagania ze wrigiw wilgotnagciowych).
Uktadanie zbrojenia bezpednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedgsokae w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedayaadze jest chodzenie i transportowanie
materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. taczenie i uktadanie zbrojenia.
taczenie petdw ze stali spajalnej mioa wykonywa za pomog spawania tukiem
elektrycznym spoinami jednostronnymi i dwustronnyakio zaktadkowe lub naktadkowe, a
takze na zaklad. Rty proste i pety ze stali niespajalnep¢zy¢ na zaktad bez spawania
(wiazania petow drutem). Drut wizatkowy, wyzarzony osrednicy 1mm uywa sk do
taczenia pgtdw o srednicy do 12mm. Przyrednicach wikszych nalgy stosowa drut o
srednicy 1,5mm. Dla zachowania &tawvej grubdci otuliny naley uktadane w deskowaniu
zbrojenie podpieapodktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrabaci rownej
grubcgci otulenia. Skrzyowania petow nalery wiazaé drutem me¢kkim, spawa lub faczy¢
specjalnymi zaciskami. Zamkyia strzemion nalg umieszczana przemian.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci.
Ogolne zasady kontroli jakoi podano w STO ,,Odbiér robot".

6.2. Kontrola jako $ci.
Kontrola jakadci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniujekmateriatow, zgodniei z
rysunkami oraz wymaganiami podanymi w normach.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniema®plzenie uteenia zbrojenia dokonuje
Si¢ przez bezp&redni pomiar téma, poziomia i tasma, suwmiarls i porownanie z rysunkami
projektu konstrukcji oraz PN-63/B-06251.
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7. OBMIAR ROBOT. o
Jednostl obmiarows s ilosci 1kg wykonanych prac.

Do obliczenia natenosci przyjmuje s¢ faktyczr ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia tczm
d+u?céc’ retow poszczegolnyckrednic pomngong odpowiednio przez ich magednostkovy
(kg/m). Nie dolicza si przektadek montawych ani drutu wizatkowego.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STO ,,Odbibbta

8.2. Odbidr robdt

Odbior zmontowanego zbrojenia przed przgsniem do betonowania powinien dy
dokonany przez Inspektora Nadzoru potwierdzony &mpisio Dziennika Budowy. Odbior
polega na sprawdzeniu zgodobzbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukagibetowej i
postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdeeigodnéci zbrojenia z rysunkami
roboczymi obejmuje:

- zgodndg¢ ksztattu petow,

- zgodnd¢ liczby prtdw i ich srednic w poszczegdllnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakow,dz i dtugaci zakotwie pretow,

- zachowanie wymaganego otuleniatpw.

8.3. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci.
Ogolne ustalenia dotygee ptatnéci podano w STO ,Rozliczenie robét".

9. PRZEPISY ZWI AZANE.

- Normy,
- aprobaty techniczne,
PN-63/B-06251 Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowselbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i wymiarowanie.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. &htowana.

PN-82/H-93000 Stal gglowa i niskostopowa. Walcowka igty walcowane na gaco.
PN-82/H-93215 Walcowka i pty stalowe do zbrojenia betonu.

PN-89/H-840023.06 Stal oldlenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.rikatu
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