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WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT WYMAGA N

Wymagania 0Ogoélne odnaszsic do wymagé wspolnych dla poszczegéinych wymaga
technicznych dotyegych wykonania i odbioru robot, ktore zostamykonane w ramactBudowa
ktadki dla pieszych przez rzeMiezdobn w Szczecinku

1.2. ZAKRES STOSOWANIA WYMAGA N OGOLNYCH

Jako czs¢ dokumentoéw kontraktowych Wymagania Ogolne maledczytywa i rozumie
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunHicike

Specyfikacje zgodneasz zasadami "Wytycznych zlecania robét, ustug itawsw drodze
przetargu" stanowcych zaikcznik do Zarzdzenia Nr 3 z dnia 18 lutego 1994 roku, wydanych
przez Generalp Dyrekcg Drog Publicznych i uwzgtniajp normy pastwowe, instrukcje i
przepisy stosdre s¢ do Robot.

W wielu rozdziatach Specyfikacji, pojawdagic odnaniki do r&znych Polskich standardow, ktore
powinny by podane i interpretowane wzyku polskim. Te standardy naleuwazat za integrala
czes¢ Specyfikacji oraz nalsy je czyt& w polaczeniu z Rysunkami oraz Specyfikacpywaza sk,
ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zaw&rtoi wymaganiami.

1.3 ZAKRES ROBOT
Zakres jest opisany dla k@ej z robot w p. 1.3.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w Specyfikacji wymienione paie] okrelenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odstynod jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

Dlugos¢ (obiektu mostowego) - odlegid¢ miedzy zewrtrznymi krawedziami konstrukciji
mierzona w osi obiektu.

Droga tymczasowa (montaowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona widur
pojazdow obstugapych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawmizeana do usugcia po
jego zakaczenia.

Dziennik Budowy - opatrzony piecxia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarae zaistniatych w czasie wykonywania zadania budoedgn
rejestrowania dokonywanych odbiorow Robo6t, przeksaya polecg i innej korespondencii
technicznej pomedzy Inspektorem Nadzoru, a Wykonawc

Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego)- czs$¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, twagza ustréj niogcy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

Ksiegga Obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt rmup@rowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawmbmiaru dokonywanych Robdét w formie wylidze
szkicow i ew. dodatkowych zgdznikow. Wpisy w Ksidze Obmiaru podlegajpotwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.




Niweleta - wysokdciowe | geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pielsz przepust.

Odpowiednia (bliska) zgodndéé - zgodnd¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancji nie zostat oldleny - z przeaitnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju Rob6t budowlanych.

Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy,4acy pod nawierzchgido gkbokasci przemarzania.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczradra autorem Rysunkow.

Przeszkoda naturalna - elementsrodowiska naturalnego, stanawy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagndarie.

Przeszkoda sztuczna dzieto ludzkie, stanowtce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurag itp.

Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego.

Rozpigtos¢ teoretyczna- odlegtaé migdzy punktami podparcia @gskami), przsta mostowego.

Szerokas¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegt@¢é miedzy zewrtrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadidp osi podhinej, obejmujcej catkowit
szerokadc¢ konstrukcyjma ustroju niogcego.

Wiadukt - obiekt zbudowany nad przeszkarenovy lub drogows dla zapewnienia komunikacji
drogowej lub kolejowej i ruchu pieszego.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA

Wykonawca jest odpowiedzialny za metody wykonywaniadt i powinien przestrze§a spetnia
wymagania Rysunkow, Specyfikacji i instrukcji wygah przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca
powinien przygotowai przedstawd metody wykonania robot do akceptacji Inspektord2dau, do
kazdego gtbwnego elementu Robot.

Wykonawca opracuje nagiujaca dokumentag i uzyska uzgodnienie Inspektora Nadzoru oraz
Projektanta:

1. Projekt warsztatowy konstrukcji stalowej,
2. Dokumentagj Powykonawcg,

3. Geodezyjn dokumentag powykonawcz

Jezeli w trakcie wykonywania Robot oka sk koniecznym uzupetnienie Rysunkow, Wykonawca
sporadzi brakuace rysunki i Specyfikacje na wlasny koszt w 4 egakamzach i przediey je
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.1. OCHRONASRODOWISKA

Wykonawca ma obowrzek stosowa wszelkie przepisy dotyaze ochrony srodowiska
naturalnego:

a) utrzymywa Teren Budowy w stanie unierawviajacym skaeniesrodowiska naturalnego,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki mag na celu stosowanieglo przepisow i norm
dotyczcych ochronysrodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy orazldie unika
uszkodzé lub uchzliwosci dla oséb lub wiasriai spotecznej i innych, a wynikgjych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w ¢zstivie jego sposobu dziatania.




c) stosujc sk do tych wymaga bedzie miat szczegolny wzgdl na:
1) Lokalizacg baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopévogdiojazdowych.
2) Srodki ostr@nosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekbw wodnychapy lub substancjami
toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

3) mazliwoscia powstania pazaru.

1.5.2. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca kdzie przestrzedgaprzepisow ochrony przeciwparowej.

Wykonawca hdzie utrzymywa sprawny spr& przeciwpaarowy na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazymaiaz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne dma sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przegisa
zabezpieczone w miejscach pracy. Wykonawedzie odpowiedzialny za wszelkie straty i
ubezpieczenia spowodowane zpeem wywotanym jako rezultat realizacji Robot alpozez
personel Wykonawcy.

1.5.3. MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza esi uzycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie o e¢géniu
wigkszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadoweyte do Robot &da miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawnion jednostk, jednoznacznie okéjace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow
nasrodowisko.

Materiaty, ktore s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Rob6t, azaiaiczeniu Robét ich
szkodliwas¢ zanika (np. materialy pylaste) mpdoy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymaga technologicznych wbudowania. z# wymagaj tego odpowiednie przepisy
Zamawiajcy powinien otrzymé zgod: na uycie tych materiatdbw od wiaiwych organow
administracji pastwowe.

Jezeli Wykonawca ayt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie speecyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagmenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajcy.

1.5.4. OCHRONA WLASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ

Wykonawca odpowiada za ochroimstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia podziemne,
takie jak rurocigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadgaloych wigcicielami tych

urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przemZwiapcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wdeiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyiem

instalacji i uradzea w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowizany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego
rodzaju Robo6t, ktére mapy¢ wykonane w zakresie przeknia instalacji i urgdzen podziemnych
na Terenie Budowy i powiadominspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarzepoozcia
Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalabjykonawca bezzwiocznie powiadomi
Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze orgdzib z nimi wspoipracowat dostarczaj
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw




Wykonawca hdzie odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatania ubzkua
instalacji na powierzchni ziemi i wdzern podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawi@@go.

1.5.5. STOSOWANIE SE DO PRAWA | INNYCH PRZEPISOW

Wykonawca zobowizany jest znawszystkie przepisy wydane przez wtadze centramesjscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktorgw jakikolwiek sposob zwizane z Robotami idalzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, pr@episwytycznych podczas prowadzenia Robot.
Wykonawca kdzie przestrzega praw patentowych i dolzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagagprawnych odnénie wykorzystania opatentowanych aoizen lub
metod i w sposdb aity bedzie informow& Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajc kopie zezwolg i inne odnéne dokumenty.

1.5.6. ZGODNGSC Z WYMAGANIAMI ZEZWOLE N

Wykonawca przed przystawieniem do Robot spaezi zatwierdzi ,,Plan bezpiecastwa i ochrony
zdrowia”.

2. MATERIALY

2.1. POZYSKIWANIE MATERIALOW MIEJSCOWYCH

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwiobel wigcicieli i odnagnych wtadz na pozyskanie
materiatdbw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wiczapc w to zrodla wskazane przez
Zamawiajcego i jest zobowizany dostarczyInspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed
rejestracj ich do Robdét.

Wykonawca przedstawi dokumentagawierajca raporty z bada terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowan przez siebie metedwydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za spetnienie wymagda ilosciowych i jakaciowych
materiatéw z jakiegokolwiekrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optatynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zZwiagzane z dostarczeniem materiatdw do Robat.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykom@nTerenie Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Kontrakciectda wykorzystane do Robét lub odwiezione na odktadowdpdnio do
wymaga Kontraktu lub wskazalnspektora Nadzoru.

2.2. MATERIALY NIEODPOWIADAJ ACE WYMAGANIOM

Materiaty nieodpowiadafe wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z Terenu
Budowy, dz ziozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadza@dli. ldspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy na aycie tych materiatdbw do innych robdét,znte, dla ktorych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przeséeiowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdugie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaawc
wykonuje na wiasne ryzyko, ligz sk z jego nieprzyjciem i niezaptaceniem.

2.3. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo skiadowane matedo czasu, gdydoa one potrzebne
do Robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszazerdachowaty swajjakas¢ i wkasciwosé do
Rob6t i byty dostpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.




Miejsca czasowego skladowanigdh zlokalizowane w olbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza TereBewowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawe.

2.4.  WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jeili Rysunki lub Specyfikacje przewiduj mazliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialtu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powrad Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 1 tydZigorzed uyciem materiatu, albo w okresie dezym, jéli bedzie to
wymagane dla badaprowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrangakzeptowany rodzaj
materiatu nie me by pézniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spgii, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych Robét. Spez uzywany do Robdét powinien ldy
zgodny z ofert Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgtdem typow i ilgci wskazaniom
zawartym w Specyfikacjach lub projekcie organizé&pboét, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru; w przypadku braku ustalev takich dokumentach smtzpowinien by uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantowa przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi Kontraktem.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania Robot ma bytrzymywany w
dobrym stanie i gotowsgi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrofipdowiska i przepisami
dotyczcymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektora Nadzoru kopie dokuéwve potwierdzajcych dopuszczenie
sprztu do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Rysunki lub Specyfikacje przewidujmazliwosé wariantowego zycia sprztu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspekfdadzoru o swoim zamiarze wyboru
I uzyska jego akceptacprzed uyciem sprztu. Wybrany spr&, po akceptacji Inspektora Nadzoru,
nie mae by pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt niegwarantujcy zachowania warunkow oldtenej jakaci wykonania, zostanie
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany i niedsgczony do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiffodkow transportu, ktére nie wplyn
niekorzystnie na jakdé wykonywanych Robot i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczba srodkow transportu d@lzie zapewnia prowadzenie Robot zgodnie z zasadami @&rg/mi
Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazagaspetnid@ wymagania dotyce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych et na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nieodpowiad@ie warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora Nadioda
usungte z Terenu Budowy.

Wykonawca hdzie usuwé na biegaco wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego gajazna
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy




5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigétnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, da igodné¢ z dokumentagj projektowa,
wymaganiami ST, projektem organizacji robot opraaoym przez Wykonavecoraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metoggowywania robot.

Decyzje Inspektora Nadzoru projektu dotyoz akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
robot kzda oparte na wymaganiach okienych w dokumentach umowy, dokumentacji projektpwe
I w ST, a take w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu declygpektor Nadzoru uwzglni
wyniki badar materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystijace przy produkcji i przy badaniach
materiatdw, déwiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wptyvaage

na rozwaam kwestk.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny hiyykonywane przez Wykonawav czasie okrdonym
przez Inspektora Nadzoru, pod gog zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytpaniesie
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. ZASADY PROWADZENIA ROBOT

Wszystkie roboty powinny kiy prowadzone zgodnie z obaaujacymi przepisami, normami,
instrukcjami i wytycznymi.

6.2. ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT

Celem kontroli Rob6ét dulzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osignaé¢
zatazomg jakas¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pghikontrok Robot i jakdci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie i
wszystkie urzdzenia niezkdne do pobierania prébek i badaateriatdbw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor 2¢ad mae za&adac od Wykonawcy
przeprowadzenia bafav celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowala).

Wykonawca hdzie przeprowadzapomiary i badania materiatdbw oraz Robot zstatliwoscia
zapewniajca Stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Kontrakcie.

Minimalne wymagania co do zakresu badach czstotliwos¢ sa okreslone w Specyfikacjach,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostahe tam okrdone, Inspektor Nadzoru ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapeimviykonanie Rob6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektor Nadzéwiadectwa,ze wszystkie stosowane gdzenia i spret
badawczy posiad@aj wazna legalizacg, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiasglaj
wymaganiom norm okiajacych procedury bada

Wszystkie koszty zwazane z organizowaniem i prowadzeniem ladaateriatdbw ponosi
Wykonawca.

6.3. POBIERANIE PROBEK

Prébki keda pobierane losowo przez Wykonawzgodnie z wymaganiami Inspektora Nadzoru.
Zaleca si stosowanie statystycznych metod pobierania probe#itych na zasadzige wszystkie




jednostkowe elementy produkcji mply¢ z jednakowym prawdopodoliistwem wytypowane do
bada.

Inspektor Nadzorudalzie mi€ zapewnioa mazliwos¢ udziatu w pobieraniu probek i badaniach.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru WykonawcglZe przeprowadzadodatkowe badania tych
materiatdw, ktore budgzwatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostan
przez Wykonawe usuntte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatich bada pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterekyraeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajcy.

Pojemniki do pobierania prébekeda dostarczone przez Wykonagd zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykoaado badé wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru ¢bla odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakwepy przez
Inspektora Nadzoru.

6.4. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiarytla przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dlp,
gdy normy nie obejmuyj jakiegokolwiek badania, stosowanazna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przysipieniem do pomiarow lub bafla Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.Wd&onaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pimie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. RAPORTY Z BADAN

Wykonawca hkdzie przekazyw@ Inspektora Nadzoru kopie raportow z wynikami badak
najszybciej, nie piniej jednak nt w terminie okrélonym w programie zapewnienia jab.

Wyniki bada (kopie) lkeda przekazywane Inspektora Nadzoru na formularzactezomiego
zaaprobowanych.

6.6. ATESTY JAKOSCI MATERIALOW | URZ ADZEN

Przed wykonaniem badgakaosci materiatow przez WykonawgInspektor Nadzoru nmie dopycic
do wycia materiaty posiadage atest producenta stwierdmaj ich peta zgodnd¢ z warunkami
podanymi w Specyfikacjach.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty wymagane przez Specyfikacje,zka partia
dostarczona do Robétdizie posiadaatest okréajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowec¢hbla posiada atesty wydane przez producenta, poparte w razie gy
wynikami wykonanych przez niego badaKopie wynikow tych bada beda dostarczone przez
Wykonawe Inspektorowi Nadzoru.

Materiaty posiadace atesty a uszlzenia - wane legalizacje magby¢ badane w dowolnym
czasie. Jeeli zostanie stwierdzona niezgodnoich wiasciwosci ze Specyfikacjami to takie
materiaty i/lub uradzenia zostanodrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar Roboét bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Ryami i
Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wyceginrPrzedmiarze robat.




Wyniki obmiaru lzda wpisane do Ksigi Obmiaru.

Obmiar gotowych Roboét dolzie przeprowadzony z ezxtaécia wymagam do celu miesicznej
ptatnaci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkoaym w Kontrakcie lub oczekiwanym
przez Wykonawegi Inspektora Nadzoru.

7.2.  ZASADY OKRESLANIA ILO SCI ROBOT | MATERIALOW

Diugosci i odlegtaici pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo
wzdhtuz linii osiowej.

Jeili Specyfikacje nie wymagajtego inaczej, okjosci beda wyliczone w metrach szeiennych
jako dluga¢ pomnaona przezredni przekro;.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo ¢da wazone w tonach lub kilogramach.

7.3. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY

Jezeli urzadzenia te lub spex pomiarowy wymagaj bada atestuycych to Wykonawca dulzie
posiadé wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie uradzenia pomiarowedda przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.
7.4. WAGI | ZASADY WA ZENIA

Wykonawca dostarczy i zainstaluje snizenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom
Specyfikacji. Rdzie utrzymywaé to wyposaenie zapewniag w sposOb aglty zachowanie
doktadndci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.5. CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU

Obmiary leda przeprowadzone przed geiowym lub koxcowym odbiorem Robot, a taé w
przypadku wysipowania dtaszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.

Obmiar Robot zanikagych przeprowadzagiv czasie ich wykonywania.

Obmiar Rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obticzésda wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Kgji Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mdyy¢ dofaczone w
formie oddzielnego zat¢znika do Kstgi Obmiaru, ktdrego wzOr zostanie uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zaleznosci od ustalé odpowiednich Specyfikacji, Roboty podlegapastpujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru pidziale Wykonawcy:

» odbiorowi Robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,

« odbiorowi czsciowemu,

» odbiorowi ostatecznemu,

» odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJ ACYCH | ULEGAJ ACYCH ZAKRYCIU.

Odbior Robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci

wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realiz ulegmy zakryciu. Odbior Robét
zanikapcych i ulegajcych zakryciu bhdzie dokonany w czasie umdmwviajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggmostpu Robbt.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doebazika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.id@digdzie przeprowadzony niezwitocznie,
nie p&niej jednak nt w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika dw i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ Rob6t ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstalakumentow
zawierajcych komplet wynikow badealaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pogiav
konfrontacji z Rysunkami, Specyfikacjami i uprzadnustaleniami.

8.3. ODBIOR CZESCIOWY

Odbi6r czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgci Robét. Odbioru
czesciowego Robot dokonujegsivg zasad jak przy odbiorze imwym Robot.

8.4. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzetggo wykonania Robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci | wartdsci.
Catkowite zakaczenie Robot oraz gotowd do odbioru ostatecznegadzie stwierdzona przez

Wykonawe wpisem do Dziennika Budowy z bezzwilocznym powiadomem na pimie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczorzez Zamawiagego w obecriwi
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbiecaj Roboty dokona ich oceny jakoowej na
podstawie przedimnych dokumentow, wynikédw badlai pomiar6éw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania Robot z Rysunkami i Specyfikacjami.

W toku odbioru ostatecznego Robdét komisja zaporna sealizacy ustalé przyjetych w trakcie
odbiorow Robot zanikagych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniagcych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t pekoavych lub Robét uzupetniggych w
warstwie scieralnej lub Robotach wykeazeniowych, komisja przerwie swoje czydooi ustala
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komispe jaka¢ wykonywanych Rob6t w poszczegdlinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejriRgsu i Specyfikacjami z uwzglinieniem
tolerancji i nie ma wikszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu ipleEzeéstwo ruchu,
komisja dokona podcen, oceniagc pomniejszon wartags¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymaga przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.5. DOKUMENTY DO ODBIORU OSTATECZNEGO ROBOT

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohaany przygotowanastpujace dokumenty:

* rysunki z naniesionymi zmianami,
« specyfikacje,
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e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszczy dbiorze Robot zanikagych i
ulegapcych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jegee,

e recepty i ustalenia technologiczne,

» Dzienniki Budowy i Ks¢gi Obmiaru,

e wyniki pomiarow kontrolnych oraz baflai oznaczé laboratoryjnych zgodne ze
Specyfikacjami,

» atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,

* opini¢ technologicza,

« powykonawcz dokumentag geodezyjn obiektu,

* inne dokumenty wymagane przez Zamasdapo.

Sprawozdanie technicznedzie zawier&

» zakres i lokalizagj wykonywanych Robot,

» wykaz wprowadzonych zmian,

» uwagi dotycace warunkow realizacji Robot,
» dak rozpoczcia i zakaczenia Robot.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzdém przygotowania dokumentacyjnego nigld
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozomie Wykonaweg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarazdzone przez komigjRoboty poprawkowe lub uzupetriag leda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Inspektora Nadzoru.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupgitych wyznaczy komisja.
8.6. ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyctb@®awwihzanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisycialw okresie gwarancyjnym.

Odbioér pogwarancyjny daizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obigktwzgkdnieniem
zasad odbioru ostatecznego opisanych w p. 6.4 ©dbtateczny Robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykapaa jednost& obmiarova
ustalory dla danej pozycji Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodgstava ptatngci jest warté¢ (kwota)
podana przez Wykonawav danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosgowej ldzie uwzgédniac wszystkie
czynndci, wymagania i badania skladeg s¢ na jej wykonanie, ok&one dla tej Roboty w
Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowe].

Wiliczanie podatku VAT kdzie jak ustalono w Umowie.
9.2.  WARUNKI KONTRAKTU | WYMAGANIA OGOLNE SPECYFIK ACJI

Koszt dostosowania gido wymaga Warunkéw Kontraktu i Wymaga Ogoélnych zawartych
w Specyfikacjach dotygzych Wymaga Ogdlnych obejmuje wszystkie warunki oklane w w/w
dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.
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D - 01.02.03 Roboty rozbiérkowe

D - 01.02.03 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] XSk wymagania dotycice wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonywaniem robot rozbiorkowych @adowa ktadki dla pieszych
przez rzek Niezdobp w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST

1.2.1. Jako a&¢ dokumentéw przetargowych Specyfikacje Techniczakezg odczytywd i
rozumie w zlecaniu i wykonywaniu robo6t opisanych w podpeciekl.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia rob6t przy robotach
rozbiérkowych w/w ktadki i obejmuj

- rozebranie nawierzchni z kostki brukowej wrazzzezami

1.4. Okre&lenia podstawowe
Stosowane okfkenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi ,odpowiednimi  polskimi
normami oraz definicjami podanymi w ST D-00.00.0zepisy ogoélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jékavykonywanych robot oraz za ich zgodfoz
dokumentag projektows, ST oraz poleceniamiigniera.

2. MATERIALY
Nie wys¢puje

3. Sprat
Sprzt powinien odpowiada pod wzgtdem typow i ilgci wskazaniom zawartym w ST
lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanyep Irzyniera.
Jakikolwiek sprg, maszyny , urdzenia i nargdzia nie gwarantggce zachowania wymaga
jakosciowych zostam przez Iyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
Do wykonania robot zazanych z rozbidrk nalery stosowa:
- tadowarki,
- samochody samowytadowcze
a W razie potrzeby spitz specjalistyczny.

4. TRANSPORT
Srodki transportowe dowolne lecz zaakceptowane pirzgmiera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w ST D-MOB000 "Wymagania ogélne”
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D - 01.02.03 Roboty rozbiérkowe

Jezeli w czasie robdt rozbiorkowych wykonawca ustk inne obiekty to zobowzany jest
ich odtworzenia na wiasny koszt w sposéb zaakcegntgwprzez zamawiggego i - o ile wynika to
z odebnych przepiséw - przez odpowiednie wiadze.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Wykonawca jest zobowiany do odtransportowania materiatu z rozbidrki skéadowisko
zaakceptowane przezzyniera. Cz$¢ materialdw zostanie ponownie wbudowana.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Sprawdzenie jakoi polega na sprawdzeniu komplettiovykonanych rob6t rozbidrkowych
I sprawdzeniu zizenia elementow rozebranych we wskazane miejsce.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostk obmiarows robdt rozbidrkowych agednostki wyszczegoélnione w p.1.3.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w D-M.00.00.00

Obmiar nie powinien obejmowgakichkolwiek robot nie wykazanych w  dokemtacji
projektowej, z wytkiem zaakceptowanych naspiie przez layniera. Dodatkowe roboty
wykonane bez pisemnego upangenia Irzyniera nie mog stanowé podstawy do roszcaeo
dodatkowy zaptat.

8 ODBIOR ROBOT.

Odbioru robot zwranych z rozbidek dokonuje Iaynier, po zgtoszeniu robdt do
odbioru przez wykonawc Odbiér powinien hy przeprowadzony w czasie uglizviajacym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowangkpo robét. Roboty poprawkowe
wykona Wykonawca na wiasny koszt w termini@lasstym z Irzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Platné¢ za jednostk rozebranej konstrukcji nalg przyjmowa& zgodnie z obmiarem, po
odbiorze robot.

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- rozebranie i wyburzenie
- odwiezienie materiatu z rozbiorki na uzgodnionespektorem Nadzoru miejsce
- utylizacja odpadow
- uporadkowanie terenu
Przedsibiorstwa stajce do przetargu zobowdane § do ustalenia odlegioi transportu
materiatdbw rozbidrkowych

Pozostate obrza i kostka betonowa ( po @gdju ponownie wbudowanych ) pozostanaterialem
inwestora.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. BN-72/8932-01 "Budowle drogowe i kolejoiRoboty ziemne"
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D - 01.02.03 Roboty rozbiérkowe

2. Instrukcja DP-T14 o dokonaniu odbiorow rodmgowych i mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich. GBDNarszawa, 1989.
3. Wytyczne zlecenia robdt, ustug itdas w drodze przetargu, GDDP, Warszawa 1995
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M-11.01.00. Roboty ziemne

M-11.00.00. FUNDAMENTOWANIE
M-11.01.00. ROBOTY ZIEMNE
M-11.01.01. WYKOPY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru robét zwjzanych z wykonywaniem wykopéw dBudowa ktadki dla pieszych przez rgzek
Niezdobn w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakkudmnt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu wykopow
zarowno z w wykopie szerokoprzestrzennym jak i zpleezonecianky szczela z rozporem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wykop sredni - wykop, ktorego gibokas¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki - wykop o gébokdsci przekraczajcej 3m.

Scianka szczelna (grodzica) konstrukcja pomocnicza lub g sktadowa budowli, tywana w
celu zabezpieczenia statecgticscian wykopdw oraz w celu odgrodzenia sd wody gruntowej
naptywapcej do wykopu.

Wskaznik ré znorodnosci U - wielkas¢ charakteryzujca zagszczalnéé gruntow niespoistych.

Wskaznik zageszczenia- jest to stosunekegtaici objetosciowej szkieletu gruntoweged gruntu
sztucznie zagszczonego do maksymalnejsicsci objetosciowej szkieletu gruntowegads.

Wilgotnos¢ optymalna gruntu - wilgotnas¢ optymalna gruntu jest to wilgotég przy ktorej grunt
ubijany w sposob znormalizowany uzyskuje maksymgéstas¢ objetosciowa pd.
Zasypka - grunt nasypowy, ktérym uzupenia girzestrzé w wykopie pontej poziomu terenu po

wybudowaniu konstrukciji, dla ktérej wykonano wykopaz czs¢ nasypu przylegta bezp@dnio
do skrajnych podp6r lufxian obiektu.

Nasyp - drogowa budowla ziemna wykonana paey powierzchni terenu w oflbie pasa
drogowego.

2. MATERIALY

Drewno przeznaczone do zabezpieczed@an wykopdéw oraz wykonywania konstrukciji
podpieragcych lub rozpierajcych sciany wykopow powinno hy iglaste, zaimpregnowane i
odpowiadé wymaganiom norm PN-D-95017 oraz PN-D-96000.

Scianka szczelna stalowa do zabezpieczenia stat@izgcian wykopéw powinna posiada
swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budowniainogowym lub mostowym.

Dopuszcza si stosowanie innych materiatow lub wyrobow do zalmzenia wykopow pod
warunkiem uzyskania akceptacji Inspektora Nadzoru.
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M-11.01.01. Wykopy

Materiat nadajcy sk do ponownego wbudowania nayewykorzystad do zasypywania wykopow i
formowania nasypow. Celem oklenia przydatnéci do ponownego aycia jako zasypki nafsy
przeprowad#i badania zgodne z PN i ST.

Nadwyzke gruntu Wykonawca we wlasnym koszcie wywiezie yintije.
3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ziemne zm@ wykon& przy
uzyciu odpowiedniego do wykonywania robot ziemnyclpuysprztu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Pompy lub inny sgravediug uznania Wykonawcy, lecz zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.z\ty sprzt powinien zapewi ciagtos¢ wykonywanej pracy oraz
uzyskanie wymaganej wydajém dla umaliwienia wykonania czynnii podstawowej zgodnie z
odpowiedna ST. W przypadku, gdy stan techniczny lub paramsettyocze wywanych uradzen

lub narzdzi nie zapewniaj bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej §akoob6t, Inspektor
Nadzoru mae zaadat zmiany stosowanego spta.

Ewentualne wbijanidgcianki szczelnej powinno odbywaie przy wyciu sprztu mechanicznego
(kafary, wibromioty) zaakceptowanego przez InspektdNadzoru. Roboty pomocnicze oraz
zZwigzane z wykonaniem rozgamog by¢ wykonywane ¢cznie.

Sprzt uzywany do rob6t ziemnych musi byaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4.  TRANSPORT
Rodzajsrodkéw transportowych musi byaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania geotechniczne

Roboty ziemne naky wykonywa po rozpoznaniu, analizie i ocenie danych geotezmych i
terenowych:

. zaszeregowanie gruntow do odpowiedniej kategoriPiNgB-02480,

. sondy gruntowe podane w Dokumentacji Projektowepyiemjace opis uwarstwie
gruntéw, poziom wod gruntowych i powierzchniowych,

. stan terenu (znaki wysokwiowe, przekroje poprzeczne terenu, plan warstwycow
zadrzewienie itp.).

5.2. Urzdzenia i materiaty nieprzewidziane w Dokumentacji lPojektowej

Jezeli na terenie roboOt ziemnych napotykae dirzadzenia podziemne nieprzewidziane w
Dokumentacji Projektowej (uggzenia instalacyjne, wodagjowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe
lub elektryczne), wowczas roboty najegprzerwa, powiadomé o tym Inspektora Nadzoru, a dalsze
prace prowadzi dopiero po uzgodnieniu trybu pegbwania z instytucjami spravagymi nadzor
nad tymi uradzeniami.

W przypadku natrafienia w wykonanym wykopie na matg nadajce s¢ do dalszego aytku
nalezy powiadomé o tym Inspektora Nadzoru i ustali nim sposob dalszego pgsbwania.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykapa gtbokasci posadowienia fundamentu,
na grunt o nénosci mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji Progekej oraz w razie
natrafienia na kurzawgk roboty ziemne naly przerwa i powiadomé Inspektora Nadzoru w celu
ustalenia odpowiednich sposobow zabezpiecze
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M-11.01.01. Wykopy

5. 3. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu

Przed przysipieniem do robot ziemnych Wykonawca powinien zeobstudze geodezyjnej
punkty state i charakterystyczne, twgee uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyinyc
wysokaciowych zgodnie ze ST.

5.4. Odwodnienie terenu

Roboty ziemne powinny lBywykonywane w takiej kolejrii, zeby byto zapewnione fatwe i
szybkie odprowadzenie wéd gruntowych i opadowydkeidej fazie robot.

Wykopy powinny by chronione przed niekontrolowanym naptywem do migid pochodacych z
opaddéw atmosferycznych. W tym celu powierzchnigertar powinna b§ wyprofilowana ze
spadkami umdiwiajacymi tatwy odptyw wody poza teren robét. Od strapadku terenu powinny
by¢ wykonane, w razie potrzeby, rowy.

Wykonawca zobowizany jest do opracowania m.in. projektu zabezpm@ezécian wykopow,
projektu odwodnienia wykopOw i terenu w rejonie wealzenia robot. Projekty te powinny
uwzgkdniat kazdorazowo wszystkie uwarunkowania dla danego obigkinjektowe, istniejce (w
tym stan sytuacyjno -- wysokciowy oraz warunki gruntowo -- wodne) a takzaktadany sposob
wykonania robét (technologia i organizacja).

Zaprojektowane i wykonane wdzenia odwadniage nie powinny powodowaniekorzystnego
nawodnienia gruntow w innych miejscach wykonywanyshot ziemnych ani powodowazkod
na terenachasiednich.

Nalezy réwniez uwzgkdni¢ uszczelnienie dna wykopu, gdy ruch wody z@mopowodowéa
rozluznienie gruntu i wyptukiwanie cementu podczas betearwa fundamentéw. de jest to
konieczne naley uwzgkdni¢ ciagle odwodnienie miejsca prowadzenia prac, zainstahoe
urzadzer do odpompowania wody, odpompowanie wody i utrzyimaego stanu przez caty okres
prowadzenia robot.

Jezeli jest to konieczne natg opracowa projekt obnkenia poziomu wod gruntowych i w oparciu o
jego rozwazania wykona stosowne roboty.

5.5.  Wykonanie wykopow

W czasie wykonywania robét ziemnych ma wywat jedynie lekkiej koparki ustawionej poza
krawedzia wykopu. Od 20 cm powye| projektowanej ranej posadowienia wykop nale
wykonywa recznie, poniewa niedopuszczalne jest naruszenie ishoejo zagszczenia gruntu
ponizej zakresu robét ziemnych podanego w DokumentaojeRtowej. Wykopy te powinny iy
wykonywane w takim okresie, aby po ich za&peniu mana byto przysipi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich robét budowlanycRo wykonaniu wykopu natg
bezwzgédnie wykon& na jego dnie row odwadnigy ze spadkami odprowadzeymi wod:
opadowg lub wykond& korek betonowy.

Jezeli na terenie robét ziemnych zosiastwierdzone urmdzenia podziemne nie przewidziane w
Dokumentacji Projektowej (instalacje wodggdwe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne)
albo niewybuchy lub inne pozost&b wojenne, woéwczas roboty naleprzerwa, powiadomé o
tym Inspektora Nadzoru, a dalsze prace prowadapiero po uzgodnieniu trybu pggbwania z
instytucjami sprawuaicymi nadzoér nad tymi usglzeniami.

5.6.  Wymiary wykopéw w planie

Wykonawcy nie wolno bez uzgodnienia z Inspektoresa2dru zmierd zakresu robot ziemnych.
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Wymiary wykopow w planie powinny ldydostosowane do wymiaréw fundamentow w planie,
sposobu ich wykonania, gfokasci, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz ikoangci |
moazliwosci zabezpieczenigcian wykopow. W przypadku, gdy nie zachodziaiweos¢ wykonania
bezpiecznego pochylenia skarp wykopu, malewzgkdnic w szerokéci dna wykopu dodatkowo
wymiary konstrukcji zabezpieczage] oraz swobodpn przestrzé na prae¢ ludzi pomedzy
zabezpieczeniensciany wykopu a wykonywanym w wykopie elementem widoPrzestrze ta
powinna wynosi nie mniej nk 0.50 m.

5.7. Tolerancje wykonania wykopow

Wymiary wykopéw w planie powinny lkéywykonane z doktadroia + 10 cm, z uwzgidnieniem
zalecé podanych powsej. Rzdne dna wykopu powinny lbywykonane z dokladrscia + 5 cm.

5.8. Nienaruszalné¢ struktury dna wykopu.

Wykopy powinny by wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruima wykopu, przy
czym w poréwnaniu do projektowanego poziomu powibyapozostawiona nienaruszona warstwa
gruntu, o grubgci co najmniej 0.20 m.

Warstwa ta powinna Iy usungta bezpérednio przed betonowaniem korka betonowego. W
przypadku przegbienia wykopu w stosunku do poziomu przewidzianegoDokumentacji
Projektowej dopuszcza esi wyrOwnanie poziomu posadowienia przez pogrubiekiarka
betonowego.

5.9. Technologiczne zabezpieczenieian wykopdw przez rozparcie

Wykonawca zobowizany jest do opracowania projektu zabezpieczar@n wykopow. Projekt ten
powinien uwzgtdnia¢ kazdorazowo wszystkie uwarunkowania dla danego obiefatajektowe,

istniejace (w tym stan sytuacyjno -- wysakiowy oraz warunki gruntowo -- wodne) a zak
zaktadany sposob wykonania robét (technologia aoizacja).

Zaprojektowane i wykonane zabezpieczenie wykopos powinno powodowa niekorzystnego
oddziatywania na otaczaje obiekty, zapewni bezpieczastwo prowadzonych robét i ruchu
odbywapcego st na kravedzi wykopow oraz nie powodowazkod na terenaclhsednich.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych rglesprawdzé okresowo, a obowrkowo
niezwtocznie po wysgpieniu czynnikdw niekorzystnych (de opady atmosferyczne, mroz itp.).

Rozbiorka zabezpiec#zdcian wykopdw powinna kyprowadzona w migrwykonywania zasypki.

Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko wygadkach technicznej nierdovosci jej
usungcia lub, gdy wydobywanie elementow obudowy zagrhezpieczstwu pracy albo stwarza
mozliwosci uszkodzenia konstrukcji wykonanego obiektu, Ighy przewiduje to Dokumentacja
Projektowa.

5.5. BHP i ochronasrodowiska.

W trakcie prowadzenia prac przy wykopach nglewrdci uwag;, aby w obegbie pracy koparki
nie przebywali ludzie. Wykopy nalg zabezpieczybarierami, po zakzeniu wykopu.

Przy wykonywaniu robot ziemnyckaznie naley:

1. uzywat wiasciwych i znajdugcych s¢ w dobrym stanie na¢gzi,

2. zapewné nalezyte odwadnianie terenu robét,

3. pozostawt pas terenu co najmniej 0,5 m wzdtyrawedzi wykopu, na ktérym nie wolno
skiadowd ziemi pochodzcej z wykopu,
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4. érodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych uatawo najmniej 2,0 m od krawzi
skarpy wykopu,

5. rozstawsrodkéw transportowych powrudzy sola powinien wynosi, co najmniej 1,5 m dla
umazliwienia ucieczki robotnikom w przypadku obseria sk mas ziemnych,

6. sprawdzé po kadej zmianie warunkéw atmosferycznych (des#ngg) stan skarp wykopow.

Wykonywanie robot sprzem zmechanizowanym.

Przy wykonywaniu robot speglem zmechanizowanym, niezatee od wymaga dla rkcznego
sposobu wykonania rob6t, najezachowa nizej wymienione wymagania dodatkowe:

1. gkebokads¢ odspajanej jednocgeie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu pawirby
dostosowane do rodzaju gruntu i zgsi wystgnika koparki,

2. roboty ziemne przy wykopach wykonywavarstwami, nie dopuszcazgj do powstawania
nierébwnaci,

3. rozstaw pracucych maszyn powinien wykluczanozliwosé ich wzajemnego uszkodzenia,

4. robotnikom nie wolno przebywaw zas¢gu pracy maszyn.

KONTROLA JAKO $CI ROBOT

o

6.1 Badania przy wykonywaniu i odbiorze.
Przy wykonywaniu i odbiorze wykopow powinnydpgrzeprowadzone nagiujace badania:

1. sprawdzenie zgoddoi ich wykonania z DokumentacProjektov,

2. sprawdzenie czy nie zostata naruszona strukturatgrrodzimego pouej dna wykonanych
wykopdw,

3. sprawdzenie odwodnienia wykopu.

Badania naley przeprowadzaw czasie odbioréw kicowego robot. Na podstawie wynikow bada

nalezy sporadzi¢ protokoty odbioru robot kiecowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 m3 wykonanego wykopu.
8. ODBIOR ROBOT

Badania wg punktu 6 naig przeprowadzaw czasie odbioru kecowego robot. Na podstawie
wynikow bada nalezy sporadzi¢ protokéty odbioru robot kicowych. jeeli wszystkie badania
daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne aglazna za zgodne z wymaganiami ST i PN-
B-06050:1999. Jeeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robathety uzn& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takigpacji Wykonawca obowzany jest
doprowadzt roboty ziemne do zgodsad z norny i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie nieztinych czynnikdw produkcji; prace pomiarowe;
wykonanie konstrukcji pomocniczych wynikaych z przygtej technologii robot; wykonanie i
rozbidrke urzadzen pomocniczych; wykonaniem odwodnienia wykopéw ieter (wraz z
projektem), ewentualne whbicie i usacie scianki szczelnej, wykonanie wykopow, przewiezienie
urobku na miejsce skladowania, przeprowadzeniebeikgch bada grunt okrélajacego jego
przydatné¢ do ponownego wbudowania, wywiezienie i utylizacpadmiaru urobku,
uporzdkowanie terenu robot z usgoiem i utylizacy odpadow poza plac budowy.

Cena jednostkowa powinna uwgdhiac wszystkie uwarunkowania dla danego obiektu:
projektowe, istnigjce (w tym stan sytuacyjno -- wysakiowy oraz warunki gruntowo - wodne), a
takze zaktadany sposéb wykonania rob6t (technologigamizacja).
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty ziemne powinny lkéywykonane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznyrazarormami:

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okienia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigidmadania.
PN-98/S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. @¢ania i badania.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek fgrun

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilscinisiernej.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wyanig badania.
BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziem

BN-8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie vsika zagszczenia.
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M-11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z
ZAGESZCZENIEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z zasypaniem wykopOw wraz z gagzeniem gruntu oraz déudowa
ktadki dla pieszych przez rzeMiezdoba w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakkud@nt przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres rob6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy zasypywaniu wykopow i
przestrzeni za przyczoétkami, murami, formowaniersyp@w i wykonywaniu stekOw.

1.4. Okreslenia podstawowe

wskaznik zag;szczenia gruntu - wielléé charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okéna wg
WZzOru:

R

L=00

Ris
gdzie:
P, - gestas¢ objetosciowa szkieletu zagzczonego gruntu [Mg/fh
Pss maksymalna ¢ptos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotwd optymalnej,
okreslona w normalnej, probie Proctora, zgodnie z PNB884481,staaca do oceny zagzczenia
gruntu w robotach ziemnych, badania zgodnie z adM-77/8931-12 [Mg/ri
wskaznik réznorodndci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalné¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wg. wzoru:

cho

u= 00O

do
gdzie;
dso $rednica oczek sita , przez ktoére przechodzi 60%tgrfmm]
dio-$rednica oczek sita , przez ktore przechodzi 10%tgrimm]
Pozostate okidenia podane w niniejszej STa godne z obowizujacymi polskimi normami i
ST-00.00.00 "wymagania ogoélne"

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkoraz za zgodrié z Dokumentagj Projektova,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania podano w ST-00.00.00. "Wymagagali@"

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i specyfikat¢gchniczrn. Jako materiat
stosuje si w zaleznosci od projektu np. piasek, pospéiknieszank cementowo-piaskoav
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2. MATERIALY

Piasekzwir, pospotka.

Do zasypek nalgy stosowa materiaty niezawierage zanieczyszcae organicznych i
nieorganicznych, nieprzemarzte, spetnigice warunki: mieszanka kruszywa naturalnego
zwirowo-piaskowa wg PN-B-11111, kruszywo kamiennemdae wg PN-B-11112 lub piasek wg
PN-B-11113. Materiaty do zasypki powinny dwodoprzepuszczalne, niezaglinione, wolne od
zbrylea i zmarzliny oraz mié odpowiedni wskanik roznoziarnistgci.

Do zasypywania wykopow dopuszczalne jeggcie gruntu uprzednio wydobytego z wykopow,
jednak musi b§ niezamarznity | bez zanieczyszcadakich jak czsci roslin, humus, torf, odpadki
materiatdbw budowlanych itp., odpowiadey wymaganiom normy PN-B-02205.

Do zasypywania przestrzeni w strefie przyczotkophyit przefciowych naley stosowa grunty
niespoiste o nagbujacych wtasnéciach:

. wskaznik réznoziarnistéci "U" nie mniejszy nt 4 dlazwirdw,
. wskaznik réznoziarnistgci "U" nie mniejszy ni 5 dla mieszanki,
. wspotczynnik wodoprzepuszczakuod k" nie mniejszy nt 8m/dole.

Pozostate parametry gruntu do tych zasypek podaDokumentacji Projektowe].

Obszary zasypania o utrudnionym apst maszyn do zagzczania powinny kiy wypetnione
betonem klasy B10 lub odpowiednim gruntem z do@atkspoiwa.

Do wykonania nasypow naidg stosowa grunty i materiaty przydatne do tego celu tznidiakktore
spetniaj szczeg6lowe wymagania oklene w PN-S-02205 isgszaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET
Sprzt uzywany do usypywania nasypow musitlmaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4.  TRANSPORT

Samochody wywrotki, koparka.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasypywanie wykopow i przestrzeni za przyczo#mi.

Zasypywanie wykopow powinno By przeprowadzone bezfrednio po wykonaniu w nich i
odbiorze projektowanych robot. Przed rozpmiem zasypania wykopow ich dno powinnoc¢by
oczyszczone z torféw, gytii i namutdw oraz ewentyah innych zanieczyszczeobcych, a w
przypadku potrzeby odwodnione. Grunt zasypowy p@mirspetnida wymagania podane w pkt. 2.
Do zasypywania powinien byuzyty grunt o odpowiednich parametrach, zgodnie zmaolub
odzyskany z wykopdw, po przeprowadzeniu liesiarawdzajcych.

5.2. Zagszczanie gruntu nasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinn& lmag:szczana mechanicznie. Grgbaag:szczanych
warstw winna wynost

a)  przy zagszczaniu wibratorami lub ubijakami mechanicznymmax. 0,4 m,
W okolicach tylnychécianek grunt powinien lyzag:szczany ¢cznie.
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Zageszczanie gruntu powinno odbydvasic przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnaj,
wskaznik zag;szczenia powinien ldyzgodny z dokumentagciechnicza.

Wilgotnaos¢ gruntu zagszczanego w danej warstwie winna lzplizona do wilgotnéci optymalne;.
W przypadku wilgotnéci mniejszej ni 0,8 optymalnej grunt natg polewa woda, a w przypadku
wilgotnosci wickszej ni 1,25 optymalnej grunt naig przesuszg,.

5.3. Dopuszczalne odchyiki przy zasypywaniu wykopowprzestrzeni za przyczotkami
Dopuszczalne odchyiki od ustalprojektu nie powinny bywicksze ni:

. *+ 2 cm - dla rzdnych,

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Przy wykonywaniu i odbiorze robdt ziemnych zasypolwypowinny by przeprowadzone
nastpujace badania:

a) sprawdzenie zgodéa z dokumentagjtechnicza,
b) sprawdzenie wykonanych wykopow,

c) sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypow,
d) sprawdzenie zagzczenia gruntow.

Badania naley przeprowadzaw czasie odbiorow zciowych i odbioru kacowego robét. W
czasie odbioru ezciowego naley dokonywa& odbioru tych robét, do ktérych pidiejszy dosip
bedzie niemaliwy.

Na podstawie wynikbw bada nalery sporazdzic protokéty odbioru robdt ezciowych i
koncowych. Roboty zanikage naley wpisa do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 m3 wykonanej zasypki.
8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow wg. p 6 badaalezy sporadzi¢ protokéty odbioru robét kicowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearoboty nalgy uzna& za zgodne z
wymaganiami ST. Jeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robaletry uzna za

niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W taksgfuacji wykonawca obowktany jest
doprowadzt roboty do zgodnizi z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie nieztinych czynnikdw produkcji; prace pomiarowe;
wykonanie konstrukcji pomocniczych wynikaych z przygtej technologii robot; wykonanie i
rozbiérke urzadzern pomocniczych; zakup, dostarczenie, wbudowanie wrazagszczeniem
materiatu, uporazdkowanie terenu robét z usgoiem i utylizacy odpaddéw poza plac budowy.
Cena jednostkowa obejmuje wykonanie w razie komiegz wywiezienie i utylizacja hadmiaru
urobku.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotycace robot ziemnych.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okienia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigagolne.
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PN-98/S-02205
PN-74/B-04452
PN-88/B-04481

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. @jania i badania.
Grunty budowlane. Badania polowe.

Grunty budowlane. Badania prébek fgrun
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S.T. M.11.01.08 PALE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznel S wymagania dotycce wykonania
i odbioru robot zwizanych z wykonywaniem pali stalowych dadowa kfadki dla pieszych przez
rzeke Niezdobg w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako d@kurprzetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot polegaych na wbiciu pali z rur stalowych.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejuj
- Koszt pali z transportem na budaw

- Sprowadzenie wibromiota

- Whicie pali dt. 7 m fi 299 /10

1.4. Okre&ilenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STa zgodne z obowkzujacymi
odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00 ,Wymaganigoe”.

W szczegolngci:
Pal stalowy - pal z rury stalowej fi 406 mm

1.5.  Wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdach wykonania oraz za zgodtoz
dokumentagj projektows i poleceniami layniera. Ogolne wymagania dotycze robot
podano w ST D-M.00.00.00 Wymagania ogolne”.

1.6. Wymagania dokumentacyjne

Roboty palowe powinny gy realizowane na podstawie dokumentacji technicznej
zawierajcej:
- projekt techniczny palowania oktajacy wymiary, cechy materialowe pala oraz plany
tyczenia pali pod poszczegdlnymi podporami.
- zagkbienie pali

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania pali stalowych:

Wymagania materiatowe dotyce stali - stal St3S

Pale naley wykonywa& z rur stalowych fi 299/10 mm wypetnionej betoner2@ na gt.
20m
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3. SPRZAT
Sprzt uzywany do wykonywania i wbijania pali musi byaakceptowany przezAyniera
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie nmeév do wykonania pali powinny
odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Palowanie
5.1.1. Wyznaczanie osi pali.

Punkty wyznaczage osie pali i osie fundamentow powinnyébyznaczone na gruncie w
sposOb trwaly. Szkic z podaniem oznacieodlegiadci pomiarowych naley wiaczy¢ do
dokumentacji budowy.

5.1.2. Zageébianie pali.

Pale zagibione pontej poziomu terenu nmmma wbija po wykonaniu wykopu. Whijanie rur
wibromtotem lub kafarem.

W przypadku wbijania pali mtotami spalinowymi niezine jest:

- wilasciwe dobranie miota i parametrow jego pracy, nagepwyniki osiga s¢ Stosujc
mioty D-22 i D-30.

- postugiwanie s wiasciwie przygotowanym zeliwnym kotpakiem z rdzeniem
wypetnionym od gory korkiem drewnianym, a od dotodktadem z trocin w celu
wyttumienia nadmiernych drga energii kinetycznej miota.

Nosnos¢ pala — 218 kN.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

W czasie wbijania pali natg okresla¢ ich ngnos¢ na podstawie uzyskiwanego yeu.
Nosnos¢ okreslona na podstawie wzorow dynamicznych rgleporéwna z potrzebn
nosnoscia podamn w projekcie palowania.

6.1. Postanowienia ogoine

Do odbioru wykonawca zobow#any jest przedstawi
- dokumentag techniczia z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymn
trakcie robat,
- dziennik budowy,
- metryki pali,

6.2. Program bada.

6.2.1. Badania przed rozpeczem budowy
- sprawdzenie przygotowania terenu,
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6.2.2. Badania w czasie robot.
- sprawdzenie jakai materiatow,
- sprawdzenie podia gruntowego,

6.2.3. Badania odbiorcze

- sprawdzenie zgoddo z dokumentagj
- sprawdzenie rimosci pali

- testy specjalne,

6.3. Opis bada
6.3.1. Sprawdzenie przygotowania terenu.

Sprawdzenie przygotowania terenu agl@rzeprowadzi na zgodné& z odpowiednim
punktem niniejszych wytycznych. W przypadku uzasamych przestanek napotkania nie
zinwentaryzowanych ugglzen lub instalacji otwory do gbokasci 1,2 m powinny by
wykopane ¢cznie.

6.3.2. Sprawdzenie jaka materiatow
Nalezy prowadz¢ na bieaco na zgodn& z wymaganiami.

6.3.3. Sprawdzenie zgodiwd z dokumentaaj

Polega na poréwnaniu wykonanych rob6t z dokumg@ntacozdziatem dotyczym
kontroli betondw. Potzenie gtowicy pala i osi pali natg sprawdzéa przez pomiary
przymiarem z podziatkcentymetrow i niwelatorem.

6.4. Tolerancje wymiarow pala

Dopuszczalne odchylenia patnia pala g nastpujace:
- +/- 2 cm odchyll od ich osi.

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw padangstpujace:
- rzedna podstawy pala +20cm, -2cm,
- rzedna gtowicy pala 2cm.

7. OBMIAR

Placi s¢ za sztuki pali o zadanej dtugo wbitych i odebranych, mierzonych od poziomu
stopu pala do poziomu wgzego o 5 cm od spodu konstrukcji, ktora méa ey nich wsparta.

Wynagrodzenie obejmuje moutademonta i przemieszczanie wdzenia do wbijania pali w

obrebie budowy wraz z przygotowaniem i rozbiérkpomostow roboczych, kosztem
materiatéw i usuriciem materiatdw rozbiérkowych poza pas drogowigkae oczyszczenie

wnetrza pala (gdy przyjo taky technologg).

Zuzycie dodatkowej iléci betonu, form czy te zbrojenia, spowodowane korekt
niewtasciwego rozmieszczenia pali, niedzie ptatne przez inwestora.
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10.1. Normy

Pal prébny, jeeli byt wbijany tym samym spetem i zostat zaakceptowany , #@o by
wiaczony do obmiaru na ogélnej zasadzie.

Probne wbicie pala jest wykonywane na koszt i mdtyzWykonawcy w celu ustalenia
diugcici pali, ktore maj by¢ przez niego wyprodukowane lub sprawdzone. Palrprobjeli
ma zadam nasnos¢ moze by wykorzystany jako niagy konstrukag. Gdy jest za krotki, to
po jego przedizeniu i dobiciu do oagniecia zadowalajcej nGnosci.

W cenie jednostkowej nalg uwzgkdni¢ ewentualné dobicia pali wypchritych podczas
whbijania pali gsiednich.

8. ODBIOR KONCOWY
Odbiér mana przeprowadzina podstawie wynikow badla

J&ili wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonamdoty naley uzn& za zgodne z
wymaganiami ST. 3& cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robotyery
uzn& za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wiejalsytuacji wykonawca
obowiazany jest doprowad&iroboty do zgodn&i z normy i przedstawd je do ponownego
odbioru.

9. PLATNOSC

Ptatng¢ za 1 szt. wbitego pala nale przyjmowa& zgodnie z obmiarem i ocgrjakaosci
wykonanych Robat.
Zgodnie z DokumentagjProjektova nalezy wbi¢ nastpujace ilosci pali:

Cena wykonania Robo6t obejmuje:

- monta, demonta i przemieszczanie wdzenia do wbijania pali w obie budowy ,
przygotowanie i rozbiorkpomostéw roboczych

- koszt przeniesienia materiatow rozbidérkowych ppaa drogowy

- dostarczenie, przygotowanie i wbicie pala doseiksej nanosci oraz jego dobicie po
whbiciu pali sisiednich

- oczyszczenie i rozchylenie wysieggo zbrojenia oraz usuie, stanowicych wiasnéc¢
Wykonawcy odgaitych kawatkow pali i materiatéw ustugowych poza pasgowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

0

1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdnggeznaczenia. Gatunki

2. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

4. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegéenne IPE walcowane na goo

6. PN-H-93460-03Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze staliaglowej zwyktej jakdci o Ry, do 490
MPa

7. PN-H-93460-07Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
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10.

11.
12.
13.
14.

weglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa
PN-H-93461-15Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B
PN-H-93461-18Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®enego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamkia prostoktne
PN-H-93461-28Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie
PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjdoewnianych
PN-M-82101 Sruby ze tbem szgiokatnym
PN-M-82121  Sruby ze tbem kwadratowym
PN-83/B- Fundamenty budowlane. Blwos¢ pali i fundamentow na palach.
02482
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M-12.00.00. ZBROJENIE
M-12.01.00. STAL ZBROJENIOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru robét zwjzanych z wykonaniem niesgiajacego zbrojenia betonu konstrukcji mostowych
stalowymi petami wiotkimi dlaBudowa ktadki dla pieszych przez rzékezdobp w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakkudmnt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdid.

1.3.  Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zzanych z:

. przygotowaniem zbrojenia,
. montaem zbrojenia,
. kontrohk jakasci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie Idebrowane Grednicy do
40mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzaj do niej nagzen w
sposbb czynny.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakstosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz z
ich zgodné¢ z Dokumentag] Projektows, Specyfikacg Techniczrm, normami oraz zaleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa.

Prety stalowe do zbrojenia betonu winnyétsgodne z wymaganiami PN-82/H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na bud@ewinna mié atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali.

Do zbrojenia betonu prami wiotkimi nalery stosowad stal klasy A-IIIN osrednicach pgtéw od
©6 + (32 mm o nagpujacych parametrach:

. granica plastyczrigi Re(min) 500 MPa
. wytrzymataé na rozcaganie 550 MPa
. wytrzymata¢ charakterystyczna 490 MPa

. wytrzymatas¢ obliczeniowa 375 MPa
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2.1.2 Dtugaci handlowe i pakowanie stali zbrojeniowej

Prety dostarcza sio diugdaciach:
. fabrycznych 10,0 + 12,0 m
. okreslonych w zaméwieniu w granicach do12,0 m z dopusimazodchytka + 100 mm.

Prety dostarcza giw wiazkach zwazanych drutem stalowym lubstaa, co najmniej w trzech
miejscach.

Masa wazki nie powinna przekraczeb,0 t, jeeli przy zamowieniu nie uzgodniono inaczej. Inny
rodzaj pakowania natg uzgodné przy zaméwieniu.

2.1.3 Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowtasa/maganiom PN-82/H-93215, PN-H-
93220, PN-89/H-84023.

Przeznaczona do odbioru na budowie partttdpr musi by zaopatrzona w atest, w ktorym matby
podane:

. nazwa wytwaorcy,

. oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

. numer wytopu lub numer patrtii,

. wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz skiad chemiczny wedlug analizy
wytopowej,

. masa partii,

. rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dedka wiazki pretéw lub kregu prtow (po
dwie do kadej wiazki) musz znajdowa si¢ nastpujace informacje:

. znak wytwaorcy,

. srednica nominalna,

. znak stali,

. numer wytopu lub numer patrtii,
. znak obrobki cieplnej.

2.1.4 Wiaciwosci technologiczne stali

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcéwkigtpw powinny odpowiadawymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06.

2.1.5 Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa Na powierzchni
czotowej petdow, niedopuszczalneaspozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ichniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowaki¢ jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, w#cenia niemetaliczne, xgry, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatéci s3 dopuszczalne §# mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchykgkdnicy
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dla walcéwki i petow gtadkich lub nie przekracza,5 mm dla walcowki i ptow zebrowanych o
srednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtow o wickszychsrednicach.

2.1.  Drut montazowy.

Do montau pretow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. azatkowego,
jezeli nie stosuje gipolaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3 Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowwygtacznie z betonu. Podkiadki
dystansowe mugzy¢ przymocowane do prow.

3. SPRZET

Sprzt uzywany do wykonania i monta zbrojenia musi by zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4.  TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie nedéev do wykonania zbrojenia powinny
odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

5.1.1. Czyszczenie ptéw

W przypadku skorodowania zbrojenia lub ich zaniszzyenia w stopniu przekraczaym
wymagania punktu 5.2.1 nale przeprowadd ich czyszczenie. Rozumiegste zanieczyszczenia
powstaty w okresie od przgia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbamizme opald lampami benzynowymi lub czgi¢
preparatami rozpuszcaaymi ttuszcz.

Stal naraom na ch@éby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ czysh woda.

Stal pokryh tuszcaca sie rdza i zablocom oczyszcza sgi szczotkami drucianymiecznie lub
mechanicznie lub feprzez piaskowanie. Po oczyszczeniu aalsprawdzé wymiary przekroju
poprzecznego ptow. Stal tylko zabtocan mozna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone
odmraa st strumieniem cieptej wody. Mdiwe s réwniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.1.2. Prostowanie ptow

Dopuszczalna wielk&d miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi /.im
Dopuszcza giprostowanie ptow za pomog kluczy, miotkdw, prostowarek i wagijarek.

5.1.3. Ckcie pretow zbrojeniowych

Ciecie prtow naley wykonywa& przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazast
sporzdzenie w tym celu planu d@ia. Pety ucina s¢ z dokiadnécia do 1,0 cm. Gicia
przeprowadza i przy wyciu mechanicznych riy. Dopuszcza si rowniez cigcie palnikiem
acetylenowym.
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5.1.4. Odge¢cia pretow, haki

Minimalnesrednice trzpieni gdywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajestamr 1 (PN

- 91/S - 10042)

Tabela 1 - Minimalng&rednice trzpieni gtywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica peta | stal gtadka mikka Stalzebrowana
zaginanego mm | Rak = 240 MPa
Rak<400 MPa | 400<Rak<500 Rak > 500 MPa
MPa
D<10 do=23d Do = 3d Do = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d Do =4d Do =5d do =5d
20<d<28 do=5d Do = 6d Do =7d do = 8d
D>28 Do =8d -

d - oznaczadrednig preta

Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mina na nim potgy¢ spoirg wynosi
10 d.

Na zimno, na budowie mioa wykonywa& odgkcia prtow srednicy d < 12 mm. Rty o srednicy d
> 12 mm powinny b§ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewrgtrzna srednica odgicia prtéw zbrojenia gtdbwnego, poza odgiem w obebie haka,
powinna by nie mniejsza rit

15d dlastali klasy A - IlI N

W miejscach zagt i zatama elementéw konstrukcji, w ktoérych zagia ulegaj jednoczénie
wszystkie pety zbrojenia rozeiganego naley stosowa srednic; zagkcia rowrg co najmniej 20d.
Wewretrznasrednica odgicia strzemion i mtéw montaowych powinna spetnéawarunki podane
dla hakéw. Nalgy zwrocic uwag; przy odbiorze hakow (odgf) pretow na ich zewetrzna strore.
Niedopuszczalneagam gknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.  Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogélne

Wymaga s§ hastpujacych klas stali : A - 0 (dla elementow druggtaych, niekonstrukcyjnych), A
-, AL A=, A- TN (PN-91/S - 10041, PN 89/M - 84023/06), dla elementowdmych.

Inne gatunki stali zbrojeniowej mady¢ uzywane do budowy mostoéw betonowych pod warunkiem
uzyskania Aprobaty lub dopuszczenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdovia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utaeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenietqw wzgkdem siebie i wzgidem
deskowania nie n#@ ulec zmianie.

Zbrojeniu petami wiotkimi podlegaj wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu.
(Konstrukcje niezelbetowe musg posiadéa zbrojenie zabezpieczgje przed pojawieniem ¢srys
(PN - 91/S - 10042).

W konstrukcg mazna wbudowa stal pokryh co najwyej nalotem nie tuszaezej st rdzy. Nie
mozna wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innydnodkami chemicznymi, zabrudzonej
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farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali ktéra bytgstawiona na dziatanie stonej wody. Stan
powierzchni wktadek zbrojeniowych madgadowalajcy bezpdérednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z ggéw 0 innejsrednicy ni przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali; zmiany te wymaggaemnej zgody Inspektora Nadzoru.

W elementackielbetowych maksymalny rozstaw zbrojenia niezenby¢ wickszy niz 35 cm.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle prtow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wyndsco najmniej:

* 0.07 m dla zbrojenia gtbwnego fundamentow

* 0.05m dla zbrojenia gtbwnego podpor

* 0.04 m dla strzemion podpor

* 0.03m dla zbrojenia gtbwnegawligaréw gtébwnych

e 0.025 m dla zbrojenia gtdbwnego piyty (poprzecznegdyojenia bariezelbetowych (PN -
91/S - 10042).

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedvwysokaé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanietemaédw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia

5.2.2.1. laczenie pgtdw za pomog spawania
W mostach drogowych dopuszcza sastpujace rodzaje spawanych poke pretow:
» czotowe, elektryczne, oporowe,
* naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
* naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryeany
» zakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryeany
» zakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
» czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z bkapbitkolista,
e czotowe wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,
» czotowe wzmocnione dwustromspoiry z ptaskownikiem,
» zakladkowe wzmocnione jednostramspoiry z ptaskownikiem,

» czotowe wzmocnione dwustrogaspoira z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. laczenie pojedynczych giow na zaktad bez spawania

Dopuszcza si taczenie na zaktad bez spawania a@mginie drutem) gtéw prostych, pgtow z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutow w pogiettic.

5.2.2.3. Skrzyowania petdw

Skrzyzowania petdw nalery wiazaé drutem wizadetkowym, zgrzewalub faczye tzw. stupkami
dystansowymi.
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Drut wiazadetkowy, wyarzony osrednicy 1 mm gywa sk do khczenia pgtdw o srednicy do 12
mm. Przy§rednicach wikszych naley stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow rigiéaczy¢ wszystkie skrzyowania petow naranych ze
strzemionami.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresigciai, gicia i rozmieszczenia zbrojenia podaje
tabela nr 2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obawija nastpujace:

» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostigiado zbrojenia gtbwnego nie powinno
przekracza 3%

* roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekaacz 3 mm
» dopuszczalna dica w wykonaniu siatki na jej dtuga nie powinna przekraczar 25 mm

* liczba uszkodzonych skrzgwaa w dostarczonych na bud@wsiatkach nie powinna
przekraczad 20 % w stosunku do wszystkich skimywan w siatce. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym pgcie nie mae przekracza25 % ogolnej ich liczby na tym grie,

» réznice w rozstawie nedzy pretami gtdwnymi nie powinny przekracza 0.5 cm

» rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcg& cm.

Tabela 2
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalha
odchytka
Ciecia prtéw DlaL<6,0m 20 mm
(L — dtugas¢ preta wg projektu) DlaL>6,0m 30 mm
Odgkcia (odchylenia w stosunku do paémia okrélonego w projekcie) DlaL<0,5m 10 mm
dla0,s5m<L<1,5m 15 mm
daL>15m 20 mm
Usytuowanie pgtow: <5mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do aga projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkogvgrubdcia elementu) Dlah<0,5m 10 mm
dla0,5m<h<1,5n] 15 mm
dah>15m 20 mm
c) odstpy pomedzy sisiednimi réwnolegtymi pgtami (kablami) (a A<0,05m 5 mm
jest odlegiécia projektowan pomidzy powierzchniami przylegtych
pretow) A<0,20m 10 mm
A<0,40m 20 mm
A>0,40m 30 mm
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d) odchylenia w relacji do gruboi lub szerokéci w kazdym punkcieg B<0,25m 10 mm

zbrojenia lub otworu kablowego (b - oznacza catkgwgruba¢ lub

szerokdéé elementu) B<050m 15 mm
b<15m 20 mm
b>15m 30 mm

6.3.1 Kontrola materiatéw

Kontrola jakdci materialtbw polega na sprawdzeniu j&kio materialbw na zgodsé z
dokumentag projektows oraz podanymi wiej wymaganiami. Przy odbiorze stali dostarczonej na
budowe, kazdorazowo, zgodnie z nogPN-82/H-93215 naley sprawdzi:

» zgodnd¢ zamowienia materiatu z przywieszkami i atestaiali,st
» stan powierzchni ptow,
e wymiary przekroju poprzecznego i diugopretow.

Nie ma konieczn&i badania stali zbrojeniowej spetiegj wymagania wg PN-91/S-10042. W
przypadku vatpliwosci, dla partii stali (poszczegdlnyéhednic) wbudowywanej w podpory i ustrgj
nosny, po komisyjnym pobraniu probek, Inspektor Nadzeadecyduje, a Wykonawca zleci do
jednostki badawczej wykonanie badania:

» sprawdzenie masy (kg/m),
e granicy plastycznci Re (MPa),
* wytrzymataici na rozciganie Rm (MPa),
» wydtuzenia A5 (%),
e Zzginania na zimno.
W przypadku wynikéw badeodbiegajcych od normy, nals odesta parti stali z budowy.

W przypadku przewidywanegadzenia pgtow przez spawanie w niskiej temperaturze hale
zbadd stal na udarni. Nie naley spawa pretdw zbrojeniowych w temperaturzezazej ni -50C.

Laczniki do petow zbrojeniowych naley kontrolowa& na podstawie atestow, potwierdgajch
mozliwos¢ zastosowania€znika do 4czenia petdw o okrélonej wytrzymaldci stali.
6.3.2 Kontrola zbrojenia w trakcie mora

Kontrola zbrojenia, przed przygtieniem do betonowania, musi dyokonana przez Inspektora
Nadzoru i fakt ten potwierdzony wpisem do dziennitadowy. Inspektor Nadzoru winien
stwierdzt zgodnd¢ utozonego zbrojenia z dokumenta@rojektows i odpowiednimi normami w
zakresie gatunku i ikzi pretow, ich srednic, dtugéci i rozstawu oraz zakotwie prawidtowego
otulenia i pewnéci utrzymania poteenia petow w trakcie betonowania. Przedmiotem sprawdzenia
powinny byé:

» S$rednice, dhugéci i ilosci pretéw,

* rozstaw pgtdw i strzemion,

» odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

» potozenie miejsc zakiczen lub odge¢ oraz zakotwigé pretdw,

» wielkos¢ otulin zewrtrznych,
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* powiazanie (podczenia) zbrojenia mdzy sola,
* pewngci utrzymania poteenia petow w trakcie betonowania.
Dopuszczalne tolerancje:
» rbznice w rozstawie ngdzy prtami gtdbwnymi nie powinny przekracza 0,5 cm,
» rbznice w rozstawie ptow w $wietle nie powinny przekracza 1,0 cm,

e odstp od czota elementu lub konstrukcji (z zachowaniggymaganego otulenie) nie m®
sig rozni¢ od projektowanego o wiej niz = 1,0 cm,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 kg wbudowanej stali zbrojeniowe). @miaru nie wlicza sikonstrukcji
pomocniczych gytych do montau stali zbrojeniowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Badania wg punktu 6 nalg przeprowadzaw czasie odbioréw robaot.
Na podstawie wynikow badanalery sporadzi¢ protokoty odbioru robot kiccowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearoboty nalgy uzna& za zgodne z
wymaganiami . Jeeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlery uzna& za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W talsgfuacji Wykonawca obowkany jest
doprowadzt roboty do zgodnizi z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

Odbidr kaicowy odbywa s po pisemnym stwierdzeniu przezymiera w Dzienniku Budowy zakozenia
robot zbrojarskich i pisemnego zezwoleniayimera na rozpoezie betonowania elementéw, ktorych
zbrojenie podlega odbiorowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie nieztinych czynnikéw produkcji; prace pomiarowe;
wykonanie niezidnych rusztowd pomostow i deskowa zakup, dostarczenie, oczyszczenie i
wyprostowanie materiatu, wyggie, przycinanie,aczenie spawane "na styk” lub "zaktad", manta
zbrojenia, wizanie przy uayciu drutu wazatkowego, spawanie oraz mohtabrojenia w
deskowaniu zgodnie z Rysunkami i niniejs3T, koszt podktadek dystansowych, zastosowanie
materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtoweggkonania robot lub wynikagych z
przyjetej technologii robét, wykonanie nieginych bada, pomiarow i sprawd#e ; rozebranie
wszystkich konstrukcji pomocniczych z usegiem materiatdw i odpaddéw poza plac budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-89/H-84023/06.  Stal okilenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

PN-82/H-93215. Rty stalowe walcowane na g@o w podwyszonych temperaturach.

PN-91.H-04310. Préba statyczna rageinia metali.

PN-90/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betamowzelbetowe | spgzone.
Projektowanie. Wydawnictwa Normalizacyjne ,ALFA”. kszawa 1992.

PN-91/S-10041. Konstrukcje mostowe z betonwz&prego. Wymagania i Badania. Wyd.

Norm. Warszawa 1992.
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10.2. Inne dokumenty.

[1] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie83591.Stal zbrojeniowa
zebrowana gatunku
10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDIM. Waxsa 1992.

[2] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budowniatwB8891. Stal zbrojeniowa
gatunku 18G2 i 34GS azebrowaniu wedtug normy DIN488. ITB. Warszawa 1992.

[3] Aprobata Techniczna IBDIM AT/2001-04-111%8rzebrowane do zbrojenia betonu
RB 500W/BSt 500S-Q.T.B.
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M-13.00.00. BETON
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru robot zwgzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych Bladowa ktadki dla pieszych
przez rzek Niezdobp w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakkudmnt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkdid.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techni dotycz zasad prowadzenia roboét
zwiagzanych z wykonaniem betonow konstrukcyjnych dlagdwmych obiektéw inynierskich.

Specyfikacja Techniczna dotyczy wszystkich czyiwhaumazliwiajacych i magcych na celu
wykonanie robét zwizanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- transportem mieszanki na budgw

- wykonaniem deskowai nieztednych rusztows,

- uktadaniem i zagszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacp betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technijz @ zgodne z obowgzujacymi

odpowiednimi normami, "Rozpogdzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejraa 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakiowinny odpowiada drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie" oraz okleniami podanymi w ST.00.00.00 oraz podanymi pepi

Beton -- material powstaly ze zmieszania cementu, knwszgrubego i drobnego, wody oraz
ewentualnych domieszek i dodatkow, ktory uzyskupoje wiasciwosci w wyniku hydratacji
cementu.

Mieszanka betonowa-- catkowicie wymieszane skiadniki betonu, ktore jeszcze w stanie
umazliwiajacym zagszczenie wybranmetod,.

Beton stwardnialy -- beton, ktory jest w stanie statym i ktéry gqgput pewien poziom
wytrzymataci.

Beton zwykty - beton o gstasci w stanie suchym wkszej ni 2000 kg/m3, ale nie przekraczegj
2600 kg/m3.

Beton wytworzony na budowie-- beton wyprodukowany na placu budowy przez wykew na
jego wiasny aytek.
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Beton towarowy -- beton dostarczony jako mieszanka betonowa posete lub jednostk nie
bedaca wykonawea. Za beton towarowy wg PN-EN 206-1 uznaje réiwniez: beton produkowany
przez wykonawe¢ poza miejscem budowy i beton produkowany na miefgedowy, ale nie przez
wykonawe,.

Beton projektowany -- beton, ktérego wymagane \é#awosci i dodatkowe cechyaspodane
producentowi, odpowiedzialnemu za dostarczenierhergodnego z wymaganymi Wewosciami
I dodatkowymi cechami. Termin odnosgt sio betonu o ustalonych vitawosciach.

Beton recepturowy -- beton, ktérego skiad i skfadniki, jakie powintwy¢ uzyte, s podane
producentowi odpowiedzialnemu za dostarczenie bergodnego z wymaganymi wwawosciami
I dodatkowymi cechami. Termin odnosg sio betonu o ustalonym skladzie.

Rodzina betondw -- grupa betonow, dla ktorych jest ustalona i udokntowana zakmosé
pomiedzy odpowiednimi wigciwosciami.

Metr szescienny betonu-- ilo§¢ mieszanki betonowej, ktéra po zagczeniu zgodnie z procedur
podar w PN-EN 12350-1, zajmuje atps¢ jednego metra sgeiennego.

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikow mineralnyclewentualnych dodatkéw
przechodzcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gon.

Betoniarka samochodowa-- betoniarka umieszczona na samojezdnym podwomngzliwiajaca
mieszanie i dostarczenie jednorodnej mieszankinoste).

Urzadzenie mieszagce -- urzadzenie z reguty montowane na podwoziu samojezdnym i
umazliwiajace utrzymywanie mieszanki betonowej w stanie jeddoym podczas transportu.

Urzadzenie niemieszajce -- urzadzenie stosowane do transportu mieszanki betonbeejjej
mieszania, np. wywrotka samochodowa lub zasobnik.

Zarob -- ilos¢ mieszanki betonowej wyprodukowana w jednym cykberacyjnym betoniarki lub
ilos¢ roztadowana w ggu 1 min. z betoniarki o pracyagej.

tadunek -- ilos¢ mieszanki betonowej transportowana pojazdem, aljega jeden zardb lub
wigcej zarobow.

Dostawa-- proces przekazywania przez producenta mieszaatknowej.

Partia -- ilos¢ mieszanki betonowej, ktora jest: wykonana w jedrogkiu operacyjnym mieszarki
okresowej, lub wykonana w czasie 1 min w mieszarpeacy cigtej, lub przewaona jako gotowa
w betoniarce samochodowej, gdy jej napetnienie wyanaiccej niz jednego cyklu pracy mieszarki
okresowej lub wicej niz jednej minuty mieszania w mieszarce o praagtei.

Probka ztozona -- ilos¢ mieszanki betonowej, sktadap s¢ z kilku porcji pobranych z tdych
miejsc partii lub mieszanki, doktadnie wymieszanyelsoh.

Probka punktowa -- ilo§¢ mieszanki betonowej pobrana ze@  partii lub masy betonu,
sktadajca st z jednej lub wgcej porcji, doktadnie wymieszanych ze gob

Porcja -- ilos¢ mieszanki betonowej pobrana, w pojedynczej cz§tin@a pomog narzdzia do
pobierania probek.
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Domieszka -- sktadnik dodawany podczas procesu mieszanianbetv matych iléciach w
stosunku do masy cementu w celu modyfikacji sea&osci mieszanki betonowej lub betonu
stwardniatego.

Dodatek -- drobnoziarnisty sktadnik stosowany do betongelu poprawy pewnych wdaiwosci
lub uzyskania specjalnych witdawosci. Rozr@nia st dwa typy dodatkow nieorganicznych: prawie
obogtne (typ 1) i posiadace wiaciwosci pucolanowe lub utajone wieiwosci hydrauliczne

(typll).

Kruszywo -- ziarnisty material mineralny odpowiedni do stesnia do betonu. Kruszywa mpg
by¢ naturalne, pochodzenia sztucznego lub pozyskamateriatu wczéniej uzytego w obiekcie
budowlanym.

Kruszywo zwykte -- kruszywo o gstasci ziarn w stanie suchym wkszej ni niz 2000 kg/m3, ale
nie przekraczaprej 3000 kg/m3.

Cement -- drobno zmielony materiat nieorganiczny, ktorg pmieszaniu z waddaje zaczyn,
wiazacy i twardniejcy w wyniku hydratacji oraz innych proceséw, zachgwy po stwardnieniu
wytrzymala¢ i trwatos¢ takze pod wod.

Catkowita zawartosé¢ wody -- woda dodana oraz wodazjmawarta w kruszywie i znajdiga st na
jego powierzchni a tale woda w domieszkach i dodatkach zastosowanychstagiozawiesin jak
rowniez woda wynikagca z dodania lodu lub naparzania.

Efektywna zawartosé wody -- réznica medzy catkowity, iloscia wody w mieszance betonowej a
iloscia wody zaabsorbowarprzez kruszywo.

Wspotczynnik woda/cement (w/c)-- stosunek efektywnej zawagtd masy wody do zawarioi
masy cementu w mieszance betonowe;.

Nasigkliwo ¢ betonu - stosunek masy wody, ktdoedolny jest wchioaé beton do jego masy w
stanie suchym.

Stopien wodoszczelnéci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikagy beton pod wzghblem
przepuszczalriei wody. Liczba po literze W oznacza dzigsokrotra wartas¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornasci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikigy beton pod
wzgledem jego odporri@i na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznasyanagan liczbe cykli
zamraania i odmraania probek betonowych.

Klasa wytrzymatosci betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikigly beton pod
wzgledem jego wytrzymakxi na sciskanie. Pierwsza liczba po literze C oznacza mmahig
wytrzymalai¢ charakterystyczn oznaczaa na prébkach walcowych fck,cyl w N/mm2 (MPa),
druga liczba - minimalp wytrzymala¢ charakterystyczn oznaczam na probkach szeiennych
fck,cube w N/mm2 (MPa).

Wytrzymato§¢ charakterystyczna betonu -- wartag¢ wytrzymatcci, poniej ktérej mae sk
znalez¢ 5% populacji wszystkich nitiwych oznaczé wytrzymatdci dla danej olgjtosci betonu.

Klasa ekspozycji betonu-- okresla wymagania materialowo-technologiczne dotgezodpornéci
betonu na oddziatywanigodowiska przy zaleeniu co najmniej 50 lat eksploatacji. W zalesci
od niej dobierany jest sktad, klasa wytrzynsata struktura betonu.

Norma PN-EN 206-1 rozihia nastpujace klasy ekspozycji, ktore zestawiono w psaej tabeli:
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Klasa ekspozyciji

Oznaczenie klasy

Opis srodowiska

1. Brak zagrozenia agresja X0 Betony niezbrojone i
Srodowiska lub zagrozenia niezawierajgce innych elementéw
korozjg metalowych. Betony zbrojone
bardzo suche.
2. Korozja spowodowana XC1 Suche lub stale mokre
karbonatyzacjg
XC2 Mokre, sporadycznie suche
XC3 Umiarkowanie wilgotne
XC4 Cyklicznie mokre i suche
3. Korozja spowodowana XD1 Umiarkowanie wilgotne
chlorkami nie pochodzacymi z
wody morskiej XD2 Mokre, sporadycznie suche
XD3 Cyklicznie mokre i suche
4, Korozja spowodowana XS1 Narazenie na dziatanie soli
chlorkami z wody morskiej zawartych w powietrzu, ale nie na
bezposredni kontakt z wodg
morska
XS2 State zanurzenie
XS3 Strefy ptywow, rozbryzgoéw i
aerozoli
5. Agresywne oddziatywanie XF1 Umiarkowanie nasycone wodg
zamrazania/rozmrazania bez bez $rodkéw odladzajacych
srodkéw odladzajgcych albo ze
$rodkami odladzajacymi XF2 Umiarkowanie nasycone wodg ze
Srodkami odladzajacymi
XF3 Silnie nasycone wodg bez
srodkéw odladzajacych
XF4 Silnie  nasycone woda ze
Srodkami odladzajacymi
6. Agresja chemiczna XAl Srodowisko  chemicznie mato
agresywne
XA2 Srodowisko chemicznie $rednio
agresywne
XA3 Srodowisko  chemicznie silnie

agresywne

W wymaganiach dotyazych kadej klasy ekspozycji natg okresli¢:
- dopuszczalne rodzaje i klasy sktadnikéw,

- maksymalny wspotczynnik w/c,
- minimalm, zawarté¢ cementu,

- minimalm klas; wytrzymataci nasciskanie betonu (opcjonalnie),
- minimalm, zawart@¢ powietrza w mieszance betonowej $lijeotyczy.

Specyfikacja -- koncowe zestawienie udokumentowanych wynfagachnicznych dotyexych
wykonania lub sktadu betonu, podane producentowi.
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Specyfikujacy -- osoba lub jednostka ustaleq specyfikag mieszanki betonowej i stwardniatego
betonu.

Producent -- osoba lub jednostka produlkoa mieszankbetonowy.

Wykonawca -- osoba lub jednostka stogc@ mieszank betonovs do wykonania konstrukcji lub
elementu.

Okres uzytkowania -- okres, w ktorym stan betonu w konstrukcji odpma wymaganiom
eksploatacyjnym dotyazym tej konstrukcji, pod warunkieme jest ona wisciwie wzytkowana.

Badanie wstpne -- badanie lub badania mag na celu sprawdzenie przed potm produkcii,
jaki powinien by sktad nowego betonu lub rodziny betonéw, aby sp&szystkie okrélone
wymagania dotycge mieszanki betonowej i betonu stwardniatego.

Badanie identyczndci -- badanie mage na celu ok&enie czy wytypowane zaroby lub tadunki
pochodz z odpowiedniej populacji.

Badanie zgodnéci -- badanie wykonywane przez producenta w celuyegodndgci betonu

Ocena zgodnéci -- systematyczne badanie stopnia, w jakim wyrébtrsp wyspecyfikowane
wymagania.

Oddziatywanie srodowiska -- takie oddziatywania chemiczne i fizyczne ntoobhektére wptywai
na niego lub na zbrojenie lub na inne znajdejse¢ w nim elementy metalowe, a ktére nie zostaty
uwzgkdnione jako obarzenia w projekcie konstrukcyjnym.

Weryfikacja -- potwierdzenie przez sprawdzenie obiektywnyclaldow, ze wyspecyfikowane
wymagania zostaty spetnione.

Obiekt inzynierski -- do takich obiektéw zaliczamy: obiekty mostowtenele, przepusty i
konstrukcje oporowe.

1.5. Wymagania
Beton powinien b§ zgodny z EN-206-1. Beton. Wymagania, §eiavosci, produkcja i zgodni.

Przy wykonywaniu betonow nalg przestrzega "Wymagania i zalecenia dotygze wykonania
betonéw do konstrukcji mostowych”, GDDP nr 1/90riad03.01.1990 oraz ,Zalecenia dotyce
oceny jakeéci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjadbiektow mostowych i
»Zalecenia dotyczce stosowania domieszek i dodatkow do betondéw ramapv budownictwie
komunikacyjnym” wydane jako zgdznik do Zarzdzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 18 listopada 1998 roku.

2. MATERIALY

Wymagania dotycce jakdci mieszanki betonowej reguiupostanowienia odpowiednich polskich
norm i "Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedzia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpadé drogowe obiekty ifynierskie i ich
usytuowanie".

2.1. Skiad mieszanki betonowej

Sktadniki betonu zgodnie z PN-EN 206-1 nie powiaayier& substancji szkodliwych w ikgiach
mogcych obnka¢ trwatas¢ betonu lub spowodowa korozg zbrojenia. Ustalona ogdélna
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przydatné¢ danego skladnika nie oznaczee mae on by stosowany w kalej sytuacji i do
kazdego skiadu betonu.

J&ili nie ma normy europejskiej dotygzej danego skfadnika, gdy nie jest on w niej uwadgiony
lub gdy dany sktadnik jest znago niezgodny z wymaganiami takiej normy, ckeaie
przydatndci tego sktadnika mma przeprowadzina podstawie:

« europejskiej aprobaty technicznej, dotyaz zastosowania danego sktadnika,

e odpowiedniej normy krajowej lub postanowigrzyjetych w kraju stosowania betonu,
dotyczcych jego zastosowania.

2.2. Cement
Cement jest najwaniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiadastpujace wiaciwosci:

. wysoky wytrzymatac,
. malty skurcz, szczegolnie w okresie pgkpwym,
. wydzielanie matej iléci ciepta przy wiazaniu.

Celem otrzymania betonu w zZiym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, ecvadpornego na
dziatanie agresywnegaodowiska, do konstrukcji mostowych najestosowé wytacznie cement
portlandzki (bez dodatkéw), o podwszonej odporrgei na wptywy chemiczne.

Cement pochodzy z kazdej dostawy musi spetriavymagania zawarte w PN-EN 197-1.

Dla betonoéw konstrukcyjnych dopuszczalne jest staswe wyhcznie cementu portlandzkiego
niskoalkalicznego czystego (bez dodatkéw) - CEM nastpujacych klasach zaimmych od klas
betonu:

» do betondéw klasy C16/20 i C20/25 -- cement klasyp 3PA;
» do betondéw klasy C25/30 i C30/37 -- cement klasyp APA;
* do betondéw klasy C35/45 i gkszej -- cement klasy 52,5 NA

Do kazdej partii dostarczonego cementu musé loplaczone swiadectwo jakéci (atest) wraz z
wynikami bada z uwzgkdnieniem wymaga "Rozporadzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunk@ghnicznych, jakim powinny odpowiada
drogowe obiekty ifynierskie i ich usytuowanie". Znak zgodieo umieszczony przez producenta
na opakowaniach musi bypotwierdzony odpowiednim certyfikatem wydanym rednostk
certyfikujaca, a okrélajacym zgodné¢ z normami przedmiotowymi.

Cement pochodry z kazdej dostawy przedayciem do wykonania mieszanki betonowej musi by
poddany badaniom wg norm: PN-EN 196-1, -2, -3,-65,-7 i -21. Wyniki naley ocent wg PN-
EN 197-1.

2.2. Kruszywo

Do betonu natey stosowa kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-EN
12620, z tym,ze marka kruszywa nie powinna dwyizsza nk symbol liczbowy klasy betonu.
Ponadto zgodnie z "Rozpadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjiria 30 maja

2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim paowi odpowiadé drogowe obiekty

inzynierskie i ich usytuowanie" kruszywo powinno odpad& wymaganiom, ktore zestawiono
ponie;.
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Wykonawca powinien dostarazypisemne stwierdzenie, w oparciu o0 wykonane badania
mineralogiczne, nieziolne badania laboratoryjnigs zastosowany materiat spetnia wymagania.

2.3.  Kruszywo grube

Kruszywo do betonu powinno charakteryzéwsic statacia cech fizycznych i jednoroddoia
uziarnienia, pozwalaga na wykonanie partii betonu o statej jako Poszczegolne rodzaje i frakcje
kruszywa musz by¢ skiadowane oddzielnie, na umocnionym i czystymigad w sposob
uniemaliwiajacy mieszanie si W przypadku stosowania kruszywa pochm#go z ranych
zrédet naley spowodowd, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catepnktrukcji
betonowe.

Do betonu klasy C12/15 nmpna stosowamieszank zwirowo-piaskove okreslona w PN-EN12620.
Do betonu klasy C20/25 mpa stosowazwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 32 mm.

Do betonu klasy C25/30 i vigzej naley stosowé wytacznie grysy granitowe lub z innych skat - z
wyjatkiem skat bazaltowych, zbadanych przez uprawni@anostl badawcz, o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm, spetnieg nasipujace wymagania:

a) zawarté¢ pytdw i zanieczyszcze

Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna zawagdw kruszywie grubym

Pyly mineralne dol%
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zanieczyszczenia organiczne *)
Ziarna nieforemne do20%

Grudki gliny

0%

*) W iloéci nie dajicej barwy ciemniejszej od wzorcowej

b) wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa:

Wiasciwosci Dopuszczalna zawagéw kruszywie grubym
Wskaznik rozkruszenia:
. do16%
- grysy granitowe
. do8%
- grysy bazaltowe i inne
Nasikliwo$¢ dol,2%
, do2% *)
Mrozoodporné¢
dol10% **)

Reaktywnd¢ alkaliczna z cementem (wg PN-B-
06714/34)

zwiekszenie wymiardw liniowych <0,1%

Zawartag¢ zwiazkow siarki do0,1%
Zawartd¢ podziarna do5 %
Zawartg¢ nadziarna dol10%

*) Wg metody bezpgredniej

**) Wg zmodyfikowanej metody bezgoedniej (BN-84/6774-02)

Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dlaadej partii kruszywa wynikow bada
petnych wg PN-86/B-06712/A1:97, PN-86/B-06714, PN-B33 i PN-EN1097 oraz wynikow
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badania specjalnego dotycego reaktywnsci alkalicznej, w terminach przewidzianych przez
Inspektora Nadzoru.

Na budowie nalgy dla kadej partii kruszywa wykortakontrolne badania niepetne obejaug:
- oznaczenie sktadu ziarnowego, PN-EN 933-1:2000

- oznaczenie ziaren nieforemnych, PN-78/B-06714/16

- 0znaczenie zawaro zanieczyszczeobcych, PN-78/B-06714/12

- oznaczenie zawaro grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych),

- 0znaczenie zawalo pytow mineralnych, PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wyka niezgodn& cech danego kruszywa z wymaganianiyaie
takiego kruszywa m@ nasipi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie luldashoe
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzen

Nalezy prowadz¢ biezaca kontrok wilgotnasci kruszywa dla korygowania recepty roboczej betonu

2.4. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny Bypiaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznkdpo
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego usztaaheego, spetnigcego wymagania:

a) w zakresie zawartoi okreslonych utamkiem masowym poszczegoélnych frakcji osst
okruchowym:

- ziarna nie wgksze nt 0,25 mm - 14 do 19 %,
- ziarna nie wgksze nk 0,50 mm - 33 do 48 %,
- ziarna nie wgksze nk 1,00 mm - 57 do 76 %.
b) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna zawamokruszywie drobnym

Pyly mineralne do1,5%

Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zawartag¢ zwiazkow siarki do0,2%
Reaktywnac¢ alkaliczna z cementem (wg PN-78/B- Zwickszenie wymiarow liniowych
06714/34) <0,1%
Zanieczyszczenia organiczne *)
Grudki gliny 0%

*) W iloéci nie dajicej barwy ciemniejszej od wzorcowej

Piasek pochody z kazdej dostawy musi iypoddany badaniom niepetnym obejgaym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego, PN-EN 933-1:2000

- 0znaczenie zawaloi pytow mineralnych, PN-78/B-06714/13

- 0znaczenie zawarlo zanieczyszczeobcych, PN-78/B-06714/12.

- oznaczenie zawaro grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych).
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Nalezy zobowhzat dostawe do przekazywania dla kdej partii piasku wynikow badapetnych
oraz okresowo wynik badania specjalnego deiyego reaktywnsri alkalicznej.

2.5. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa natg przyjmowa& w zalenosci od klasy ekspozycji betonu, klasy
wytrzymataci, trwatasci konstrukcji i przygtej metody projektowania sktadu mieszanki betonowe]
zgodnie z zaleceniami rozdziatu 5 orazgzahikiem J normy PN-EN 206-1.

Ra&znice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanepodukcji betonu i mieszanki przygj
do ustalenia sktadu betonu, nie powinny przekréezgrtasci podanych w tablicy ponej:

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalnaniga
Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm +10%
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10%
Zawartag¢ poszczegolnych frakcji povigj 5 mm +20%

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszaneodpowiednich proporcjach powinny
utworzy¢ stah kompozycg granulometryczspy ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych
wiasciwosci zarowno swiezego betonu (konsystencja, jednorogtiourabialngé, zawartéé
powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymaéo przepuszczalid, modut spezystasci, skurcz).
Krzywa granulometryczna powinna zapewnizyskanie maksymalnej szczedob betonu przy
minimalnym zuyciu cementu i wody. Szczegéalmwag; nalezy zwrdci na uziarnienie piasku w
celu zredukowania do minimum wydzielania mleczkaeetowego.

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala wypetnienie mieszaalkazdej czsci
konstrukcji przy uwzgldnieniu urabialngéci mieszanki, iléci zbrojenia i grubgci otuliny.

2.6. Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu powinna odpowéagigmaganiom normy PN-EN 1008.

Jezeli wode do betonu stanowi woda pitna (np. czerpana z wiagoéw miejskich), to nie wymaga
si¢ zadnych bada
2.7. Dodatki i domieszki do betonu.

Zaleca s stosowanie do mieszanek betonowych domieszekddhtdow chemicznych o dziataniu
zmieniapcym wiaciwosci swiezej mieszanki oraz betonu stwardniatego. Kpldoswiadczalnie
sprawdzé skutecznéci domieszek lub dodatkéw przy ustalaniu receptgsoanki betonowej.
Kazdy rodzaj dodatku lub domieszki zmienia kilka ce@htym, ze z reguty jeda z nich
szczegolnie.

Zaleca st stosowanie do mieszanek betonowych domieszek clzegth o dziataniu:
- hapowietrzajcym,

- uplastycznigjcym,

- przyspieszagcym lub opé@niajacym wigzanie.

Dopuszcza gistosowanie domieszek kompleksowych:

- hapowietrzajco - uplastyczniagych,
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- przyspieszagco - uplastyczniagych.

Domieszki i dodatki do betonbw mostowych muspetnig wymagania podane w ,Zaleceniach
dotyczicych stosowania domieszek i dodatkéw do betonéapiawv w budownictwie
komunikacyjnym”.

Domieszki musz spetnig wymagania PN-EN 934-2, posigdaertyfikaty zgodnéci CE oraz atest
producenta.

Badania domieszek przeprowadzazjodnie z PN-EN 480-1 do 12.

Caitkowita ilas¢ domieszek, o ilegsstosowane, nie powinna przekracdmpuszczalnej najwkszej
ilosci zalecanej przez producenta domieszek oraz nwnpa by wicksza nk 50 g na 1 kg
cementu. Stosowanie domieszek wsgiach mniejszych @i 2 g/kg cementu dopuszczag Si
wytacznie w przypadku wczaiejszego ich wymieszania zedezia wody zarobowe).

Ogolm przydatné¢ dodatkéw ustala sidla:
- wypetniacza mineralnego zgodnie z PN-EN 12620

- barwnikéw wg PN-EN 12878
- popiotu lotnego wg PN-EN 450

2.8 BETON

Skiad betonu naky tak dobré aby speini wymagania okrdone dla betonu i mieszanki
betonowej, 4cznie z konsystengj gestdscia, wytrzymatGcia, trwatcscia, ochrora przed korozj
stali w betonie, z uwzgtinieniem procesu produkcyjnego i planowane] metoghlizacji prac
betonowych.

2.8.1 Mieszanka betonowa

Sktad mieszanki betonowej powinien ¢byistalony zgodnie z PN-EN 206-1 tak, aby przy
najmniejszej iléci wody zapewri szczelne ulzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala latwoiam Wykonawcy lub wytworni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora Nadzaalecane warkei graniczne dotycice skiadu
zestawiono w Tab. F1 Zgiznika F normy PN-EN 206-1. Prébki mieszanki betwejodo bada
nalezy losowo wybierd i pobier& zgodnie z PN-EN 12350-1.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubedalarsy déwiadczalnie powinien odpowiada
najmniejszej jamiskei. Zawart@¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbjak najmniejsza i
jednoczénie zapewnia niezlednga urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie
powinna by wigksza nk 42% - przy kruszywie grubym do 16mm.

Optymaly zawartd¢ piasku w mieszance betonowej ustatansistpujaco:

- z ustalonym optymalnym skiadem kruszywa grubeggkonmuje s¢ kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku wéc wymaganej konsystencji zawiegaych
rézna, ale nie wgksza od dopuszczalnej i#6 piasku,

- za optymala ilos¢ piasku przyjmuje sitaka, przy ktorej mieszanka betonowa zsgczona przez
wibrowanie charakteryzujeesnajwicksza mas objetosciowa.

W przypadku, gdy kruszywo zawiera odmiany krzemigmddatne na reakcje z alkaliami, a beton
naraony jest na dziataniesrodowiska wilgotnego naly zastosowé& odpowiednie srodki
ostraznosci, np. wg wytycznych podanych w raporcie CEN CR1.9

Wartas¢ wspotczynnika A do wzoru Bolomey'a stosowanegowl@naczenia wskanika wi/c
charakteryzujcego mieszank betonow nalezy wyznaczy doswiadczalnie. Wspotczynnik ten
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wyznacza s nha podstawie uzyskanych wytrzym@obetonu z mieszanek ozmych wartgdciach
w/c (mniejszych i wkszych od wartéci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalemidcsci wskanika w/c w mieszance mna
skorzysté z wartégci parametru A podawanego w literaturze fachowegp@czynnik w/c nie
moze przekraczawartasci podanych dla poszczegolnych klas ekspozycji v El zadcznika F
normy PN-EN 206-1.

Maksymalne iléci cementu w zalenosci od klasy betonuasnastpujace:
- 400kg/m3 - dla betonu klas C20/25 i C25/30,
- 450kg/m3 - dla betonu klas C30/37 ixsyych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej¢gagzanej przez wibrowanie i dojrzea@gj w
warunkach naturalnychsrednia temperatura dobowa niezsda ni 10°C), sSredna wymagam
wytrzymatai¢ nasciskanie nalgy okresli¢ jako rowny 1,3fck,cube

Konsystencja mieszanki betonowej powinn bie rzadsza od plastycznej -- klasa S3 wg PN-EN
206-1.

Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadgzesiod opadu steka podczas projektowania
jej sktadu i nagfpnie przy wytwarzaniu wg PN-EN 12350-1 do 2.

Zawartag¢ chlorkdw w betonie oki&a sk jako procentow zawart@¢ jondéw chloru w odniesieniu
do masy cementu. Do betonu zawigcago zbrojenie stalowe zwykie lub sjpajace oraz inne
elementy metalowe nie nale dodaw& chlorku wapnia oraz domieszek na bazie chlorkow.
Sprawdzenie zawartoi chlorkdw oraz podziat na klasy podaje pkt 5SRN-EN 206-1.

Beton stosowany do konstrukcji mostowych powinipetsia& wymagania mrozoodporsa.

W takim przypadku obligatoryjne jest stosowanie demrek napowietrzagych (minimalna
zawartd¢ powietrza zgodna z tab. F1 Zednika F do PN) lub stosowanie badago wia&ciwosci
uzytkowych.

Zawartg¢ powietrza w mieszance betonowej badansetod, cisnieniona wg PN-EN 12350-7.

Temperatura mieszanki betonowej w momencie dostaraznie powinna hy nizsza ni 5°C.
Wszelkie wymagania dotygeze sztucznego chtodzenia lub podgrzewania mieszpried jej
dostarczeniem powinny byizgodnione meidzy producentem a wykonawc

2.8.2 Stwardniaty beton

Beton do konstrukcji mostowych musi dodatkowo spétwymienione poriej wymagania:

- nasakliwo$¢ - do 5%,

- mrozoodporné& - ubytek masy nie wkszy od 5%, spadek wytrzymae na sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zama@nia i odmraania,

- wodoszczeln& - wieksza od 0,8MPa.

Prébki do bada wytrzymatagciowych pobiera si losowo po jednej réwnomiernie w okresie
betonowania, a naginie przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 atyjpdnie z norra PN-
EN 12390-1 do 7. W przypadku nie spetnienia waruwkirzymataci betonu naciskanie po 28
dniach dojrzewania, dopuszcza sv uzasadnionych przypadkach, za zgdaspektora Nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresiezpigjszym, lecz nie ditszym ni 90 dni.

Jezeli probki pobrane i badane jak wej wykaza wytrzymatcé nizsz od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nafgy przeprowadzi badania probek wygliych z konstrukcji. Jeeli wyniki tych
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bada beda pozytywne, to beton nalg uzn& za odpowiadary wymaganej klasie betonu. W
przeciwnym przypadku beton, ktéry nie spetnia wltwn niniejszej specyfikacji natg uzna za

niezdatny w konstrukcji i usuan go.

Dopuszcza si pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzyd@atdetonu nasciskanie w
wieku wczéniejszym od 28 dni.

Dla okr&lenia nasikliwosci betonu, naley pobra przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz
w okresie produkcji mieszanki przeznaczonej do t@i@nia obiektu oraz kdorazowo przy
zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukfadania egacgania - po 3 prébki o ksztatcie regularnym
lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym. Prohiziephowywé w warunkach laboratoryjnych i
bad& w wieku 28 dni.

Nashkkliwos¢ zaleca s rowniez bad& na probkach wyetych z konstrukciji.

Dla okrelenia mrozoodporriei betonu, nalgy pobr& przy stanowisku betonowania - co najmniej
1 raz w okresie produkcji mieszanki przeznaczoodpetonowania obiektu orazidorazowo przy
zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonuo-12 probek regularnych o minimalnym
wymiarze boku lubsrednicy probki 100mm. Probki nale przechowywa w warunkach
laboratoryjnych i badaw wieku 90 dni.

Zaleca st bad@ mrozoodporng rowniez na probkach wyetych z konstrukcji. Przy stosowaniu
metody przypieszonej, liczba probek reprezentyjch dam parti betonu mee by zmniejszona
do 6, a badanie naidg przeprowadzi w wieku 28 dni.

Wymagany stopie wodoszczelngci sprawdza gl pobieragc co najmniej 1 raz w okresie
produkcji mieszanki przeznaczonej do betonowanigéekd oraz kadorazowo przy zmianie
sktadnikéw i sposobu

wykonywania betonu - po 6 probek regularnych o géabnie wickszej nz 160 mm minimalnym
wymiarze boku lulgrednicy 100mm. Probki przechowywaalezy w warunkach laboratoryjnych i
bad&d w wieku 28 dni. Dopuszcza ¢sibadanie wodoszczelgm na probkach wyetych z
konstrukciji.

3. SPRZET

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozgoem produkcji powinny by poddane ogdzinom
Inspektora Nadzoru. Instalacje te powinny hypu automatycznego lub pétautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatk&ilosy na cement muszmiet
zapewnion doskonat szczelné¢ z uwagi na wilgé atmosferycze Wagi do dozowania cementu
powinny by kontrolowane co najmniej raz na dwa miesi i rektyfikowane na rozpoezie
produkcji a nagpnie przynajmniej raz na rok. Uidzenia dozujce wod powinny by sprawdzane

CO najmniej raz na miegi.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywaie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania s stosowania mieszarek wolnospadowych). ¢fié¢ mieszalnikbw betoniarek musi
zabezpieczapomieszczenie wszystkich skladnikbwamaych bez wyrzucania na zexstre.

4.  TRANSPORT

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowaniavipien by wykonywany przy #yciu
odpowiednich srodkow w celu unikrjcia segregacji pojedynczych skiadnikdw i zniszcaeni
betonu.

Mieszanka powinna lgytransportowana mieszalnikami samochodowymi (tzwiszkami), a czas
transportu nie powinien Bydtuzszy ni:
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* 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,
e 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,
» 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Informacje o dostawie mieszanki betonowej ustatzodnie z rozdzialem 7 PN-EN 206-1.

Nie s1 dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zalsg podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomac specjalnych pojemnikébw o konstrukcji umhaviajacej fatwe ich
opr&nianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszglastycznych. &ycie pomp jest
dozwolone pod warunkiente przedsibiorstwo zastosuje odpowiedrndeodki celem utrzymania
ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. xzgza s takze przenéniki tasmowe,
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odkégie wickszy od 10 m. Jdi transport mieszanki
do pojemnika bdzie wykonywany przy zyciu betoniarki samochodowej jej jednorodé@owinna
by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obgakiem Inspektora Nadzoru jest odrzucenie
transportu betonu nie odpowiagiaggo opisanym waej wymaganiom.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne.

Rozpoczcie Robot betoniarskich mie nasipi¢c w oparciu o dostarczony przez Wykonawc
szczeg6towy program i dokumentadgchnologicza (zaakceptowamn przez Inspektora Nadzoru)
obejmupca:

- wybor sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- spos6b wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposo6b transportu mieszanki betonowej,

- kolejnas¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposoierzenia betonu w przerwach,

- spos6b pielgnacji betonu,
- warunki rozformowania konstrukcji,
- zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania, powinna ¢bytwierdzona przez Inspektora Nadzoru
prawidtowas¢ wykonania wszystkich Robét poprzedmajch betonowanie, a w szczeg&loio

- prawidtowa¢ wykonania deskow® rusztowa, usztywnié pomostow itp.,
- prawidtowa¢ wykonania zbrojenia,
- zgodnd¢ rzednych z projektem,

- czysté¢ deskowania oraz obecitowkiladek dystansowych zapewnieych wymagaa wielkosé¢
otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniazoleego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidlowad¢ wykonania wszystkich Robot zanikaych, medzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, uenia tazysk itp.,
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- prawidtowa¢ rozmieszczenia i niezmiengtoksztattu elementow wbudowywanych w betorow
konstrukcg (kanaty, wpusty, &£zki, kotwy, rury itp.),

- gotowa¢ sprtu i uraadzer do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie mugzy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206PINiB-
06251 oraz ustaw"Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegria 30 maja
2000 r. W sprawie warunkéw technicznych jakim pawinodpowiadd drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie".

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe].

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywsic wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktory m®zapewrd spetnieniezadanych w ST wymaga

Tolerancja doktadniei dozowania sktadnikbw do mieszanki betonowejprizekracza dla kadej
objetosci rownej 1 m3 betonu lub wkszej granic:

+ 3 % wymaganej iléci - przy dozowaniu cementu, wody, kruszywa i dedat stosowanych w
ilosciach > 5 % w stosunku do masy cementu;

+ 5 % wymaganej iléci - przy dozowaniu domieszek i dodatkéw stosowanydlosciach > 5 % w
stosunku do masy cementu.

Cementy, kruszywa oraz dodatki proszkowe haldozowa masowo. Woda zarobowa, kruszywa
lekkie, domieszki oraz ciekte dodatki mpoigy¢ dozowane masowo lub @bpsciowo.

W miejscu dozowania skfadnikdw powinnacbhgostpna udokumentowana instrukcja dozowania,
zawierajca dane o rodzaju i i#oi sktadnikow. Dozatory mugzmiet¢ aktualne swiadectwo
legalizacji. Wagi powinny bykontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujce wod i ptynne domieszki powinny I8y sprawdzane co najmniej raz w
mieshcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinne siwzgkdniat koreke zwiazam ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikdw powinno odbywai¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania s« stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszamaley ustalt
doswiadczalnie, jednak nie powinien bkrotszy nk 2 minuty. Mieszanie naty kontynuowa do
momentu uzyskania jednorodnego wglyl mieszanki betonowej.

Do podawania mieszanek betonowych mpletosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej
latwe ich opranianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszaglastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymagag¢ssprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lmeten przy

wylocie.

Czas i pedkos¢ mieszania powinny kiytak dobrane, by produkowamieszank odpowiadajca
warunkom jednorodrigi, o ktérych byta mowa powgj. Zaréb powinien byjednorodny, posiada
jednolita spéjné¢, by w czasie transportu i innych operacji nie wypsb oddzielanie
poszczegolnych sktadnikéw. Urabiaftamieszanki powinna pozwalina uzyskanie maksymalnej
szczelnéci po zawibrowaniu bez wygtienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
Urabialng¢ nie mae by oshgana przy wikszym zuyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Inspektora Nadzoru meo zezwolkk na stosowaniesrodkOw napowietrzagych,
plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet, §je ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekc
Produkcja betonu i betonowanie powinny zégtezerwane, gdy temperatura spadnie pgnd°C,

za wyptkiem sytuacji szczegolnych, lecz wtedy Inspektdaalzoru wyda kadorazowo dyspozye;j
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na pimie z podaniem warunkéw betonowania. Sklad mieszdmg@tonowej powinien przy
najmniejszej iléci wody zapewrdi szczelné¢ utozenia mieszanki w wyniku zagzczania przez
wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszankiobetvej zagszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajcej w warunkach naturalnych (prZyedniej temperaturze dobowej > 10 st.&gdnie
wymagane wytrzymakei na sciskanie betonu poszczegolnych klas przyjmuje sdwne
wartasciom 1.3 R®. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i deyvania betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkgadwyzszonej temperatury) néig
uwzgkdniat wptyw tych czynnikdw na wytrzymaio i inne cechy betonu. Waié stosunku c/w
nie maze byt mniejsza ni 2 (Wartg¢ stosunku w/c nie wksza nk 0.5). Konsystencja mieszanek
nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparaterBeVddopuszcza sibadanie konsystencji
plastycznej stzkiem opadowym wyicznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegolngdtcii
kruszywa grubego ustalony dwadczalnie powinien odpowiadanajmniejszej jamiskei.
Zawart@g¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien maedd wartasci podanych w
odpowiednim punkcie.

Przy déwiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa pgalprzestrzeganastpujacych zasad:

* stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubegopono dozowanych, powinien dtaki jak
W mieszance kruszywa o najmniejszej jantisio

* zawart@é piasku w stosie okruchowym powinien ¢byak najmniejsza i jednocgeie
zapewnié niezlzdna urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekracza 42 % przy kruszywie grubym do 16 mm i 37 % przydaywie grubym do
31.5 mm.

Wartas¢ wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wska C/W, charakteryzagego
mieszank betonow nalery wyznaczéd doswiadczalnie. Wspoiczynnik ten wyznaczag sia
podstawie uzyskanych wytrzymae betondéw z mieszanek oaych wartdciach wskanika C/W
- mniejszym i wgkszym od wartéci przewidywane] teoretycznie - wykonanych ze stemwych
materiatébw. Dla zmniejszenia skurczu betonu hatizy¢ do jak najmniejszej ikei cementu.

Dopuszcza gimaksymalne iléci cementu, zalaie od klasy betonu:
* 400 kg/nt dla C20/25 i C25/30,
* 450 kg/ni dla C30/37 i wyej.
Dopuszcza siprzekroczenie tych ikzi 0 10 % w uzasadnionych przypadkach za zdodpektora
Nadzoru.
5.3. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie).

5.3.1. Zalecenia ogodlne.

Betonowanie powinno kywykonywane ze szczegalrstarannécia i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Betonowanie me zosta rozpoczte po sprawdzeniu deskoiva zbrojenia przez
Inspektora Nadzoru i po dokonaniu na ten tematugedziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych rigleachowa nastpujace warunki:

* przed utaeniem zbrojenia, deskowanie najle pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym
dopuszczonym do stosowania w budownictwie,

* przed betonowaniem sprawdzipotazenie zbrojenia, zgodké rzednych z projektem,
czystad¢ deskowania oraz obecito wktadek dystansowych, zapewnigych wymagam
grubas¢ otuliny,
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* betonowanie konstrukcji wykonywawytacznie w temperaturach > + 5 stC, zachawuj
warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatio> 15MPa przed pierwszym
zamarzngciem. W wyptkowych przypadkach dopuszcza &ietonowanie w temperaturze t
do -5 st.C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzaraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20 st. C w chwili jejaddnia zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratciepta w czasie co najmniej 7dni; prace betoniarglowinny by
prowadzone wowczas pod bezpnim nadzorem Inspektora Nadzoru,

* mieszanki betonowej nie nale zrzucg z wysokdci > 0.75m od powierzchni, na ktor
spada; w przypadku, gdy wysakota jest weksza, naley mieszank podawé za pomog
rynny zsypowej (do wysokci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysok8m),

* wibratory wgkbne stosowao czstotliwosci min. 6000 drg&/min z butawami Gsrednicy <
0.65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia, lzacymi w ptaszczynie poziomej,

* podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotykéazbrojenia butaw wibratora,

* podczas zagpzczania wibratorami wehbnymi zagkbia¢ butawe na gebokaos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzedni i przetrzymywa butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujcym,

* kolejne miejsca zaghiania butawy powinny hy od siebie oddalone o 1.4 R (R promie
skutecznego dziatania wibratora), odlégtta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

* belki (taty) wibracyjne powinny ki stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowaic jednakowymi drganiami na catej diugg,

* czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub kelkibracyjmm w jednym miejscu
powinien wynosi od 30 do 60 sek.,

* zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykld 80 do 50 cm w kierunku
gtebokasci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku diugm elementu; rozstaw wibratoréw naje
ustalad doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a m@oe powinno b§ trwate i
sztywne.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach aimych temperatur, Wykonawca
zobowhzany jest codziennie rejestrofvaminimalne temperatury za pompcsprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemeridéon powinien by uktadany w
deskowaniu w ten sposob, aby zetwrnne powierzchnie miaty wygdl gtadki, zwarty, jednorodny
bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nierdweioi kawerny powinny b§ usungte, a miejsca
przypadkowo uszkodzone powinny zdstioktadnie naprawione zaprawementow natychmiast
po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadkulijeiszkodzenia teassw granicach, ktére Inspektora
Nadzoru uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadlement podlega rozbiérce i
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wsj roboty poprawkowe as wykonywane na koszt
wykonawcy. Ewentualnea¢zniki stalowe (drut,sruby, itp), ktore spetniaty funkej skezen
deskowa lub inm i wychodz z betonu po rozdeskowaniu, powinnychybckte przynajmniej 1.0
cm pod wykadczom powierzchm betonu, a otwory powinny bywypetnione zapraywcementow.

Tam gdzie tylko mgliwe, elementy form deskowania powinnycbygastabilizowane w doktadnej
pozycji przy zastosowaniu ¢gpw stalowych wewstrz rurek z PCV lub podobnego materiatu
koloru szarego (rurki pozosgajw betonie). Wytadunek mieszanki zeodka transportowego
powinien nasipowa z zachowaniem maksymalnej oginosci celem unikngcia rozsegregowania
skfadnikobw. Oprzyradowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny¢ byzgodnione i
zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Zabrangawsitadunku mieszanki w jednhatc i
rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow. Kolejhetonowania nie magtworzy¢ przerw,
nieciagtosci ani r@nic wizualnych, a podgie betonowania ni® nasipi¢ tylko po oczyszczeniu,
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wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu popriedo. Inspektora Nadzoru e jeli uzna
to za celowe, zadecydowa koniecznéci betonowania agtego celem unikgcia przerw. W tym
przypadku praca winna byvykonywana na zmiany robocze i w dniiateczne.

5.3.2. Zalecenia dotyazre betonowania elementow.

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycehy naley przestrzega dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzdhia¢ nastpujace zalecenia:

* w piytach, mieszankbetonow uktad& bezpdrednio z pojemnika lub ruragju pompy. W
ptytach o grubéci >12cm zbrojonych géri dotem naley stosowa wibratory wgkbne. Do
wyrownywania powierzchni betonowej nzje stosowa belki (taty wibracyjne). Przed
betonowaniem naky osadzt i wyregulowa& wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.4 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbetonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych ni plus 5°C,

zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton o wytrzymaioco najmniej 15MPa
przed pierwszym zamarzmiem. Uzyskanie wytrzymadci 15MPa powinno by zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkmghzabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia teatper mieszanki betonowej +20°C w chwiili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elememiedputrad ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili apri@nia betoniarki nie powinna bywyzsza ni
35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania asiezulewnego deszczu -- najeprzed
rozpoczciem betonowania zabezpieéayiejsce robét za pomeaenat lub folii.

5.5. Piekgnacja i warunki rozformowywanie betonu dojrzewapgcego normalnie.

Bezpdrednio po zakfczeniu betonowania zalecag sprzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobieggimi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton
przed deszczem i ianwoda. Przy temperaturze otoczenia > 5 st.C haleie p&niej niz po 12
godzinach od zakwzenia betonowania rozpagzpielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzi
ja przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniep3yrna dob). Przy temperaturze otoczenia +
15°C, i wyszej, beton nafsy polewa& w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w d&ieco najmniej

1 raz w nocy, a w nagine dni jak wyej.

Nanoszenie bton nieprzepuszezgch wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beten kxdzie
si¢ taczyt z nasipna warstwa konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane specjalne
wymagania dla jakii pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewagiiartu powinna
spetnid wymagania PN-EN 1008. W czasie dojrzewania bewamenty powinny by chronione
przed uderzeniami i drganiami.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng blironione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrgtasci nasciskanie co najmniej 15MPa.

Rozformowywanie konstrukcji nmme nasipic po osagnigciu przez beton wytrzymasoi
rozformowywania (konstrukcje monolityczne), lub veytmatasci manipulacyjnej (prefabrykaty).
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5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagbien itp.

Wykonawca ma obowzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumejatéechnicza,
uwzgkdniajac ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor skitdub Inspektora Nadzoru.
Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworéwsai zaggébien w konstrukcjach betonowych.
Wszystkie konsekwencje wynikgie z braku lub nieprawidiowoi tych elementow obgiaja
catkowicie wykonawe zaréwno jéli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualneapenia w
wykonaniu prac wkasnych i towarzygz/ch (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.7 Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonéw obow#uja nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie madzy¢ gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad povaenz;

- peknigcia i rysy @ niedopuszczalne;

- rébwnag¢ powierzchni ustroju nimego przeznaczonej pod izokacpowinna odpowiada
normowym wymaganiom, wypukdoi i wgtebienia nie powinny bywigksze nk 2mm.

Ostre krawdzie betonu, po rozdeskowaniu, powinny¢bgszlifowane. Jeeli Rysunki nie
przewidup specjalnego wykioczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to be&rednio po
rozebraniu deskowa nalezy wszystkie wystajce nierdwnéci wyrowna& za pomog tarcz
karborundowych i czystej wody. Wyklucza szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.8 Deskowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju aoego naley wykona wedlug projektu
technologicznego, opartego na obliczeniach statyezytrzymatagciowych. Demonta rusztowa
dopuszcza gizgodnie z obowizujacymi normami.

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukbjekiu (ustréj nény, podpory) naley
wykona wedtug projektu technologicznego deskowania, @gartna obliczeniach statyczno-
wytrzymatagciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontrakfowzgodni z Projektantem.

Konstrukcja deskowa powinna by sprawdzana na sity wywolane parcieswieze] masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojekdmv oraz uwzgtdnia:

- szybka¢ betonowania,

- spos6b zagszczania,

- obcizenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetmastpujace warunki:

- zapewnia odpowiedm sztywnda¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukcji,
- zapewnia jednorodr powierzchng betonu,

- zapewnia odpowiedm szczelnéc,

- zapewnia tatwy ich monta i demonta oraz wielokrotnéc¢ uzycia,
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- wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wptywem warunkow atmosferycznych.

Zaleca s} zastosowanie deskowaystemowych, ktore zapewniayvysoky jakas¢ robot, tatwdé
montau i rozbiorki oraz mog by¢ uzywane wielokrotnie. W przypadku stosowania deskowa
tradycyjnych zaleca siwykonywa je ze sklejki.

W uzasadnionych przypadkach na&zdeskowa mozna wy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV
klasy. Minimalna grub& desek 32mm. Deski powinny &jednostronnie strugane i przygotowane
do faczenia na wpust i pidro. Styki gdzie nie ina zastosowapolaczenia na pidro i wpust nale
uszczelnt taémami z tworzyw sztucznych albo piankNalery zwrécié szczegdla uwag: na
uszczelnienie stykowscian z dnem deskowania oraz stykoéw deskoveelek i poprzecznic.
Sfazowania nalgy wykonywa zgodnie z Rysunkami.

Belki gzymsowe oraz gzymsy -- wykonywane razem krp@ami chodnikowymi -- musg by¢
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadgntetykiem do deskowa

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu iol#c rur, taczniki naley wykona wg
wymaga Rysunkow.

5.8.1 Tolerancje wykonania deskowania

Dopuszcza ginastpujace odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzidnpecojektem:

- rozstawzeber deskowa+ 0.5% i nie wgcej niz 2 cm

- gruba¢ desek jednego elementu deskowania: = 0.2 cm

- odchylenie od pionéciany deskowania: £ 0.2% wysada sciany i nie wecej niz 0.5 cm

- prostoliniowa¢ krawedzi zeber £ 0.1% (w kierunku ich diuga )

- miejscowe nieréwniei powierzchni deskowania (przy pomiarzeytdtugasci 3.0 m) £ 0.2 cm

- wymiary ksztattu elementu betonowego: - 0.2% wkgsoi i nie wigcej nz - 0.5 cm; + 0.5%
wysokaci i nie wigcej niz + 2.0 cm; - 0.2% grubdoi (szerokdci ) i nie wiecej niz -0.2 cm; + 0.5%
grubaici (szerokdci ) i nie wiecej niz +0.5 cm.

5.8.2 Dopuszczalne ugiia deskowania
- w deskach i belkach pomostéw: 1/200 L
- w deskach deskowavidocznych powierzchni betonowych lablbetowych: 1/400 L

- w deskach deskowianiewidocznych powierzchni betonowych liz@betowych: 1/250 L.

5.9. Usterki wykonania.
Pekniecia elementdw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe slopuszczalne pod warunkiere pozostaje zachowane 1cm
otulenia zbrojenia betonu a didgorys nie przekraczaj

* podwaojnej szerokixi belek lub 1.0 m dla rys podtaych,
* potowy szerokéci belki lub 1.0 m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny s dopuszczalne pod warunkiere otulenie zbrojenia betonu jest nie
mniejsze ni 1cm, a powierzchnia, na ktérej wygtija jest nie wgksza nk 0.5% odpowiedniej
powierzchni.
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6.

6.1 Kontrola prod

Producent betonu jest odpowiedzialny za qcergodndci betonu z wyspecyfikowanymi

KONTROLA JAKO $CI ROBOT

ukcji betonu

wymaganiami. W tym celu producent powinien wykébadania zestawione w paszej tabeli:

Badania sktadnikéw
betonu

Rodzaj badania

Metoda badania wedtug

Termin lub czstas¢
badania

1) Badanie cementu

- czasu wizania

PN-EN 196-3 j.w.

c

- zawartdci pylow
- zawart@ci zanieczyszcze

- nasikliwosci

PN-B-06714/12
PN-EN 1097-6

PN-EN 196-6 Bezpdrednio przed

- stala¢ objetosci uzyciem kadej

_ PN-EN 196-1 dostarczonej partii cement|

- obecndci grudek

- wytrzymaltaié

2) Badanie kruszywa
PN-EN 933-1

- sktadu ziarnowego

ksztattu ziarn PN-EN 933-3 Bezpdrednio przed

PN-EN 933-9 uzyciem kade;j

dostarczonej partii
kruszywa

3) Badanie wody

PN-EN 1008

Przy rozpocgciu robét i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszcze

4) Badanie dodatkéw i
domieszek

PN-EN 480-1 do 12

Badanie kadej domieszki
bezpdrednio przed
uzyciem

Badania mieszanki

1) Konsystencji

PN-EN 12350-2,

Przy projektowaniu recept

betonowej -3, i dalej zgodnie z tab. 13
: PN-EN 206-1
-4 lub -5
2) Zawart@ci cementu i Nri prod dslﬁvg!gs\{[vryqégklé z
wspotczynnika woda/cement przyrzy ] uceg
skiad betonu.
3) Gestasci PN-EN 12350-6 Codziennie
4) Zawartgci powietrza PN-EN 12350-7 jw.
ﬁ) Maksymalnego wymiaru ziarr PN-EN 933-1
ruszywa
Po ustaleniu recepty i po
Badania wykonaniu kadej partii

stwardniatego beton

1 1) Wytrzymatdci nasciskanie

PN-EN 12390-1 do3

betonu zgodnie z tab. 13
PN-EN 206-1, oznaczana
po 28 dniach

2) Wytrzymalaci na zginanie

PN-EN 12390-5

jw.
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3) Wytrzymalcﬁu_na rozeaganie | oy En 12390-6 w.
przy roztupywaniu

4) Gestasci betonu PN-EN 12390-7 jw.
5) Gkbokdsci penetracji wody PN-EN 12390-8 jw.

Przy kontroli produkcji naley uwzgkdni¢c wymagania rozdziatow 8, 9 i 10 PN-EN 206-1 oraz
tablic 20 do 24 tej normy.

6.2 Badania kontrolne betonu na budowie

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianychmpPN-EN 12350-1 do 7 i "Rozpardzeniem
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3@aja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatladrogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie".
Ponadto gromadzenie, przechowywanie i okazywargpdkitorowi Nadzoru wszystkich wynikow
bada dotyczicych jakdci betonu stosowanych materiatdw. Probki mieszdeonowej naley
losowo wybierd i pobiera& zgodnie z PN-EN 12350-1.

W warunkach budowy przeprowadZiadanie konsystencji dostarczonej mieszanki naestatka
opadu wg PN-EN 12350-2. Rdica wysokdci formy i stozka zwana opadem, wyznaczona z
doktadndcia do 10 mm, jest wskaikiem konsystencji. Ocena konsystencji mieszamdtobowej
polega na poréwnaniu wynikow pojedynczych pomiamwielkoscia wymagan wg tab. 3 PN-EN
206-1. J&li w dwoch kolejnych badaniach nagtto $ciccie czsci mieszanki z masy probki
dostarczony tadunek nie nadaje o wbudowania.

Dla betonu stwardniatego nalesprawdzt wytrzymata¢ nasciskanie wg PN-EN 12390-3.

Dla okr&lenia wytrzymatdéci betonu wbudowanego w konstrukejalezy w trakcie betonowania
pobier& probki kontrolne w postaci podanej w PN-EN 1239@-llosci nie mniejszej ri:

- 1 prébka na 50 m3 betonu,
- 3 prébki na parti betonu.

Prébki pobiera si losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowana nasipnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dnidige z norm PN-EN 12390-1 do -4. W
przypadku nie spetnienia warunku wytrzymiiobetonu nasciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza si w uzasadnionych przypadkach, za zgddspektora Nadzoru, spetnienie tego
warunku w okresie pdniejszym, lecz nie ditszym nz 90 dni.

Jezeli probki pobrane i badane jak wej wykaza wytrzymataé nizszy od przewidzianej dla danej
klasy betonu, naly przeprowadz badania prébek wyglych z konstrukciji.

Jezeli wyniki tych bada beda pozytywne, to beton nalg uzn& za odpowiadagy wymaganej
klasie betonu. W przeciwnym przypadku beton, kidieyspetnia warunkéw niniejszej specyfikaciji
naleey uzna za niezdatny w konstrukcji i usathgo.

Dopuszcza si pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzydatdetonu nasciskanie w
wieku wcz@niejszym od 28 dni.

Zwraca s¢ uwag: na konieczng& wykonania planu kontroli jakoi betonu, zawieragego m.in.
podziat obiektu (konstrukcji) na exi podlegajce osobnej ocenie oraz szczegodtowe dkree
liczebndaci i termindéw pobierania probek do kontroli mieskarbetonu.
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6.3 Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mosbwych

Podane riej tolerancje wymiarOw natly traktowa& jako miarodajne tylko wtedy, gdy
Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej. yort one konstrukcji monolitycznych i
wykonanych z elementéw prefabrykowanych.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od oklenych w Dokumentacji Projektowej wynasz
- dtugas¢ przesta +2cm,

- rozpktos¢ usytuowania toysk + 1,0 cm

- 0§ podtwzna w planie + 3,0 cm,

- usytuowanie w planie belek podhych i poprzecznych + 2,0 cm,

- wymiary przekrojow dwigaréw + 1,0 cm,

- gruba¢ ptyty pomostu £ 0,5 cm,

- rzedne wysokeéciowe £ 1,0 cm.

Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie £ 2% najgWiszego wymiaru , ale nie wiej nz + 50 cm (dla
fundamentoéw o szer.< 2,0 m+ 2,0 cm)

- wymiary w planie - = 3,0 cm,

- réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - + 2,0 cm

- rGznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 3,0 cm,

- roznice gkbokasci - £ 0,05h i £ 5,0 cm,

- rzedne wierzchu fawy +2,0 cm,

- ptaszczyzny i krawdzie odchylenie od pionu +2,0 cm.

Tolerancje dla podp6r masywnych i stupowych :

- pochyleniescian i stupéw + 0,5% wysokoi (jednak dla stupéw nie wiej niz 1,5 cm),
- wymiary w planie + 2,0 cm dla podp6r masywnych,tcm dla podpér stupowych,

- rzgdne wierzchu podpory £ 1,0 cm.
6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

6.4.1. Badania w czasie budowy.

Badania konstrukcji betonowych ielbetowych w czasie wykonywania robo6t polegaja
sprawdzeniu na higco, w miae postpu robét, jakéci uzywanych materiatdw i zgodioi
wykonywanych robét z projektem i obaaujacymi normami. Badania powinny a@ldj wszystkie
etapy produkcji, a przede wszystkim takie robotigré& przy ostatecznym odbiorze niedd
widoczne, a jak& ich wykonania nie d&dzie mogta by sprawdzona. Wyniki badaoraz wnioski i
zalecenia powinny ywpisane do dziennika budowy.
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Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniu, gayinki ich odpowiadajprzewidzianym w
dokumentacji technicznej i czyaszgodne zes$wiadectwami jakéci i protokotami
odbiorczymi.

Sprawdzenie rusztowawykonuje s¢ przez bezpaedni pomiar téma, pionem, niwelatorem i
poréwnanie z projektem.

Badania polegajna stwierdzeniu:
* zgodndci podstawowych wymiaréw z projektem,
* zachowaniu rgdnych oraz odchylenia od paknia poziomego i pionowego,
* zgodndci przekrojow poprzecznych elementéwsnych,
* wielkosci podniesienia wykonawczego,
* prawidtowaici i doktadndci pofaczen migdzy elementami.

Sprawdzenie naky wykona przez ogidziny zewrtrzne poiczer i przez kontrad dochgnigcia
wszystkichsrub w konstrukciji.

Sprawdzenie deskowawykonuje s¢ przez bezpgedni pomiar téma, poziomig, tatg |
poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.

Sprawdzenie zbrojenia wykonujeg przez bezpgedni pomiar téma, poziomig, suwmiark i
poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.

Sprawdzenie rob6t betonowych wykonujewyg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
Sprawdzenie podpor jako céém nalezy wykona przez:
* poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem,
* ustalenie, czy wychylenie z pionu rfiesic w granicach dopuszczalnych.
* sprawdzenie rys,giniec i rakow.
Sprawdzenie korpuséw budowli oporowych rglevykona przez:
* poréwnanie z projektem usytuowania budowli vegigim osi korpusu drogowego,
* porownanie rgdnych z projektem,
* poréwnanie przekrojow poprzecznych budowli z pragek,
* ustalenie, czy nachylenieian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,
* badania powierzchni betonu pogtdém rys, gknie¢ i rakow.

6.4.2. Badania po zak@zeniu budowy.
Badania po zakixzeniu budowy obejmayj

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu malerzeprowadzaprzez wykonanie pomiarow
na zgodné z dokumentaajtechniczi w zakresie:

* podstawowych rgdnych nawierzchni oraz patenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,
* rozpktosci poszczegolnych peset i diugdci catego obiektu.
Sprawdzenie konstrukcji nate wykona przez ogtdziny oraz kontral formalm dokumentéw z
bada prowadzonych w czasie budowy.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostk obmiaru jest 1 m3 betonu konstrukcji. Ptagi 8 wykonana i wbudowan ilos¢ betonu
wg projektu. Obmiar obejmuje wykonanie elementowavz deskowaniami i rusztowaniami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST 00.00.0¢n{#gania ogdlne" pkt. 7.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie niegbnych czynnikéw produkcji; wykonanie
Projektéw Technologii i Organizacji Robét oraz Ramu Zapewnienia Jaka, wykonanie
projektébw rusztowd deskowad, koniecznych pomostéw roboczych wraz z nigltymi
obliczeniami, prace pomiarowe; wykonanie nigiych rusztows, pomostéw i deskowawraz ze
wzmocnieniem podiea pod deskowanie i rusztowanie; wykonanie dojazdstanowisk roboczych
dla sprztu; zakup, dostarczenie, wbudowanie i gagzenie mieszanki betonowej oraz jej
pielegnacja; rozebranie wszystkich konstrukcji pomocyitzz usuniciem materiatéw i odpadow
poza plac budowy; wykonanie wszystkich nigltych pomiarow, badai sprawdzeé; badanie
mieszanki i przedstawienie Inspektorowi Nadzoru N§w; opracowanie recept mieszanek
betonowych; oznakowanie miejsca robot i jego utragi®; inne roboty sktadgje st na kompletne
wykonanie zakresu robot przewidzianego w Specyjikaxrhnicznej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczaniezyytataici.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chengiczmentu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanieucz@gania i statéci objgtosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanisag@mielenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteriadrgsci dla cementéw powszechnegaytku.
PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, \awosci, produkcja i zgodni.

PN-EN 450 Popi6t lotny do betonu. Definicje, wymaigai kontrola jakéci

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczywetody bada. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
bada.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczywetody bada. Oznaczanie czasu agiania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyetody bada. Oznaczanie il&i wody wydzielajcej sk
samoczynnie z mieszanki betonowe;j

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczywetody bada. Oznaczanie absorpcji kapilarnej.
PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczywietody bada. Analiza w podczerwieni.
PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badaznaczanie umownej zawaitosuchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyetody bada. Oznaczanie zawaio chlorkéw
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyuetody bada. Oznaczanie zawaga alkaliow w
domieszkach.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych §gisvosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metodagiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn. Waki& ksztattu
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PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczydamieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgadno
znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw. Oznaczaniegtdsci ziarn i nasikliwosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacjhigpania probek, badania i ocena przydé&tnovody
zarobowej do betonu, w tym odzyskanej z proces@alydccji betonu.

PN-EN 12350-1 Badania mieszanki betonowej. Pobienambek.

PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej. Badimnsystenciji metagopadu stéka.

PN-EN 12350-6 Badania mieszanki betonowejstG¢.

PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej. Badzaweartdci powietrza. Metody énieniowe

PN-EN 12390-1 Badania betonu. Ksztatt, wymiaryndrwymagania dotyaze prébek do badania i form.
PN-EN 12390-2 Badania betonu. Wykonywanie iqgahcja probek do baflavytrzymatgciowych.
PN-EN 12390-3 Badania betonu. Wytrzynigétoasciskanie prébek do badania.

PN-EN 12390-4 Badania betonu. Wytrzynigtoasciskanie. Wymagania dla maszyn wytrzynsatowych.
PN-EN 12390-5 Badania betonu. Wytrzynigtoa zginanie prébek do badania.

PN-EN 12390-6 Badania betonu. Wytrzynigtoa rozciganie przy roztupywaniu prébek do badania.
PN-EN 12390-7 Badania betonuesos¢ betonu.

PN-EN 12390-8 Badania betonu.cBbkas¢ penetraciji wody pod émieniem.

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

PN-EN 12878 Pigmenty do barwienia materiatdw budowth na bazie cementu i/lub wapna. Wymagania odyet
bada.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne.Ztddnazwy i okrélenia.
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizychriywytrzymatgciowych.
PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszege badania konstrukcji z betonu. Metoda ultmeigkowa badania wytrzymadoi betonu na
sciskanie.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postéeme ogdlne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaez@mistgci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezeswartéci zanieczyszczeobcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezzawartdci pyldw mineralnych.
PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaaktywndci alkalicznej.

PN-C-04541 Woda kcieki. Oznaczenie suchej pozostaip pozostatéci po praeniu, straty przy preeniu oraz
substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonygneralnych i substancji rozpuszczonych
lotnych.

PN-C-04554/02 Woda §cieki. Badania twardei. Oznaczanie twardoi ogélnej powyej 0,337 mval/dm3 metad
wersenianow.

PN-C-04566/02 Woda #cieki. Badania zawarfoi siarki i jej zwhzkOw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkéw
rozpuszczalnych metadkolorymetryczi z tiofluorescein z kwasem o-hydroksytiobenzoesowym.
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PN-C-04566/03 Woda #cieki. Badania zawarfai siarki i jej zwazkéw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkOw
rozpuszczalnych metadiomerkurymetrycza.

PN-C-04600/00 Wodascieki. Badania zawargei chloru i jego zwizkOw oraz zapotrzebowania chloru. Postanowienia
ogolne i zakres rzeczowy.

PN-C-04628/02 Woda dcieki. Badania zawarfoi cukréw. Oznaczanie cukrow ogélnych, cukréw razmzonych i
skrobi nierozpuszczalnej metplolorymetryczia z antronem.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarogiaste. Wspélne wymagania i badania.
PN-D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcicadciasta ogélnego przeznaczenia.

PN-M-48090 Rusztowania stalowe z elementow skladany

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonaxethetowe i spzone. Wymagania i badania.
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonawethetowe i spgzone. Projektowanie.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegizia 30 maja 2000 -- Dziennik Ustaw nr 63 z dnia 3
sierpnia 2000.

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i oolir powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowyc
Generalna Dyrekcja Drog Publicznych, Warszawa 1998.

Zalecenia dotycre oceny jakéci betonu "in situ" w nowo budowanych konstrukcjachiektéw mostowych.
Generalna Dyrekcja Drog Publicznych, Warszawa 1998.

Wymagania i zalecenia dotyge wykonania betonéw do konstrukcji mostowych GDI&rszawa 19990.
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M-13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY
M-13.01.01. BETON PODPOR KLASY C16/20, C25/30
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS® wymagania dotyere wykonania i
odbioru robét zwjzanych z wykonaniem elementéw podpor mostowych omylwanych z betonu
klasy C25/30 dl®udowa ktadki dla pieszych przez rzékezdobp w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakkudmnt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkdid.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot azénych
Zz wykonaniem fundamentow.

Pozostate uwagi jak w ST 13.00.00.

2. MATERIALY

Beton klasy C16/20 ( wypetnienie rur — pale ), GB5{ przyczoétki ). Jak w ST 13.00.00.

3. SPRZET
Jak w ST 13.00.00.

4. TRANSPORT
Jak w ST 13.00.00.

5.  WYKONANIE ROBOT
Obowiazuja wszystkie ustalenia zawarte w ST 13.00.00. i estalponisze.

5.1. Tolerancje wykonania.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe od projektu wynpsz
* wymiary w planiet 1 cm,
* rzednex 1 cm,

* plaszczyzny i krawdzie - odchylenie od piont 1 cm.

5.2.  Otulenie zbrojenia.
Jak w ST 12.01.00.

5.3.  Styki technologiczne.

Przed wykonaniem kolejnego etapu betonowania, zpalgtarn” powierzchng 0cz\cic¢ |
uszorstni, usuwagc mleczko cementowe i tne ziarna kruszywa betonu — przy pomocy

67



M-13.01.01. Beton podpor klasy C16/20, C25/30

hydromonitoringu.. Przed uktadaniem mieszanki betg) nadmiar wody naky zlikwidowat
poprzez przedmuchanie gponym powietrzem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w ST 13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w ST 13.00.00.

8. ODBIOR ROBOT

Jak w ST 13.00.00.

Badania wg punktu 6 naig przeprowadzaw czasie odbioréw robot.

Na podstawie wynikdbw badanalezry sporadzi¢ protokoty odbioru robét kicowych. Jeeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonaneoty naley uzna& za zgodne z wymaganiami.
Jezeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robo&jety uzn& za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Vdylawca obowizany jest doprowad&iroboty
do zgodnéci z norny i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w ST 13.00.00.

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie nieztinych czynnikdw produkcji; prace pomiarowe;
wykonanie niezbdnych rusztows, pomostow i deskowa zakup, dostarczenie i wbudowanie i
zag:szczenie mieszanki betonowej oraz jej ¢gekcja; rozebranie wszystkich konstrukcji
pomocniczych z usugtiem materiatow i odpaddéw poza plac budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg ST 13.00.00.
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M-13.02.00. BETON NIEKONSTRUKCYJNY
M-13.02.01. BETON KLAS C8/10
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XSk wymagania dotycice wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonaniem betonu klas C8/10 w deskowdla®rojekt budowy
Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyce betonu, jego skladnikdéw: cementu, kruszywa, wody
oraz domieszek i dodatkow ggodne z normmPN-EN 206-1:2003 i jej nie zagtuja lecz jedynie
uscislaja jej postanowienia. Pozostate uwagi jak w ST 1800.

2. MATERIALY

Beton klasy C8/10
Jak w ST 13.00.00

3. SPRZET
Jak w ST 13.00.00.

4. TRANSPORT

Jak w ST 13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagptprojekt organizacji i harmonogram
robot uwzgédniajacy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane roboty betonowe.
Wykonanie robo6t powinno ly poprzedzone odbiorem przez Inspektora Nadzoruopadha
poziomie posadowienia pod wzdem przydatngci gruntu do posadowienia elementu.

Przed przysipieniem do ukfadania betonu naje sprawdzé poprawnéé wykonania robdét
ziemnych (wg Specyfikacji M.11.01.00). Pogkowinno by rowne, czyste i odwodnione. Beton
winien by rozktadany w miay mazliwosci w sposéb aiglty z zachowaniem kontroli grubd oraz
rzednych wg rysunkéw. W czasie betonowania malgérma powierzchng betonu wyprofilowa w
spadku oraz pozostaviwgicbienie w najniszym punkcie w celu miwosci prawidiowego
odwodnienia wykopu.

Jak w ST 13.00.00. z uwagami:
do punktu 5.2. Wytwarzanie betonu.
» zawartd¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekraczo.
Minimalna ilos¢ cementu powinna wynas30 kg/nf.
Mrozoodpornéé betonu niekonstrukcyjnego powinnachyie mniejsza od F 50.
do punktu 5.3.1. Zalecenia ogdlne
Dopuszcza gireczne zagszczenie betonu.
do punktu 5.3.2. nie dotyczy betonu niekonstrukegm
do punktu 5.4. Piegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzeygajgo normalnie.
Przy piekgnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnyak yest niedopuszczalne.
Rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanieenoasipi¢ po 3 dniach.
do punktu 5.9. Usterki wykonania
Dopuszcza girysy na powierzchni betonu do 0,5 mm
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe od projektu wynpsz
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e wymiary w planie £5 cm
 rzedne wierzchu betonu + 2 cm*z 5 cm
* ptaszczyzny i krawdzie — odchylenie od pionu = 2 cm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w ST 13.00.00. z uwagami:

Do betonu stosowazwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 iwie bez frakcji 0 do 0,25
mm. lloé¢ cementu na 1irbetonu nie powinna iywicksza nk 400 kg.

Sprawdzenie odpordoi betonu na dziatanie mrozu

Wymagany stopie mrozoodporngci betonu F 50.

Sprawdzenie przepuszczasoowody przez beton: Beton nie musilsprawdzany na
przepuszczalng wody ( wskanik cisnienia przygto ponizej 0.5 — W2).

do pkt. 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonaivy

Do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt..6.40zycja 1

7. OBMIAR ROBOT

Jak w ST 13.00.00.
Jednostk obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Jak w ST 13.00.00.

Badania wg punktu 6 naig przeprowadzaw czasie odbioréw robot.

Na podstawie wynikdw badanalezy sporadzi¢ protokoty odbioru rob6t kiccowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearoboty nalgy uzna& za zgodne z
wymaganiami. Jeeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlety uzna za

niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W talsgjfuacji Wykonawca obowkany jest
doprowadzt roboty do zgodrn&ei z norny i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie nieztinych czynnikdw produkcji; prace pomiarowe;
wykonanie niez&€dnych rusztowd pomostéw i deskowa zakup, dostarczenie i wbudowanie i
zag:szczenie mieszanki betonowej oraz jej ¢@ekcja; rozebranie wszystkich konstrukcji
pomocniczych z usugtiem materiatow i odpaddéw poza plac budowy.

Jak w ST 13.00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg ST 13.00.00.
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M-14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

M-14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO ZE
STALI TYPU S355J2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej STa swvymagania dotyce wykonania i odbioru konstrukcji stalowej
wykonywanej dla budowy ktadki w rama@&udowa kitadki dla pieszych przez izékezdobn w
Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimmezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot mostowych.

1.3.  Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST mapstosowanie przy wykonywaniu konstrukcji stalokuyc
1.4. Wymagania dokumentacyjne.

Roboty przy wykonywaniu konstrukcji stalowej powinnby¢ realizowane na podstawie
Dokumentacji Technicznej.

W celu dostosowania do potencjatu, aiiwosci i technologii rob6t Wykonawca musi opracawa
uzgodné nastpujace projekty:

- projekt warsztatowy konstrukcji stalowej,

- projekt zabezpieczenia antykorozyjnego (ST M-140%.

2. MATERIALY
* blachy, stal S355J2 z atestem 3.1 wg PN EN 10204 | ksztattowniki, stal S355J2H,

2.1.  Akceptowanie aytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniaonta&u (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow
materiatdbw nie oznacza akceptacji materiatow. Wytadjest zobowizany do dokumentowania
odpowiedniej jakéci wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosowanazna wyhcznie materiaty, ktorych dostawcy posiadéjprobaty
lub Swiadectwa Dopuszczenia (pkt. 1.4.).

2.2.  Stal konstrukcyjna.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nglezywac stal z atestem 3.1 wg PN EN
10204

2.3. taczniki i materiaty spawalnicze.

Zamowienia naaczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca @tadj konstrukcji mostowej u
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru wytworctyeh materiatdw. Na Wytworcy
konstrukcji cazy obowhzek egzekwowania od dostawcOw i przechowywania t@tes
potwierdzagcych spetnienie wymagapostawionych w normie przedmiotowej dotycej danego
wyrobu lub materiatu. Atesty mugsdyc przedstawione wraz z dostawazdej partii materiatow
spawalniczych. Badania, ktére warunkuwystawienie atestow Wytworcaadznikow lub
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materialtdbw spawalniczych przeprowadza na wiasnyztkoMaterialy pochodge z zapasow
Wytworcy konstrukcji powinny by atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektadzdtu na
koszt whasny Wytwoércy konstrukcji. Spetnione maudzy¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:
e dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PNv6B2342 i PN-89/H-
84023.01, PN-89/H-84023.03, PN-89/H-84023.04, PRHE$1023.05.
e dla naketek dosrub PN-EN 24032:1999, PN- EN 24034:1999, PN- EN7336999.
« dla naketek niskich stosowanych jako przeciwngka PN-EN 24035:1999, PN-EN
28675:1999.
» dla podktadek podsruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005\-P8/M-
82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018
e dla srub montaowych wg PN-EN 24016:1998, PN-EN28765:1999, PN-EN12:1999,
PN-EN 24015:1999
e dla elektrod wg PN-91/M-69430 i PN-EN 499:1997.
» dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,
» dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/19365,
» dla topnikow do spawaniaizlowego wg PN-67/M-69356.
Wytworca powinien przestrzegaokresOw wanosci stosowania elektrod wedtug gwaranciji
dostawcy.
taczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych pomemzach z
zapewnieniem ochrony przed korpzj w sposOb umidiwiajacy segregagj na poszczegolne
asortymenty. Materiaty spawalnicze nale przechowywa ponad podiog w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniacitzhiki i materiaty spawalnicze przeznaczone
do wytworzenia okrdonej stalowej konstrukcji mostowej powinnydgddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkL2.) i Wykonawca w programie moata
(pkt. 5.1.3.) obowizani s do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akcégptagkazy

zasadniczego sp#ti. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzerizy urzdzenia
dzwigowe i zbiorniki cénieniowe posiadaj wazne swiadectwa wydane przez Uik Dozoru

Technicznego (Warszawa ul. Sgdavicka 34)

Wykonawca naadanie Inspektora Nadzoru jest zobgzany do probnegozycia sprztu w celu

sprawdzenia jego przydatfw. Sprawdzenie powinno odbywaic w obecnéci przedstawiciela
Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali korieukcyjnej u wytwaorcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie Wwgw ze stali konstrukcyjnej powinny odbyéva
si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czystalnawa@witaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszazemogcych utrzymywa wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej
powinny by utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gmanina odpowiednich
podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate skiahisvstali niezabezpieczonych przed opadami.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszposiada oznaczenia i cechy zgodnie z PN-90/H-01103.
Oznaczenia i cechy muszby¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukejzy
dzieleniu wyrobow naley przenigé¢ oznaczenia na ¢&ci pozbawione oznacae

4.2.  Transport na miejsce montau.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny dyadowane narodki transportu w ten sposob, aby
mogty by transportowane i roztadowywane bez powstania nachych napgzen, deformaciji lub
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uszkodzé. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w fakpozycji w jakiej kedzie
eksploatowana. Ze waglu na tatwé¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione musg elementy
stykéw montaowych.

Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcjiemalodpowiednio
usztywnt elementy wiotkie na czas zatadunku i transporttobDe elementy takie jak blachy
stanowace pohczenia musz by¢ jednoznacznie oznakowane | umieszczone w mMmiejscu
zamocowania przy pomocyrub montaowych. Elementy drobnowymiarowe takie j&kuby,
podkiadki, nakgtki czy drobne blachy powinny Byprzewaone w zamknritych pojemnikach.
Dzwigary powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja puva by zachowana
we wszystkich fazach transportu i mantakonstrukcji. W pewnych przypadkach naogy¢ one
transportowane w innej pozycjisje beda odpowiednio zabezpieczone przed utrstatecznéci i
innymi uszkodzeniami. Inspektora Nadzoru w razigzahy mae zadat wykonania odpowiednich
obliczen. Spos6b mocowania elementow musi  wykluéczynazliwos¢  przemieszczenia,
przewrécenia lub zswgia sk ich w czasie transportu. Przeiome elementy powinny By
zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczatinej z odpowiednich skrajni ustalonych przez
normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczertiardgokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych e¢kar6w pojazdéw naly uzysk@& zgod: DODP i Zaradéw Drogowych w
miastach prezydenckich, przez ktorych tereny pradzhtrasa przejazdu. Konwdj przemoy
czgsci ponadwymiarowej konstrukciji powinien &wpznakowany i poprzedzony przez oznakowany
samochad pilotagy.

4.3.  Odbiér konstrukcji po roztadunku.

Jezeli Zamawiajcy zawart oddzielnie umowy na:

« wytworzenie konstrukciji,

« monta konstrukcji na miejscu budowy,
z ré&nymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawcantam musi dokoné& odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszko@ipewstatych w transporcie. Odbidr powiniercby
dokonany w obecrsgi Inspektora Nadzoru i powinien &yprzez Inspektora Nadzoru
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dastg wszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, a tak wszystkie elementy stalowe, ktéredip uzyte na miejscu budowy np.
komplet srub. Z dostawy wyczone g farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowajast
ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powibyy dokumenty opisuge zastosowane
podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiacraz wyniki badaodbiorow zgodnie z pkt.
5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodze transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku rglesprawdzé czy elementy konstrukcyjnea skompletne i
odpowiadaj zatazonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszceatchytki nie powinny
przekracza odchytek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-820850.

Jeili usuwanie odchytek i uszkodizelnspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytwdrca
przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji fkibjechnologiczny i harmonogram usuwania
odchytek. Inspektor Nadzoru m® zastrzec, jakich prac nie oma wykonywé bez obecndi
Inspektora Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytworca koiksji, a do ich wykonania powinien
przystupi¢ tak szybko, jak jest to mibwe ze wzgbdow technicznych. Po zakozeniu prac
Wykonawca montau dokonuje odbioru w obecka Inspektora Nadzoru.

Jeili po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystija peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub
jego czsc) zostaje zdyskwalifikowany.
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5.  WYKONANIE ROBOT
5.1.  Warunki ogolne.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwdrcy stalowyclonktrukcji mostowych i
Wykonawcy montau.

Wytworca konstrukcji powinien razem z ofgrprzetargow dostarczy Inspektorowi Nadzoru
kopie swiadectwa Komisji dla danej wytworni. WytwoOrca meoze przeniéé wytwarzania cali

lub czsci konstrukcji do innej wytwdérni bez zgody InspeitoNadzoru. Zatwierdzeni przez
Inspektora Nadzoru podwykonawcy Wytwércy nmuszrOwniez posiada $wiadectwa
Kwalifikacyjne.

Termin wanosci swiadectwa i jego zakres musdby¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem
wytwarzanej lub montowanej konstrukciji.

5.1.2. Wymagane opracowania.

Wykonawca zobowazany jest do sposdzenia we wilasnym zakresie i na koszt wilasny
nastpujacych opracowsa

. Program Zapewnienia Jal@ uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich cola
wykonywane Roboty.

. Projekt Warsztatowy Wykonania Konstrukcji w Wytw@rn
. Program Wytwarzania Konstrukcji w Wytwaorni.
. Program Scalania i Monta Konstrukciji,

Wszystkie powysze opracowania musziwzgkdniacé wymogi Rysunkow oraz zasady niniejszej
ST. Opracowania te podlegakceptacji przez Inspektora Nadzoru oraz Proje&tan

5.1.2.1. Projekt Warsztatowy Wykonania KonstrukefVytwaorni,

Projekt Warsztatowy spagdza Wykonawca na podstawie Rysunkéw. Wykonawcaeninizyskéa
od Inspektora Nadzoru i Projektanta akcept&pjektu Warsztatowego Konstrukciji.

W rysunkach roboczych nalem.in.:

. rozrysow& oddzielnie kady z elementow wysytkowych,

. rozpracowa wszystkie niezédne szczegoty konstrukcyjne.
5.1.2.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytwaorni

Rozpoczcie rob6t mae nasipic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzor
Programu Zapewnienia Jald robot. Program spogdzany jest przez Wytwoec Program
powinien zawier& deklaragg Wytworcy o szczegbtowym zapoznaniug st Rysunkami i
Specyfikacjami oraz:

1) harmonogram realizacji,
2) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwaorcy,

3) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérykbnieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,

4) informacg o dostawcach materiatow,
5) informacg o podwykonawcach,
6) informacg o podstawowym spegie przewidzianym do realizacji zadania,
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7) technologé spawania

8) sposdb przeprowadzenia badaymaganych w Specyfikacjach,
9) inne informacjezadane przez Inspektora Nadzoru,

10) ewentualne zgtoszenie potrzeby zmian w Rysunkach.

Program robot musi uwzglniac spetnienie wszystkich ustaleawartych w ST 00.00.00.
Rysunki warsztatowe spaidza Wytworca na wtasne potrzeby i na wiasny koszt.
5.1.2.3. Technologia spawania.

Technologia spawania winna uwegghia¢ wszystkie wymogi wynikace z Rysunkow oraz
niniejszej Specyfikacji i zawieéam.in.:

. dobor elektrod do spawania

. dobor parametrow spawania

. sposOb przygotowania kradzi blach

. kolejnas¢ spawania

. plan kontroli spoin

. wytyczne dokonywania kontroli spoin.

Technologia spawania winna dysporadzona przez specjalistspawalnika i uwzgdnia
nastpujace czynniki wygciowe:

. dynamiczné¢ obchzenia dziatajcego na konstrukej
. powtarzalné¢ obchzenia (efekty zraczeniowe)
. koniecznd¢ ograniczenia do minimum odksztatdenapkzen spawalniczych.

Technologia spawania powinna dotyézaréwno wytworzenia konstrukcji w wytworni jak ige
montaowych na placu scalania.

5.1.2.4. Program scalania i mohigkonstrukcji na budowie.

Rozpoczcie rob6t mae nasipic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzor
Projektanta Programu scalania, ,Projektu technologontazu konstrukcji stalowej’. Projekt
sporzdzany jest przez Wykonawenontau.

Rozpoczcie robot maée nasipi¢c po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzor
Projektanta Programu Zapewnienia Jakenontau. Program sposzizany jest przez Wykonawc
montau. Program powinien zawigr@rotokoét odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,
2) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawoymazu,

3) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérykbnieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,

4)  Projekt organizacji monza (wg pkt. 5.1.2.5),

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcilijpodczas montau bedzie ona podpierana w
innych punktach riprzewidug to Rysunki,

6) informacje o podwykonawcach,
7) informacje o podstawowym smi@e montaowym przewidzianym do realizacji zadania,
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8) Technologie spawania
9) sposob zapewnienia badajetych w Specyfikacji,

10) informacje o sposobie zapewnienia bezpiasiga 0soOb, ktore magznaleé¢ sic w
obszarze prac mortawych,

11) inne informacjezadane przez Inspektora Nadzoru.
5.1.2.5. Projekt organizacji mouta

Projekt ten jest eg&cia sktadowa programu montas (wg pkt 5.1.2.4.). Projekt opracowuje sia
podstawie ogoélnych dyspozycji montavych zawartych w Rysunkach. Projekt ten ngle
opracowa& przy zat@geniu koniecznéci zapewnienia agtosci ruchu na istniecych chgach
komunikacyjnych.

Projekt organizacji winien zawieran.in. :
. sprawdzenie wytrzymadoi i odksztatcé konstrukcji w poszczegolnych etapach maata
. rysunki robocze konstrukcji | ugdzer wymienionych powyej
. organizact placu budowy na okres scalania i maat&onstrukcji
. rysunki ilustruace przebieg monta w poszczegdinych jego etapach
. instrukcg zabezpieczenia warunkow bezpiatstava pracy

Projekt organizacji monta podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru ijeRtanta pod
wzgledem jego zgodniei z zatazeniami przygtymi przy ich sporzdzaniu.

5.1.3. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jeili jakas z czynndci technologicznych nie jest oktena jednoznacznie w na Rysunkach lub
zachodzi konieczrié zmiany technologii Wykonawca musi uzyskakceptag Inspektora
Nadzoru i Projektanta.

5.1.4. Kontrola wykonywanych robét

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczeniamioaogramu czynrigi kontrolnych,
badawczych i odbioréw ezciowych na caty czas wykonywania mania

W zaleznoéci od wyniku bada Inspektor Nadzoru instruuje Wykonagvco do kontynuowania
robot.

5.1.5. Akceptowanie stosowanych technologii.

J&ili jakas z czynngci technologicznych nie jest oktena jednoznacznie w projekcie technicznym,
lub zachodzi konieczrié zmiany technologii Wykonawca musi uzysgkakceptag Inspektora
Nadzoru.

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i DziennBudowy
Zalecenia Inspektora Nadzory@zekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w Dziennikach
. wytwarzania konstrukcji (w Wytwaorni),

. budowy (w trakcie montau).
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5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytwarni.
5.2.1. Obrdobka elementow.

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali kargyjnej.

Wytwarzanie konstrukcji nahly poprzedzi sprawdzeniem wymiaréw i prostolinioge
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez upriedo prostowania magbyé uzyte
wyroby, w ktorych odchytki wymiaréw i ksztattow ngzekraczaj dopuszczalnych odchytek wg
PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.

5.2.1.2. C¢cie elementdw i obrabianie brzegow.

Ciccie elementéw i obrabianie brzegéw mglewykonywa zgodnie z ustaleniami projektu
technicznego, ale tak by zachowane byly wymagahis8®S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich
gatunkéw stali stosowaciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyca dla
elementébw pomocniczych i drugednych rownie reczne. Brzegi po e¢ciu powinny by
oczyszczone z gratu, naderw#®rzy ceciu nazycami podniesione brzegi powierzchngaa naley
wyrowna na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzctincia elementowasiednich.
Arkusze nie obete w hucie nalgy obcin& co najmniej 20 mm z kalego brzegu. Ostre brzegi,
ktore podlega beda zabezpieczeniu antykorozyjnemu, pecai naley wyrownywa i stepi¢ przez
wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub gkszym. Przy ¢iciu tlenowym mana pozostawi bez
obrébki mechanicznej te brzegi, ktoredh poddane przetopieniu w neghych operacjach
spawania oraz te, ktore agicty klase jakasci nie gorsz niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po
cieciu tlenowym powierzchnie €tia i powierzchnie przylegte powinny byczyszczone zuzla,
gratu, naciekow i rozpryskéw materiatu.

Doktadnda ciecia : Wymiar liniowy elementu [m]<1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mmEl +1.5 2
Powyzsze doktadngi nie dotycz wymiaru, na ktérym pozostawisgesiapas montawy.

5.2.1.3. Prostowanie i giie elementow.

Wytworca powinien w obecsoi przedstawiciela Inspektora Nadzoru wykénadbne uycie
sprztu przeznaczonego do prostowaniaccg elementow. Roboty mady¢ kontynuowane jdi
pomierzone po prébnymzyciu odchyiki nie przekroczwartasci podanych w PN-89/S-10050 pkt.
2.4.2. Wysipienie gknig¢ po prostowaniu lub gciu powoduje odrzucenie wykonanych
elementow.

Podczas gcia naley przestrzegazalec& PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gicie na zimno na walcach i prasach blach grubyctiwersalnych, ptaskownikow i
ksztattownikdw dopuszczae¢siw przypadkach, gdy promienie krzywizny & sie mniejsze, a
strzatki ugecia f nie weksze ni graniczne dopuszczalne wadopodane w tabeli 1 z PN-89/S-
10050.

W tabl. 1 podaje giwyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i gtiu na zimno nie wolno stosowaderz@, a stosowanalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartstrzatki ugecia lub promienia krzywizny
podanych w tab. 1. prostowanie kg elementow stalowych nale wykon& na goaco po

podgrzaniu do temperatury kucia i zékey¢ w temperaturze nie i8zej ni 750 OC. Obszar
nagrzewania materialu powinien d&byl,5 do 2 razy wkszy niz obszar prostowany lub
odksztatcany. Ksztattowniki nalg nagrzewa rownomiernie na catym przekroju.

Chiodzenie elementow powinno odbyivaic powoli w temperaturze otoczenia niezsiej ni

+50C, bez uycia wody.
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Tabl.1. Najweksze wartéci strzatek ugicia f i najmniejszej wartei promieni krzywizny r
dopuszczalne przy ggiu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wzglde | Przy prostowaniu Przy ggiu
m osi
F r f r
y
A XX 12/400s 50s 12/200s | 258
|
] I ]
\ ooy 12/800b
X-X 12/7200 | 90b 12/360b | 45D
y-y

Wskutek prostowania lub giia w elementach nie magvystipi¢ pekniecia lub rysy. Sposoéb ich
ewentualnej naprawy winien &yaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elerobra stali
0 podwyszonej wytrzymatéci (18G2A) nie powinny wyapi¢ réwniez miejscowe zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]

nominalny [mm]

ponad | do Przgkczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 1.5

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 1.5 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 | 4.0 10.0

16000 | 32000 | 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru legz
nie wigcej niz 50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych.

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktoryctoktadng¢é nie zostala podana w

dokumentacji technicznej lub innych normach, powirby¢ zawarte w granicach podanych w

tabl.2, przy czym rozeia sk:

e wymiary przyhczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zatee od innych wymiaréw, podlegage
pasowaniu, warunkage prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

» wymiary swobodne, ktérych doktadstonie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyiki od linii prostej

Dopuszczalne odchyiki prosia elementow (pgtdéw sciskanych, pasévciskanych) od podpory do
podpory lub od wzta do wezta stzen wynosz 1/1000 dtugéci, lecz nie wecej niz 10 mm. Dla
elementéw rozaiganych odchytki mogby¢ dwukrotnie weksze.
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5.2.1.6. Dopuszczalne skenie przekroju.

Dopuszczalne skcenie przekroju (mierzone wzajemnym przescieim odpowiadagcych sobie
punktéw przekroju) wynosz1/1000 dtugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchyitki swobodne ksztattelmoju.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu przekrojprpecznego elementéw konstrukcyjnych
(poza stykami) podano w tablicy 3.
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Tablica .3.Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztathekroju poprzecznego

Lp | Rodzaje Szkic Dopuszczalnal
odchytek wielkos¢ lub f
1 Odchyiki wg tabl.2
gtéwnych —+
wymiaréw
przekrojow
hA
baa | T bh
2 Nieprostopadt&t 0.01 wymiaru,
poétek lubscianek -t ﬂ lecz nie wicej
. A niz5 mm
p b |} b
T T T T
3 Przesurgcie lub 0.005 h, lecz ni¢
wygigcie srodnika wigcej niz
grubas¢
srodnika
b
A
4 Przesunicie 0.01 b, lecz nie
innych czsci poza wigcej nz 5 mm
srodnikiem
A
SECIT
5 Wybrzuszenie 0.005 wymiaru
blach —+
A

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekrojabmebie stykow.

Styki spawane naky wykona z talky doktadndcia, aby wzajemne przesugia stykajgcych se
elementéw nie przekraczaty 1 mm.
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Rys. 1. Swobodne nie spawaneée blach przy pasowaniu stykeych s¢ elementow.

| e00 | 600 | |

Zaleca s pozostawienie swobodnych, nie zespawanych bladezas pasowania stylkaych sg
elementéw (dotyczy szczegodlnie stykéw mantaych). Dlugadé nie pospawana winna wynogpo
600 mm z kadej strony styku mongawego dla spoinatzacych srodnik dzwigara gtéwnego z
pasem dolnym i pasem gornym lub z bkagioktadu, oraz 300 mm dla poken zeber jezdni i
zeber srodnika. Spoiny te powinny lBynastpnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po
wykonaniu paiczen srodnika i pasow stykagych s¢ elementéw. Szczegbétowe rozmania naley
poda w technologii spawania. Rozaganie to pokazano na Rys.1.

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czgftow

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowe] powitny¢ nie wigksze nk 2 mm strzatki
odchylenia po przytzeniu liniatu o dtugéci 1m.

5.2.1.10. Dopuszczalne odchyiki konstrukgéebrowanych.

Dopuszczalne odchytki podano paowey w punkcie dotycxcym dopuszczalnych odchytek
swobodnych przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji zebrowanych naley sprawdzé przez ogidziny. Pomiary
odchytek w ptytach zebrowanych mzna przeprowadzZawyrywkowo wg wskaza inspektora
nadzoru, przy czym natg mierzyt co najmniej 10 % elementéw piyty (blachygbra,
poprzecznice) w strefackciskanych i 5 % w strefach rozganych. Jeeli mierzone odchyiki
przekroca wymagania niniejszej normy o gagej niz 10 %, liczba mierzonych elementow powinna
zosta zwickszona wg zalegelnspektora Nadzoru.

Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementéw odchyiki praeizaj 10 % tej liczby, naley

je usuné¢ wg wskazoéwek w nagbnych punktach niniejszych ST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriwwh usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora
Nadzoru wraz z Projektantem konstrukcji (ewentuwalni udziatem rzeczoznawcy lub jednostki
naukowo-badawczej), czy przekroczone odchyiki wgaligwna bezpieczestwo, wytkowanie lub
wyglad, Inspektor Nadzoru podejmuje deeyajich pozostawieniu wzgdinie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchyteks@iowe lub jakdciowe) stanowi jednoczeie podstaw

do obnienia uméwionej ceny za wykorakonstrukcg, niezalénie od usunicia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieaséva, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspekt@adzdlu
stanows czes¢ dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow.

Przed przysipieniem do skladania konstrukcji Inspektora Nadzagitzeprowadza odbior
elementéw w zakresie usgnia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzcpraylegaacych i
brzegow stykowanych z zachowaniem wynadaN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-
69774.
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5.2.2. Sktadanie konstrukcji.

5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalewykona zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru projektem technologii spawania zawartynregmmie wytwarzania danej konstrukciji.
Osoby kierupce spawaniem i spawacze powinni postadarawnienia pastwowe uzyskane w
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut S dnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze mana powierzé jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiaggm aktualne
uprawnienia. Niezalmie od posiadanych uprawniezaleca s sprawdzenie aktualnych
umiejgtnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnyckczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy éle# zasadowych). Kala spoina powinna By
oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanymboakacach krétkich spoin w odlegioi

10 + 15 mm od brzegu, a na diugich spoinach w dodegch co 1m. Naley prowadzé dziennik
spawania. W dzienniku spawania powinny lmgnotowane wszelkie odgistwa od dokumentacji
technicznej i technologicznej jak rownistwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania
powinien by prowadzony na bigco i tak samo potwierdzany przez Inspektora Nadzdai
prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest béegadni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskastgph o zwyktej wytrzymatéci powinna by
wyzsza nk 0°C, a stali o podwiszonej wytrzymatéci wyzsza nk +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy nbezpgeczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ziczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferyciz (wilgotng¢ wzgledna
powietrza wegksza nk 80 %, nmrawka, wiatry o pgdkosci wigkszej ni 5 m/sek, temperatury
powietrza nisze ni podane wyej) naley opracowd i uzgodné specjalnesrodki gwarantujce
otrzymanie spoin nakgtej jakasci.

Powierzchniedczonych elementow na szergkbnie mniejszej i 15 mm od rowka spoiny néidg
przed spawaniem ocgi¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych @uayszczé do czystego
metalu.

Ukosowanie brzegow elementow mma wykonyw& recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwaijc zgorzelir i nierowngci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny dypodpawane lub wykonane taktechnologi (np przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), abyadrgta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko
podtopienia lub wikisniecia grani w podpoinie przyjmowawg PN-85/M-69775 wg klasy
wadliwosci W1 dla zhczy specjalnej jakaei i W2 dla zhczy normalnej jakei.

Obroblke spoin mana wykona recznie szlifierly lub frezarly albo stosow& inng obroble
mechanicza pod warunkiem,ze miejscowe zmniejszenie gruioso przekroju elementu nie
przekroczy 3 % tej grulsoi.

Przygotowanie elementdéw do wykonania spoin (prayganie brzegdéw, rowkow do spawania)
naleey wykona& wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, -BOIM-69016, PN-
65/M-69017, PN-88/M-69018.

Do wykonywania pajczen spawanych mma wywat wytacznie materiatdw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Matigrie powinny mi€ zawiadczenie o jakci.

Do wykonania spoin sczepnych nafestosowé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetacs.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodit@v do spawania i topnikdw powinny by
zgodne z wymaganiami oboyzuujacych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno ¢hygodne z zaleceniami producentow. VYpgnie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. bigh krysztatdwswiadczy o diugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu,akie o wegciu wody w reakej chemiczn ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzstarzenia sielektrody. Suszenie elektrod przestarzatych
jest bezcelowe, azycie ich zabronione.
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Do ztobienia elektro powietrznego nalestosowa elektrody grafitowo-wglowe miedziowane w
gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z narRN-77/M-69000. Daiobienia tukowego - stosowa
elektrody stalowe otulone EC1.

Sprzt spawalniczy powinien unmitwia¢ wykonanie ziczy spawanych zgodnie z technolpgi
spawania i dokumentagcjkonstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zapewnirzymanie
okreslonych parametrow spawania, przy czym wahaniagzeaia i napicia padu podczas
spawania nie magprzekracza 10 %.

Czotowe spoiny paséw nale konczy¢ poza przekrojem samego pasaywajac do tego piytek
wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny ndida samy gruba¢ i ksztalt co spawane pasy. Po
przymocowaniu ptytek (za pomoeaciskdéw) spoiny powinny ldyna nie wprowadzone na diugo
co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowyelery przeprowadzi cigcie w odlegtdci
co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a ¢gfaste usuaé¢ nadmiar przez obrékkmechanicza
Wszystkie spoiny po wykonaniu podleg&jadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Niedopuszczalne s
rysy lub gknigcia w spoinie lub materiale w jegsedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinmigé wtracen zuzla, pasmzuzlowych lub
zakksnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwadica spoiny nie powinna przekra@€zd5 %
grubaci spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne @zegkdziny spoin i makroskopowe
nieniszcace badania okéa s wg PN-75/M-69703.

Wymaga st zachowania klasy wadlivgoi nie wyzszej nk W2 wg PN-85/M-69775.

Spoiny powinny b¥ zbadane prZavietleniem zgodnie z planem pérgetlen lub bada
ultradzwickowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie teabgii spawania. Na
radiogramie powinny hyypodane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskia jakasci obrazu wg
PN-77/M-70001. Na konstrukcji obok x@ej spoiny powinno by odbite jej oznaczenie zgodnie z
oznaczeniami na planie péxdetlen lub bada ultradzwigkowych, a na okres prawietlania spoiny
nalezy na konstrukcji umigi¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nale prze&wietlac na catej ich diugei. Na podstawie radiogramow
wykonanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin ékneych wg PN-75/M-69703 i wykrytych
przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nate okresli¢ klass spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-
85/M-69775. Klasa ta powinna bypisana do protokotu bafl@poin.

Spoiny czotowe specjalnej jak@ powinny odpowiadaklasie wadliwdgci ztacza R1, a normalne;j
jakaosci klasie R2 wg PN-87/M-69772. fiza za pomagspoin czotowych powinny ldyzbadane na
zginanie wg PN-88/M-69720. #iza te nalgy rOwniez zbadé& na udarné¢ samej spoiny, strefy
przegcia i strefy ciepta materialu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich cgsci ocenione w wyniku badajako nie odpowiadafe wymaganiom nahy
usury¢ w sposob nie powodagy uszkodzé konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
napezen. Powtdérnie wykonane spoiny w miejscu ustyich naley podda& ponownemu badaniu w
petnym zakresieatznie z przéwietleniem.

Przygotowanie brzegow i powierzchni elementow dansmia.

Powierzchnie brzegéw powinny bya tyle gtadkie, aby parametry charakteryzajpowierzchnie
ciccia wg PN-76/M-69774 nie byty wksze ni dla klasy 2-2-2-2, a przy g¢dokim przetopie
materiatu rodzimego nie wksze ni dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegage.

Powierzchnie pracage na docisk powinny ldyobrobione. Wspoétczynnik chropowétd Ra tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powiniendoyickszy niz 2,5 um.

Konstrukcja powinna hy podzielona na zespoly spawalnicze, ktérych wymiagraniczag
moazliwosci transportu. Naley dazy¢, by jak najweksza czs¢ spoin byta wykonana automatycznie,
a zwlaszcza spoinydzace pasy zérodnikiem.

Spawanie nalgy prowadz¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4 W4dzystkie spoiny
po wykonaniu podlegajbadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Ka&da spoina powinna lByoznaczona
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marka spawacza. Wykonawca obawany jest dokonabadanie spoin i udagini¢ je do kontroli
Kierownikowi Projektu. Badania spoin polegeg¢ na ogidzinach i makroskopowych badaniach
nieniszcacych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Iddpea Nadzoru osokgie.
Badania radiograficzne i ultragdickowe wykonywé& mog jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Komis¢ Kwalifikacyjna MTIGM podczas przewodu kwalifikeagego wytworng. Inspektor
Nadzoru uprawniony jest do zadzania dodatkowych baflatopiwa i z4czy spawanych w kalej
fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdeaj jaké¢ robdt spawalniczych, prowadzi
nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.

Wytworca zobowgzany jest gromadéi petra dokumentag bada w postaci radiograméw i
protokotéw i przekaz@ja Kierownikowi Projektu podczas odbioru ostatecznkgostrukcii.

5.2.2.2. Usuwanie odksztafckonstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawanidlgga doktadnej kontroli pod wzglem
zgodndci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkiehgtki wicksze od dopuszczalnych
musz by¢ usungte. Projekt technologiczny prostowania konstrukzgodny z punktami 2.4.1.2.,
2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma& Ilpyzygotowany przez Wytwoec Projekt
opisupcy zakres rob6t i sposoby technologiczne prostosvanusi zosta zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

Operacja usuwania odksztatcepawalniczych odbywasie powinna w obecrizi przedstawiciela
Inspektora Nadzoru z przestrzeganiem zalétd-89/S-10050.

Wystapienie gknig¢ czy innych uszkodzew elemencie w trakcie usuwania lub po usaii
odksztatcé spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacjodrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyik

Elementy konstrukcji mugzby¢ przed wysylly zabezpieczone wedtug Specyfikacji Technicznej
M-14.02.00. Wykonanie czyn&c zwiazanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powleizi
nanoszenia powtok ochronnych powinna lpyzewidziane w madiwie wczesnej fazie wytwarzania
konstrukciji.

5.2.2.4. Odbior konstrukcji u Wytworcy.

Po wykonaniu montal probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Ingpakadzoru dokonuje
odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2D8bior polega na komisyjnych edgkinach
konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badarzewidzianych w programie wytwarzania
konstrukcji. W komisji odbieragej, ktorej sktad ustala Inspektor Nadzoru, powinigzestniczy
przedstawiciel przedsdiorstwa montujcego most. Wytwaorca powinien przedstakomis;ji:

1) projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

2) dziennik wytwarzania,

3) atesty uytych materiatow,

4) swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

5) protokoty odbioréw agciowych,

6) protokot z probnego moria, a jeéli probny monta nie byt przewidywany, protokét z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

7 inne dokumenty przewidziane w programie wytwaiaa

5.3. Montaz konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostpnienie go Wytworcy, by mogt dokohaoztadunku dostarczonej konstrukcji i ugéirew.
uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrglkaa placu budowy natg uktada& zgodnie z
projektem technologii monta uwzgkdniajac kolejng¢ poszczegolnych faz moria Konstrukcja
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nie mae bezpérednio kontaktowa sic z gruntem lub wog i dlatego nalgy ja uktad& na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na pamtich kolejowych). Sposéb uktadania
konstrukcji powinien zapewai

1) jej stateczn i nieodksztatcaln,

2) dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

3) dobg widoczna¢ oznakowania elementow sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzeniegm&id opadowychsniegu, zanieczyszcaetp.

W miare mazliwosci naleey dazy¢é do tego aby #vigary i belki byty sktadowane w pozycji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte watach. W przypadku sktadowania w innej
pozycji niz pionowa lub przy innym podparciuznpodano w projekcie monta wymagane &
obliczenia sprawdzage stateczni i wytrzymatasc.

5.3.2. Przemieszczanie elementdéw konstrukcji dtatecznego ich potmenia.

Elementy skiadowane na placu budowy maubg¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposoOb gwarantagy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowang pamocy dwigow musza
by¢ podnoszone przyzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad leezgistwa (probne
uniesienie na wysoké 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu, pkpésza i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Wyznaczenie osi podinej mostu i taysk.

Na podporach mostu nakewyznaczy w sposob trwaty ©mostu, osie dvigarow gtdbwnych i osie
tozysk.

Przesunjcia tozysk wzgkdem osi podparcia calego mostu nie powinny przelata2 mm (wzdha
0Si mostu).

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasresportu wewegtrznego musz by¢ ocenione
przez Inspektora Nadzoru i w razie koniecameelement musi ky zasgpiony nowym na koszt
wykonawcy robot

5.3.3. Wykonanie paiczen tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane muysay¢ scalone wg projektu mor#a i projektu technologii
spawania zawieragego plan spawania. Spawane styki mootwge mog by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekciehteslogii spawania, a szczegolnie przy
odpowiedniej temperaturze, wilgotud oraz ostonicia od wiatrow.

5.3.4. Zabezpieczenie antykorozyjne po momnta

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejdokpeozp wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje s¢ wszystkie warstwy powtoki zabezpiecaag) przed korozj z wylaczeniem ostatniej
(2) warstwy nawierzchniowej — przy odpowiednim zgtieczeniu konstrukcji stalowej w trakcie
betonowania ptyty pomostu dopuszczalne jest wykieniatej warstwy na wytworni.

Po ukaiczeniu montau powitolke antykorozyjma nalezy dokaxczy¢ zgodnie z Specyfikagj
Technicza M 14.02.01.

5.3.5. Monta i rusztowania montaowe.

W projekcie zateono monta pojedynczych gwigarow.

Ewentualne rusztowania do motgoowinny by zaprojektowane i obliczone na sity wynikeg¢ z
projektu montau konstrukcji ustroju niagego. Zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i
projektanta konstrukcji projekt rusztoiwvaie mae by bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw skladanych do Wwietoego uytku powinny odpowiada
wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztawdrewnianych dopuszczasiasgpujace odchyiki:

e W rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu,

85



M-14.01.02. Konstrukcje stalowe ustroju nigsego ze stali typu S355J2

* w wychyleniu jarzm rusztowez ptaszczyzny pionowej +5 % wysakd jarzm, lecz nie wicej
niz5 cm,

* W rozstawie poprzecznic i podinic pomostu +5 cm.

5.3.6. BHP i ochrondrodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obautjacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektora Nadzarumze nakazéawykonania czynni,
ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tycrepisow.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Obowhzki wykonawcy.

Wykonawca ma obowrzek prowadzi kontrok jakaosci prowadzonych przez siebie robot,
niezalenie od dziata kontrolnych Inspektora Nadzoru.

6.2. Odbiory cesciowe.

Harmonogramy odbioréw egciowych sporzdza Inspektor Nadzoru po zapoznanik i
programem wytwarzania konstrukcji (pkt 5.1.2) i gnamem montau (pkt 5.1.3.) Harmonogramy
stanowj integralry cze$¢ akceptacji programéw. Sposéb i zakres odbiorégsaawych opisanes
w pkt 5. niniejszej Specyfikaciji.

Badania spoin :
* badania wizualne VT, podlega 100% spoin w konsjrukc
» badania ultradvickowe UT, podlega 100% spoin poprzecznych pasow yghirnpasow
dolnych isrodnikdéw na dwigarach gtownych. Pozostate spoiny, zakres wgnuPkontroli
Spoin opracowanym przez Wykonawkonstrukciji,
e badania magnetyczno- proszkowe MT, zakres badanga Rlanu Kontroli Spoin
opracowanym przez Wykonaw&onstrukcji,
Jaka¢ ztaczy spawanych, poziom ,B” wg PN EN ISO 5817.
Niezgodndci spawalnicze ujawnione w wyniku badaieniszcacych, musz zosta usungte.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 kg wytworzonej i zmontowanej koaktyji stalowe;.

Do ptatngci przyjmuje s¢ tona zgodnie z projektem, zghszony lub zmniejszony o #oi
wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Cigzar wiaciwy stali i staliwa nalgy przyjmowa& wg PN-85/S10030. Naddatki wynilkap z
zastosowania przez Wykonagvelementéw zamiennych o giiszych nk potrzeba wymiarach nie
sa zaliczane do toral.

Ciezar srub naketek sciagéw, oraz podktadek wliczaestlo tonau konstrukcji wg ich nominalnego
cigzaru i wymiarow.

Nie wlicza s¢ do tonau powtok ochronnych.

Cigzar spoin wlicza sido tonau wg ich nominalnych wymiaréw. Nie pata s¢ tonazu otworow i
wcie¢ 0 powierzchni mniejszej od 0,0°m

Dokumentacja Projektowa nie zawiera analizy stantontazowych i transportowych konstrukcji
stalowej (zalenych od podziatu konstrukcji na sekcje transportowentazowe). Analiz standw
montaowych konstrukcji stalowej natg wykona w projekcie montau.
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8. ODBIOR ROBOT

Koncowy odbior stalowej konstrukcji mostowej dokonywatest po ukéczeniu obiektu.
Wszystkie obiekty mostowe muszby¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkow
okreslonych w pkt .2.8. PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalaj na dopuszczenie mostu do eksploatacjizyale
sporadzi¢ protokot odbioru kaécowego zawieragy:
1) dat, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
2) nazwiska przedstawicieli:
. Inspektora Nadzoru,
«  jednostki przejmujcej most w administragj
+  Wykonawcy montau,
3) aswiadczenie jednostki przejnygej most w administragjo przegciu od Wykonawcy
kompletnej dokumentacji budowy w skfad ktérej wchpd
«  projekt techniczny z naniesionymi zmianami,
«  dziennik wytwarzania w Wytwarni,
« dziennik budowy,
. atesty materiatdwaytych w Wytwérni i podczas monta,
« Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich bada wymaganych w
Specyfikacjach,
«  protokoty odbiorow cgciowych,;
+ inne dokumenty przewidziane w programach wytwaigamontau.

4) stwierdzenie zgodsoi wykonanego obiektu z projektem technicznym i vaganiami
Specyfikaciji,
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia gustv od projektu, nie mggych wptywu na

nosnosé, walory wytkowe i trwal@dé obiektu (mog mie¢ wplyw na nalencs¢ za
wykonane roboty),

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i o{emie warunkow eksploatacji,

7 podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokétu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sk za wbudowa#ni odebran ilos¢ konstrukcji stalowej wg ceny jednostkowe;.

Cena jednostkowa wykonania wytwarzania i meatarobnego w miejscu wytwarzania, obejmuje:
. sktadniki ceny jednostkowej okilene w ST 00.00.00,

. wykonanie Projektow Technologii i Organizacji Robotaz Programu Zapewnienia
Jakaci,

. wykonanie Projektu Warsztatowego Wykonania Konsdjiuk

. wykonanie Programu Wytwarzania Konstrukcji w Wytwior

. wykonanie Programu Scalania i MoatiaKonstrukcji,

. innych niezlednych do wytworzenia, scalenia i mohnigkonstrukcji stalowej,
. uzgodnienie powsszych projektéw z Inspektorem Nadzoru i Projektamte

" Przy wytwarzaniu:

» zbadanie i sprawdzenie, elementow stalowych poehk segregacji, rozwarstwieniackpn
I wad powierzchniowych oraz wykonanie wszystkiclromici naprawczych wymaganych
przez Inspektora Nadzoru w zwku z tymi wadami;
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e ciecie, znakowanie, wiercenie otworow, obrébka skraemn obrobienie krawedzi
zewretrznych, wygtadzenie i wyrownanie, obrobka ke@&i oraz nadanie podniesienia
wykonawczego;

» skrcanie naruby, sktadanie i wgpne ogrzanie;

» spoiny, podktadki, nitysruby (w tymsruby dociskajce) i naketki potrzebne do wykonania
montau oraz dostarczenie na budpwraz z zapasowymi i mortawymi Ssrubami,
trzpieniami, zaciskami i tym podobnymi elementami;

» préby proceduralne przed przysieniem do produkcji;
» zatwierdzenie (akceptacja) spawaczy;

* rezerwy na tolerancje wykonania elementow walcowhnprzekroczenia wymiardw i inne
dopuszczalne odchyiki;

» sprawdzenie odchytek blachownic, ksztattownikow cgalanych i profili ztaonych, jak
rowniez zosiowania pajczen oraz wykonywanie pomiaréw i prowadzenie obserwargiz
przygotowanie protokotu, a ngphie dostarczenie jednej kopii Inspektorowi Nadzoru

» przygotowanie i dostarczenie oznakowanych rysunktwentaowych, oznakowanie
elementéw w celu ich identyfikacji i kolejga sktadania;

* w przypadku wietrzenia czyszczenie strumienidw@rne stali po wytworzeniu.

" Przy probnym montau:
* tymczasowe stenia lub odcigi zabezpieczage przed przemieszczeniami konstrukcji, w
tym

» dostarczenie i uswgie tymczasowych zamocowa

* zapewnienie zgodroi z wymiarami, podniesieniami i profilami podanymiprojekcie, jak
rowniez osiowego ustawienia elementow;

* oznakowanie elementéw wymagane w celu mantsstatecznego;
* demonta;
* modyfikacje i powtorne dopasowywanie elementéw wiky montau probnego;

e Sruby, naketki, podktadki, gniazda, ptyty oporowe, gdzenia kotwice, wiercenie lub
formowanie otwordéw.

. Cena jednostkowa wykonania maniaostatecznego w miejscu budowy, obejmuje:
e - skiadniki ceny jednostkowej oldlene w ST 00.00.00,

* -tymczasowe gfenia lub odcigi zabezpieczage konstruke przed przemieszczeniami, w
tym

e dostarczenie i usuggie tymczasowych zamocowa
* - zatwierdzenie spawaczy, probne spawanie;

* - ostateczne patzenie nasruby, nity i spoiny, d4cznie ze wsfpnym podgrzaniem oraz
zadaszeniem (namiotem) dla spawaczy;

» - sprawdzenie odchytek blachownic i ustawienia weigo elementéw, w tym wykonanie
pomiarow,

* prowadzenie obserwacji i przygotowanie protokotdostarczenie Inspektorowi Nadzoru
jednego egzemplarza

e protokotu;
» zaprawy epoksydowe lub poliestrowe, podlewki lubzzay iniekcyjne.
* Antykorozja konstrukcji stalowej
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Cena jednostkowa uwazginia: zapewnienie niegtdnych czynnikow produkcji oraz
- w zakresie wytworzenia konstrukcji — przygotowamsunkéw warsztatowych; zakup i
dostarczenie materiatdbw, badanie materiatdw; wybeoie konstrukcji zgodnie z
wymaganiami PN oraz PZJ; prowadzenie lWbad@awalniczych, zapewnienie i monta

tacznikéw

- w zakresie montal na budowie — odbiér konstrukcji w wytworni i tsport na budow
przygotowanie projektu monta, wykonanie niezédnych rusztow& 1 urzadzen
pomocniczych, zapewnienie bezpietzteva 0sob, ktére magsie znale¢ w obrbie prac
montaowych oraz usurcie ewentualnych uszkodzeabezpieczenia antykorozyjnego.

- Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrajowej zgodnie z ST M-14.02.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/S-10050
PN-B-06200:1997
PN-85/S-10030
PN-82/S-10052
PN-87/M-04251

PN-77/M-82002
PN-77/M-82003
PN-78/M-82005
PN-78/M-82006
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-ISO 10485:1996
PN-EN 493:1998
PN-EN 26157:1998

PN-EN 26157:1998

PN-82/M-82054/02
PN-82/M-82054/03
PN-82/M-82054/09
PN-EN 24016:1998
PN-EN 28673:1999

PN-EN 24035:1999
PN-EN 28675:1999

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wyaméa i badania.
Obiekty mostowe. Of@nia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stald®mejektowanie.

Struktura geometryczna powierzchriiropowatdé¢ powierzchni. Wartéci liczbowe
parametrow.

Podktadki. Wymagania i badania.

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wamiw oraz ksztattu i poienia.
Podktadki okgte zgrubne.

Podktadki okgte doktadne.

Podkfadki sgryste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Badanie natek obcazeniem prébnym na siku.

GZci zlaczne. Niecigtosci powierzchni. Nakgtki.

G#ci ztaczne. Niecigtosci powierzchni.Sruby, wkrty i sruby dwustronne ogélnego
stosowania.

G#ci zlaczne. Niecigtosci powierzchni. Sruby, wkety i $ruby dwustronne
specjalnego stosowania.

Sruby, wkrety i nakrtki. Tolerancje.

Sruby, wkrety i nakrtki. Wiasngci mechanicznérub i wkretow.
Sruby, wkrety i nakrtki. Wiasngci mechaniczne nagtek.
Sruby z tbem sz&iokatnym. Klasa doktadn@i C.

Nakiki szeciokatne, odmiana 1 z gwintem metrycznym drobnozwojowyffasa
dokfadngci A i B.

Nakiki sz&ciokatne niskie (zécieciem). Klasy doktadnii A i B.

Naktki szeciokatne niskie z gwintem metrycznym drobnozwojowym. d¢la
dokfadnaci A
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PN-83/M-82171
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-90/H-01103
PN-83/H-92120
PN-83/H-92121
PN-H-92203:1994
PN-84/H-6300
PN-85/H-6301

PN-84/H-93401

PN-H- 93402/A1:1996
PN-H- 93403/A1:1996
PN-H- 93406/A1:1996

PN-91/H-93407
PN-87/M-69000
PN-65/M-69013
PN-75/M-69014

PN-73/M-69015

PN-90/M-69016

PN-65/M-69017-
PN-90/M-69018

PN-67/M-69355
PN-67/M-69356
PN-88/M-69420
PN-91/M-69430
PN-EN 499:1997

PN-75/M-69703
PN-88/M-69720
PN-72/M-69770

Nakitki sze&ciokatne powekszone do pakzen sprzanych.
Sruby pasowane z tbem soiokatnym.
Sruby pasowane z tbem soiokatnym z gwintem krotkim.
Sruby pasowane ze tbem szokatnym z gwintem diugim.
Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze cGewanie barwne.
Blachy grube i uniwersalne ze staljlawej zwyktej jakdci i niskostopowe;j.
Blacha stalowa cienka do ttoczenia..
Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Stal wglowa i niskostopowa. Walcéwka igty walcowane na gaco.

Walcoéwka i pty walcowane na gaco ze stali wglowej wyzszej jakdci i stopowej
konstrukcyjnej..

Stal walcowanaatéwniki rownoramienne.

Ktowniki nierownomierne stalowe walcowane naagot

Stal. Ceowniki walcowane. Wyrmia

Stal. Teowniki walcowane naagor

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor.

Spawalnictwo. Spawanie metali. Nazokreslenia.

Spawanie gazowe stali niskglewych i niskostopowych. Rowki do spawania.

Spawanie tukowe elektrodami otulonyrmsiali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

Spawanie tukiem krytym stalgglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw
do spawania.

Spawalnictwo. Spawanie w ostonie devitu wegla lub mieszanek gazowych stali
weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéwsgawania.

Spawanie argonowe elekiragetopling stali stopowych. Rowki do spawania.

Spawalnictwo. Spawariezlowe stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

Topiki do spawania i napawania tukiaytym.

Topiki do spawardazlowego.

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot@a@o spawania i napawania.

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe sfmawania> Elektrody otulone d@cenego
spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziyh. Oznaczenie.

Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwa i oktenia.
Spawalnictwo. Proby zginania doczeichvzhczy spawanych lub zgrzewanych.

Radiografia przemystowa. Radiogramgirs czotowych w ziczach doczotowych ze
stali. Wymagania jakaiowe i wytyczne wykonania .
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PN-72/M-69771 Spawalnictwo. Wadyagky doczotowych wykrywane badaniami radiograficzihym
Nazwa i okrélenia.

PN-72/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadli¢ebztaczy spawanych na podstawie radiogramow.

PN-72/M-69775 Spawalnictwo. Wadlié® zlaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadkgio na
podstawie ogldzin zewrtrznych.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogéinggeznaczenia. Gatunki

PN-86/M-84018 Stal niskostopowa o podiwyonej wytrzymatéci. Gatunki

PN-89/M-84023.01 Stal okénego zastosowania. Wymagania ogo6lne. Gatunki.

PN-89/M-84023.03 Stal okélnego zastosowania. Stal niskgglowa na blachy i tany..

PN-89/M-84023.05 Stal okélonego zastosowania. Stal niskgglowa wyzszej jakdci, niskostopowa i

stopowa. Gatunki
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M-14.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotyege wykonania i odbioru robét zazdanych z
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego @adowa kiadki dla pieszych przez rzek
Niezdobn w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techni dotyca zasad prowadzenia robdét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia ambgyjnego poprzez metalizacj
natazenie powlok malarskich konstrukcji stalowej ustrojucsnego oraz zabezpieczenie
antykorozyjne elementow wypasania: balustrad stalowych, i obejmauj

* przygotowanie powierzchni stalowych do metalizaciz naktadania powtok malarskich

» cynkowanie natryskowe elementéw ustrojusmego na min. grudé 180 um — jeeli
dokumentacja projektowa nie podaje inaczej

* cynkowanie ogniowe balustrad stalowych na min. géélvg PN-EN 1ISO 1461

* uszczelnienie warstwy metalizacyjnej powdokechnologicza / materialu o diej
penetrowalnéci i zwilzalnacsci podiaza (farbami zwanymi sealerami)

* nalazenie powtoki gruntujcej
* natazenie medzywarstwy
* nalazenie powtoki nawierzchniowej
» kontrole jakdci wykonanych robot
Przygotowanie podi@ do stopnia Sa3 wg PN ISO 8501-1:1996

Grubas¢ powtoki malarskiej ustroju rfmego winna b§ nie mniejsza i 200 um. Jednoczaie
gruba¢ powtoki malarskiej powinna spehdiavymagania Tablicy 1 wg punktu 2.4 oraz powinna
by¢ zgodna z wytycznymi producenta systemu malarskiego

Grubas¢ powtoki malarskiej balustrad winna spelhiiwymagania Tablicy 2 wg punktu 2.4 oraz
powinna by zgodna z wytycznymi producenta systemu malarskiego

Wszystkie te prace (z wgtkiem ostatniej warstwy nawierzchniowej ustrojusmego, balustrad,
oston przeciwporgeniowych) winny zostawykonane na wytwarni.

1.3. Okredlenia podstawowe.

Czas przydatngci wyrobu do stosowania- czas, w ktérym wyrdb lakierowy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na poda

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, twarey powitoke Kkryjaca, ktdra spetnia przede
wszystkim funkcje ochrorin

Farba do gruntowania - farba wytwarzajca powtoki gruntowe wykazage zdolné¢ zapobiegania
korozji metali, dz¢ki zawartgci w powtoce sktadnikéw hamagych procesy korozji podia,

Lepkos¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekuolda kubka (Forda 4) o
srednicy otworu wyptywowego 4mm.
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Malowanie nawierzchniowe- warstwy farby lub emalii nakmne na podkiad gruntagy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wymljace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmipojawiaj si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietizwyniku wypromieniowania ciepta przez
poditaze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powiatrma chtodniejsze podte. W Polsce
najczsciej wysepuje latem i jesieni

Rozcienczalnik - lotna ciecz, ktéra me by dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkasci do wartdci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne- wszelkie, celowe zastosowadedki zwickszapce odpornét
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pade ST 00.00.00.

Przed przysipieniem do wbudowywania materialu Wykonawca zohaamy jest do
przedstawienia przy kdej dostawie deklaracji zgodéw lub certyfikatu zgodniei materiatu z
Polslka Normg lub aprobat techniczia IBDIM lub europejsk aprobai techniczm, a take kart
technicznych poszczegolnych materiatdw. Za spranidzerzydatnéci materiatbw oraz jaki
wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. Zastosowane materiaty.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpgta antykorozyjnego konstrukciji
stalowej, wedtug zasad niniejsze] SiI' s

e cynk wg PN-73/M-69412 o czystc min. 99,5%
* powtoka uszczelniaga
» system powtok malarskich

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do akceptacji talwesy materiatdw. Wykonawca jest
obowiazany do dokumentowania odpowiedniej j&kiowszystkich partii dostaw materiatow.
Inspektor Nadzoru nmme nakaza wykonanie bada jakosci materialu do zabezpieaze
antykorozyjnych. Badania nale przeprowadzi wedtug normy przedmiotowej lub Aprobaty
Technicznej w oparciu, o kt®rmateriat zostal dopuszczony do stosowania w mastiwie.
Badania farb naley przeprowad#i tuz przed ich ayciem.

2.3. Wiasciwosci ogllne materiatdbw malarskich do zabezpieczenianykorozyjnego

Nalezy stosowa materiaty malarskie natgece do jednego systemu. Kolor farb powiniené by
zgodny z dokumentagjprojektows. Wykonawca powinien zastosoévaystem powilokowy do
stosowania na powierzchniach namaych na wptywy warunkéw atmosferycznych, okresowy
wptyw soli zimowego utrzymania drég i eksploatowelmyw srodowisku o kategorii korozyjrici
zgodnej z dokumentagcprojektows, okrelonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2:2001.

Przy wyborze rodzaju powtoki nadg zwrocik uwag;, czy przez producenta podane jest vy
stwierdzenie przydatgoi do stosowania. Producent powinien ékkeja w pierwszym rzdzie na
danych z praktyki, odnosezych s¢ do podobnych przypadkow zastos@waleterminowanych
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przez warunkirodowiskowe, ksztatt konstrukcji, przygotowanie peschni pod powitok, sposob
aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materialéizie dokonane przez Inspektora Nadzoru.

Przy wyborze systemu malarskiegozgk dokumentacja projektowa nie podaje inaczejeial
stosowa zasady podane w "Zaleceniach do wykonania i odbémtykorozyjnych zabezpieaze

konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowyehivg ponzszej tablicy 1 lub 2.

2.4. Farby stosowane na poszczegolne warstwy zabiegzenia antykorozyjnego

Systemy malarskie nadag s¢ na powierzchnie ocynkowane przez natryskiwaniploe

Tablica 1. Zasady zabezpieczenia antykorozyjnegagyachni ocynkowanej natryskowo

. Powtoka Grubai¢ catkowita
Przygotowanie Powtoka . Powtoka .
Nazwa systemu . . migdzy- . : powtok malarskich
powierzchni gruntowa nawierzchniowd
warstwowa (nm)

Metalizacyjno- | Sa3, powloka EP, EP Misc,| EP, EP Misc, EP PUR 240-320
malarski cynkowa EP (R) (R) AY

natryskiwana

cieplnie, powtoka PS

uszczelnigjca

ogr.2Qum (grubd¢

powioki PS lub EP; - PS 180-240

uszczelnigjcej nie EP Misc;

wlicza sk do EP(R)

catkowitej grubdci

zestawu

malarskiego)

Systemy malarskie stosowane na powierzchnie ocyakewgniowo

Tablica 2. Powtoki antykorozyjne na powierzchni mkgwanej ogniowo

Nr systemu Powtoka gruntowa Powtoka Powtoka Grubai¢ catkowita
migdzywarstwowa nawierzchniowa suchych powtok
(um)
C1 PVC PVC PVC 160 — 400
C2 AY AY AY 160 — 400
C3 EP EP PUR 160 - 320
AY
PS
gdzie:

EP - farby epoksydowe,

Misc - wypetniacze ptatkowe,

R-pigmenty aktywne (np. fosforany cynku),

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.
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Warunki stosowania systeméw malarskich

Niezalenie od zalecanych w tablicach grdbp grubg¢ powtoki powinna by zgodna z
zaleceniami producenta podanymi w karcie technjgzrasluktu.

W przypadku stosowania farb w warunkach specjalnfrch wilgotne powierzchnie, na gorzej
przygotowan powierzchng, na wilgotra powierzchng, w niskich temperaturach) farby mygsniec
adnotaagt w aprobacie technicznej lub karcie techniczneppuszczeniu do tych zastosawa

2.5. Przechowywanie materiatow.

Materiaty do zabezpiec#ieantykorozyjnych powinny ki przechowywane w okéwne przez
producenta okresy gwarancji i warunki przechowywaan

3. SPRZET

Wykonawca zabezpieczeantykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykazdp, ktory kkdzie
stosowat do :

* przygotowania powierzchni stali przed wykonanieniod ;
* nanoszenie powtok ;
» Kkontroli biezacej jakaci materiatow i wykonania.

Inspektor Nadzoru n¥e polecé Wykonawcy wycia probnie sprgu i wykonania bada jakasci
wykonanych prébek.

Sprzt uzywany do robot antykorozyjnych powiniendygodny z ofedt Wykonawcy i powinien
odpowiadé (w przypadku farb) pod wzgllem typow i ilégci wskazaniom zawartym w kartach
technologicznych i zaleceniach producentéw poszinggh rodzajow farb.

Zastosowany spet do metalizacji elementow ustroju émego jest zalay od zastosowanej
metody, tj.: systemu termicznego natrysku gazowsgstemu termicznego natrysku prziyciu
materiatdbw proszkowych, systemu termicznego natrysktuku elektrycznym, systemu natrysku
plazmowego.

Wykonawca rob6t powinien dysponoévairzadzeniem umgliwiajacym czyszczenie konstrukcji
strumieniem cieptej wody (o temp. ok. 50 st.C.) psdieniem wgkszym od 20 MPa.

Wymaga s, aby Wykonawca rob6t, w procesie piaskowania dysp@t takimi spgzarkami, aby
przy odpowiednio dobranych diugmach wezy oraz srednicy gardzieli dysz (ktére powinny
wynosk 6-12 mm) ddnienie powietrza na kdej z dysz wynosito 0,5-0,8 MPa.

Do malowania naley stosowdé hydrodynamiczne agregaty malarskie o wysokie] Wyakgi,
stosowane do natrysku farb epoksydowych, dwuskkasvnich, o wysokiej lepk&i i uziarnieniu
pigmentu.

Parametry techniczne zastosowanych agregatéw, jeki®.in.:
* Przetl@enie pompy
* Kat natrysku
 Srednica dyszy
» Cisnienie na wejciu
powinny odpowiadawymaganiom farb zestawu antykorozyjnego pgago do wymalowania.
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4. TRANSPORT

Sposob transportu materiatdw lub  wyrobéw przewidgéh do zastosowania podczas
zabezpieczenia antykorozyjnego nie z@mopowodowdé obnizenia ich jakéci lub powstania
uszkodzae.

Jezeli Wytworca konstrukcji przekazujea jinnemu przedsbiorstwu wykonujcemu monta,
obowiazkiem Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po #aorcie, roztadunku i wykonaniu
napraw powtok antykorozyjnych powstatych w trangyper

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny doyransportowane w oryginalnych, fabrycznych
opakowaniach, zgodnie z przepisami doipymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wszystkie roboty zwizane z wykonaniem powloki antykorozyjnej nagl@ealizowa na wytworni.

Ze wzgkdu na maliwos¢ uszkodzenia powtoki w czasie transportu, dopusaigaaby ostatri
warstwe nawierzchniow wykonywa& na obiekcie, po zmontowaniu ustroju snego oraz
balustrady.

Metalizacji podlegaj wszystkie elementy ustroju freego oraz balustrad stalowych.

Uwaga!

Ptaszczyzny gorne pasoéw gornychwibaréw gtéwnych na styku z plytpomostu oraz styki
dzwigarow z poprzecznicamizelbetowymi —powinny zoséa zabezpieczone antykorozyjnie
(z wytaczeniem skrajnych paskow szer. 15 mm, ktére powinogté zabezpieczone zgodnie
Z wymaganiami niniejszej ST — metalizacja) - jedmokonentowym preparatem antykorozyjnym
stanowacym na ogét jeden z materiatdw systemow naprawchbgtbnu.

5.1.1. Projekt technologiczny i harmonogram.

Wykonawca  przedstawi Inspektorowi Nadzoru do atagp projekt technologiczny
zabezpieczenia antykorozyjnego ckagcy:

* rodzaj materiatéw z uwzgtinieniem wymogow podanych w pkt. 2 niniejszej ST
e grubdcici warstw
* wymogi odndnie przygotowania powierzchni

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagptprojekt organizacji i harmonogram
robét uwzgtdniajace wszystkie warunki, w jakichebzie wykonane pokrywanie powlokami
malarskimi.

5.1.2. Dokumentacja robot.

Wykonawca jest zobowtany do prowadzenia dziennika robot antykorozyjnyeh ktGrym
odnotowuje codziennie w okresie wykonywania prac:

* dak i godzirg czynndci
* rodzaj stosowanych materiatow

* temperatug i wilgotnos¢ powietrza w momencie rozpoczynania robét malabskic
z odniesieniem do punktu rosy
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* wyniki oceny stopnia czysfoi podtaza wg 1ISO 8501 -1

» wyniki oceny profilu chropowatei wg ISO 8503-2

* wyniki oceny zapylenia wg ISO 8502-3

* wyniki oceny zatluszczewg PN- 70/H-97052

* wyniki oceny czystéci jonowej wg projektu punkt 3.5

* podpis pracownika Wykonawcy wykongpgo w/w pomiary
» wynikow pomiaru grubgci warstw po wyschrciu

* wynikdw pomiaru przyczeproi

* obmiaru robot

* potwierdzé Inspektor Nadzoru

5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1 Przygotowanie powierzchni do naktadania powémtykorozyjnych.

Przed przysipieniem do czyszczenia wtawego naley dokon& czyszczenia wgpnego. Wsipne
oczyszczanie usuwa zgrubniezzme zanieczyszczenia oraz powinno ugulzanieczyszczenia
jonowe (sole), zatluszczenia i pylty. Nayezastosowa mycie ciepd woda (temp. ok. 50 st.C) pod
wysokim cénieniem (wgkszym od 20 MPa) z dodatkiem detergentu.

Po oczyszczeniu wgitnym mana przysipi¢ do czyszczenia wéaiwego.

Powierzchnie elementéw stalowych przeznaczone dtlin&cji nic mog posiadé zadziorow,
odpryskow po spawaniudjadow zuzla spawalniczego. Ostre kraglzie musz by¢ wyokraglone
promieniem 2 mm.

Powierzchnia stalowa zabezpieczanych elementow rpw@wizost& oczyszczona do stopnia
czystaci Sa 3 wg 1ISO 8501-1.

Powierzchnia powinna IBysucha, pozbawiona tluszczu i kurzu. Powierzchie@amentow po
odtluszczeniu powinna bywolna od smardw, olejow. Nie wolno pozostaivitustych plam na
powierzchni konstrukcji, z zamystem usgmia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-
sciernego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianyolzabezpieczenia wygtuja wyrazne tluste
plamy olejowe, naley stosowa odttuszczanie rozpuszczalnikowe. Naldo wowczas traktowa
jako wstpna operacg przed usunriciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem wqaod
wysokim ci&nieniem).

Stosuje si przecieranie powierzchniegzlem lub wycieranie czystymi () szmatami. Jako
rozpuszczalnikow tywa skt benzyny ekstrakcyjnej.

Do czyszczenia powierzchni naje stosowéd metod strumieniowoscierma. Czyszczenie musi
zapewné catkowite usuricie zgorzeliny, rdzy oraz spowodofvadwnomierne schropowacenie
powierzchni do R>50 um. Na krawdziach, w miejscach gdzie byto ciecie blach, dopmazs¢
chropowaté¢ R,>30 um.

Powierzchnie naley uzna& za prawidtowo przygotowan jezeli przy dalszej obrébce niegdizie
zmieniata odcienia i dulzie rbwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc atygh potysk. Po
czyszczeniu powierzchfinalezy odpylic strumieniem sprzonego powietrza lub rgkka zmiotka.
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Przygotowana do metalizacji powierzchnia niezemdy dotykana. W przypadku nie pokrycia
oczyszczonej powierzchni warsfwnetalizacyja w ciagu 2 godzin, powierzchginalezy ponownie
piaskowd.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowanat@a Wykonawca okrida parametry
obrébki strumieniowo $ciernej, bioac pod uwag nastpujace czynniki:

e cisnienie spgzonego powietrza

* Kkat nachylenia strumienigierniwa
e odlegtaé¢ dyszy od powierzchni

* rodzaj i ksztalt dyszy

e rodzaj, wymiar i ksztalécierniwa, ktéry w decydagym stopniu wptywa na chropowato
podiaza

5.2.2. Naktadanie powtoki metalowej metpdatryskows.

Niezwlocznie po przygotowaniu i odebraniu powierzamalery naktadg warstwe cynku.

Potrzebna gruldé warstwy natryskowej cynku - w przypadku elementasiroju nénego wg
dokumentaciji projektowej, jednak nie mnief 80 um.

Doktadna¢ naktadania +20%, -10%.

Wymagan gruba¢ cynku natryskiwanego, nate nakiadé w jednej operacji kilkoma warstwami.
Ruch pistoletu winien kyjednostajny, kolejne warstwy prostopadie do siebigpasma winny
zachodzt na siebie na szerosdok. 50 %.

Odlegtas¢ dyszy dla pierwszej warstwy okoto 100 mm, dla g@asgch okoto 150 mm.

Bezpdarednio po catkowitym wykonaniu powitoki metalizacgjnna elemencie wysytkowym
ustroju ndnego, naley przystpi¢ w pierwszej kolejnéci do nanoszenia powtoki technologicznej z
farby zwanej sealerem, a ngstie (podobnie jak dla balustrady) do naoia pierwszej warstwy
powtoki uszczelniajce;.

5.2.3. Naktadanie powtoki metalowej metpdgniows.

Naktadanie powtoki metedogniows odbywa s¢ w ocynkowni.
5.2.4. Naktadanie powtok malarskich.

Inzynier mae zaradzi¢ wykonanie proébnych powtok malarskich na wytypowanyragmentach
konstrukcji w celu oceny ich jakoi, przyczepnéci do podiaga, kdz przydatngci
zaproponowanych przez Wykonawdechnik nanoszenia powiok i eliminacji technik nie
gwarantujcych odpowiedniej jakiei robot.

Ponadto:
* Prace malarskie nalg prowadz¢ w warunkach okrdonych w Instrukcji stosowania farby.

* Temperatura powietrza powinnadmawsze wysza o min. 3°C od temperatury punktu rosy
dla danego énienia i wilgotndgci.

* Nie wolno prowadz rob6t malarskich w czasie deszczu, mgty

* Nalezy przestrzegawymaga wilgotnaici i temperatury podanych w karcie producenta.
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* Nalezy przestrzega warunku, byswieza powloka malarska nic byta naoma w czasie
schnecia na dziatanie kur/u, deszczu oraz innych zaysetzé i sezonowata si w
warunkach podanych przez producenta.

* Nalezy przestrzegaczasu schitia poszczegoélnych warstw oraz ag&iw czasowych do
nanoszenia naginej warstwy

5.2.4.1. Przygotowanie materiatdbw malarskich i gjorz

Przed ayciem materiatdw naley sprawdzté ich atesty,swiadectwa kontroli jakeci dla kadej
partii wyrobu oraz wigciwos¢ oznakowania pojemnikéw / farbami. Producent musstarczy
réwnie/ karty bezpieczstwa, w ktdrych zawarteasinformacje o zwizkach toksycznych w
farbach.

Ponadto:
» Wszystkie dokumenty dotyaee farb, w tym rownie etykiety musz by¢ w jezyku polskim

* Inzynier maoe zaleat wykonanie bada kontrolnych, wybranych Ilub peinych,
przewidzianych w zestawie wymagdla danego materiatu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach lub wymaganiach aprobacyjnych.

e Z materialu malarskiego nale usura¢ btonke powstah na powierzchni farby, naginie
doktadnie wymieszaby rozprowadz osad. Jdi osadu nie da gi rozprowadzi, materiat
nalery zdyskwalifikowa

* W przypadku zgstnienia materialu malarskiego nalego rozciéczy¢ do wartgci lepkasci
umownej przewidzianej dla danego materiatu zawartedarcie producenta

e Pedzle musz by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozmealniku), wyete w Inianej
szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe ralsz czyste, z drenymi dyszami. Pistolety
i pedzle naley czysci¢ bezpdrednio po pracy.

5.2.4.2. Wykonanie podkiadu grurdoggo.

Powierzchng metalizowan (w przypadku elementéw ustroju dmego zabezpieczanuz wczeniej
powtoka technologicza wykonary z farby zwanej sealerem) przed naktadaniem faralgzn
starannie odkurzy przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostaigci przez
przedmuchanie sgronym powietrzom przechoazym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinng Bycha, pozbawiona tluszczu, kurzu,
zanieczyszcze

Podkiad gruntujcy naley nanost zgodnie z zaleceniami producenta.

Miejsca, na ktorych wyspuje "tabczasté¢” blachy, naley malowa& pedzlami. Nalgy nanie¢
tyle warstw farby, aby otrzynégpowtoke o grubdci wg projektu. Czas schyuia kazdej powtoki
podany jest w kartach producenta, przismych temperaturach powietrza czas ten odpowiesigiio
wydtuza.

Podktad gruntujcy nalery szczegdlnie starannie nakigda miejscach dczenia elementéw, na
spoinach i krawdziach. Na krawdzie i narga naley naklad@ wigcej materialu mi na ptaskie

powierzchnie, wykonac w tych miejscach dodatkowe warstwy, po wysetini zasadniczej

powtoki gruntuacej. Powinny mié one znaczco r&zny kolor od powtoki podstawowej.
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5.2.4.3. Wykonanie miedzywarstwy i malowanie nangéniowe.

Miedzywarstwe i farbe nawierzchniow nalezy nanost do grubdci wg projektu przestrzegdj
czasow mgdzy malowaniami podanych przez producenta.

Na krawedzie i narga naley naktad& wigcej materiatu i na ptaskie powierzchnie, wykomngjw
tych miejscach dodatkawwvarstwe, po wyschngciu migdzywarstwy. Powinna méeona znaczco
rézny kolor od powitoki podstawowe;j .

Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiesiamydtuza. W przypadku diszych
niz podano w kartach technicznych przerw pgiay malowaniami powioki nahy odthscic i
zszorstkowa

Powtoka poprzednia przed malowaniem powtoki ¢@stj musi by czysta i nic zakurzona, sje z
jakis przyczyn powtoka ulegta zabrudzeniu riglga umye lub odkurzy.

5.2.4.4. Wykonanie napraw i uzupetie

Naprawy i uzupetnienia zabezpieazpo ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powin
poleg& na wykonaniu od nowa wszystkich czysdaiotj. czyszczeniu do stopnia czy&to Sa 2,5
naniesieniu powtoki metalicznej i warstw nawierzichwych. Wytwérca musi zapewhi
Inspektorowi Nadzoru msiwo$¢ odbioru kadej czynndci oddzielnie.

Wszystkie prace antykorozyjne /taknaprawy/ musgby¢ wykonane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10 °G-4d °C\ przy wilgotnéci nizszej nz 80%, a
jednoczénie w temperaturze wgzej o 3°C od temperatury' punktu rosy dla danagoenia i
wilgotnosci. W zwiazku z powyszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac malenskia
wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych ééngch popotudniowych, gdy na
powierzchniach konstrukcji wygtuje rosa.

W przypadku powtoki wykonywanej poza wytwagnfostatnia warstwa nawierzchniowa) - nie
wolno malowé& w czasie deszczu, mgly i innych opadow atmosferych.

5.2.4.5. Uytkowanie powtok malarskich.

Konstrukcjom pomalowanym natg w czasie do utwardzeniagszapewnt odpowiednie warunki,
chronac od opaddw atmosferycznych, kur/u i brudu oraz dakierajc warunki wykonywania
prac,zeby panujca temperatura i wilgotdé nie wstrzymata utwardzaniaggpowtok

5.2.4.6. Warunki dotyecze BHP.

Prace zwizane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjneg@arszaj duwe zagraenie dla
zdrowia pracownikow, nahy wigc przestrzegaponiszych zaleag odnanie wykonywania prac:

e przy pracach zwzanych z czyszczeniem powierzchni pod powioki nskiar naley
przestrzega zasad BHP. Pracownik powinien dyaopatrzony w kombinezon roboczy i
okulary ochronne.

e przy pracach zwzanych z naktadaniem materialtdw malarskich halerzestrzega zasad
higieny osobistej, a w szczegohed nie przechowywa zywnosci 1 ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w pabli stanowisk pracy, nie sppwaé positkow
w miejscach pracy, ece my w przypadku zabrudzenia farbtamponem zwi#onym
w rozcieaczalniku, a po jego odparowaniu wod mydiem, ska@y rak i twarzy posmarowa
przed prag odpowiednim kremem ochronnym.
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e przy pracach /wizanych / myciem szmatami zamoczonymi w rozpuszdaalmalery
przestrzegazasad BHP odpowiednich dla danej klasy rozpusaikaal Robotnicy powinni
by¢ wyposaeni poza kombinezonem ochronnym réwnie maski ochronne.

W calym okresie wykonywania zabezpietzpalery przestrzega wszystkich obowjzujacych
przepisow ppo. i BHP,

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Zasady kontroli jakasci robot.

Szczegotowe zasady kontroli jakd robot antykorozyjnych na stalowych drogowych edbvach

mostowych podano w "Zaleceniach do wykonywania biodi antykorozyjnych zabezpiedze
konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowyatydanych jako zakznik do Zarzadzenia

nr 12 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z @ngaudnia 1998 roku

Kontroli jakosci robot podlegaj nastpujace elementy tego procesu:
» kontrola materiatow
» kontrola warunkéw wykonania rob6t

» kontrola jakdci wykonanych robét i ocena wykonanego pokryciaezaiieczajcego
6.2. Sprawdzenie jakéci robaot.

Kontrola ta obejmuje nagiujace materiaty:
* do zmywania i odttuszczania powierzchni
» do oczyszczania powierzchni z produktow korozji
* do metalizowania
* do malowania

Kontrola materiatdbw do zmywania, odtluszczania itatizacji sprowadza sido sprawdzenia ich
zgodndci z normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestéwswiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Kontrola scierniwa do oczyszczarek strumieniodmernych o obiegu otwartym polega na
sprawdzeniu:

e rodzaju uywanegaoscierniwa

e pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostroktiowy czy rzeczny o ziarnach
zaoknglonych

e zawartdci pytow i drobnych frakcji poriiej 0,4 mm.
* uziarnienia.
Kontrola materiatdw do malowania polega na sprawilze
* rodzaju uywanych materiatéw i ich zgoddo z Dokumentagj Techniczi
e parametrow materiatdw zgodnie z normami przedmigtoiv
e atestow na materiaty

Ocena materiatbw malarskich powinna ¢bypparta na atestach Producenta. Producent jest
zobowhnzany przedstawiOdbiorcy orzeczenie kontroli o jako wyrobu na kada jego partie, a na
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zyczenie Odbiorcy farb, do okazaniagwadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonychabad
petnych danego materiatu.

Wykonawca ma obowkek kontrolowd lepkas¢ materiatu malarskiego i wygd farby w kadym
pojemniku.

Przed ayciem farby naley sprawdzt jej dat waznosci.
Po otwarciu pojemnika z faglmalezy sprawdzt¢ zgodnie z norm ISO 1513 i zapisaw raporcie:
Stan opakowania
Ocere kozuszenia
Konsystengj (np. zelowanie )
Rozdziat faz
Obecng¢ zanieczyszcze
Osad
W przypadku wysipienia kaucha naley go usuné. Farby zelowane nie nadajsic do wytku.

Przy stwierdzeniu suchego, twardego osadu farbanaidaje s do wytku. Osad nykki nalezy
wymiesz&, zeby ujednorodiifarke.

Materiaty nie speliace wymogdéw norm przedmiotowych lub aprobat techmich naley
wyeliminowat.

6.3. Kontrola warunkow wykonania.

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzeganiaunkaw prowadzenia prac antykorozyjnych
podanych w p. 5 niniejszej ST. Wynik kontroli ngtevpisa: do Dziennika Budowy.

6.4. Kontrola jakosci wykonania robét i ocena wykonanego zabezpieczenantykorozyjnego.

Kontrola ta i ocena zwkzane § z odbiorami robét zanikagych /odbiory m¢dzyoperacyjne/ i
odbiorem ostatecznym. Odbioromgeuizyoperacyjnym podleganastpujace roboty:

* zmycie i odtluszczenie powierzchni
* przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia
* nalazenie warstwy metalizacyjnej
* nalazenie powtoki technologicznej
* w razie konieczngi szpachlowanie szczelin
» dodatkowe zabezpieczenie krglzi elementow
* wykonanie podktadu gruntagego
* wykonanie miedzywarstwy
* wykonanie warstw nawierzchniowych
Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanejayadprawdzt:

e Czy nie wys¢puja zadziory, odpryski po spawanisiady zuzla spawalniczego oraz cly
ostre krawdzie s wyokraglone promieniem 2 mm.

* Czy na powierzchni nie wygtuja miejsca zattuszczone
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 Ocere jakacsci metalizacji naley przeprowadz okiem nieuzbrojonym, przywietle
dziennym lub sztucznym o moegrowki 100 W z odlegkei ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalg sprawdzt czy powtoka jest catkowicie jednorodna, o jedna&pw
Ziarnistaci i barwie, nie wykazuje widocznych porowekmic¢, pecherzy, odstawg przypalé i
miejsc nie przykrytych.

Oceny jakeéci powtoki antykorozyjnej dokonuje gpod katem grubdci i przyczepnéci pokrycia
oraz wyghdu powitoki metalizacyjnej lub malarskiej charakisowanej przez klgsstarannéci.
Badania przeprowadzacgsina suchych i wysezonowanych powiokach. Pomiar qaeyndci
wykonuje s¢ na pocztku wykonywania zabezpiecz@a petnej grubixi systemu antykorozyjnego,
a nasgpnie jedynie w przypadku atpliwosci badz nazadanie Inspektora Nadzoru.

Mozna stosoweé

e pomiar za pomagcnackcia krzyzowego pojedynczym ostrzem wedtug ASTM 3359-95: dwa
nackcia o diugéci 40 mm dokonuje sipod ktem 30-45°. Dopuszczalny jest stapie
powyzej 2A t/n, strepy odpadajcej powtoki wzdti przececia nie powinny b§ wicksze
niz | ,6mm po kadej stronie od skrzpwania linii.

e odrywowg metod oznaczania przyczepém wedtug ISO 4624:1978. Metoda polega na
przyklejaniu do powierzchni kzkéw stalowych o okrdonych wymiarach i pomiarze sity
potrzebnej do ich oderwania. Powtoki powinny énigartas¢ przyczepnéci do podiaa i
migdzy warstwowej powiej SMPa.

Po dokonaniu pomiaru nalg uzupeiné zniszczon powtoke ta samy technologi jaka stosowano
uprzednio przy zabezpieczeniu.

Pomiar grubéci powitok naley wykona zgodnie z ISO 2808:1997. Miejsca pomiaréw na
elementach stalowych nale wybier& zgodnie z HN 10238 (pokazane na rysunku w
"Zaleceniach...").

Do pomiaru uywa st przyrzdu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem iraég/m lub na
przewodzie. Miernik kalibruje sina powierzchni gtadkiej zgodnie z narh$O 2808. Do kalibracji
uzywa Sk wzorcow o grubgci zblizonej do zataonej grubdci powtoki antykorozyjnej .

Wyniki pomiarow przy prawidtowej gruldoi zestawu powinny spetrdiawymaog, aby wyniki
pomiaréw wykazywaty warkg powyzej 0,9 wartéci nominalnej a najwisej 10% pomiarow mae
mie¢ wartas¢ co najmniej 0.9 \\artosei nominalnej. Maksymalmabgs¢ nie mae by wyzsza od
trzykrotnej grubéci nominalnej. lld¢ punktéw pomiarowych w zateosci od wielkaci
powierzchni powinna biynastpujaca:

Wielkos¢ powierzchniw m2 |Liczba punktow
pomiarowych

Do 200 15

201-1000 25

1001 -2500 35

2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujentyedni arytmetyczg z trzech pomiaréw na powierzchni kota
o srednicy 10 cm.

Oceny klasy starando dokonuje si zgodnie z "Zaleceniami do wykonywania i odbioru
antykorozyjnych zabezpieazekonstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowycha
powtoce nawierzchniowej. Na pozostatych powiokaelety sprawdzt, c/y nie wys¢puja wady
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niedopuszczalne. Wzorce klas starawno wad niedopuszczalnych podangvs "Zaleceniach...".
Nalezy wymag#, aby na zadnej powloce nie bylo wad niedopuszczalnych, a ipkav
nawierzchniowa co najmniej na 70% powierzchni &lstarannéci 11, a na 30% - klasstarannéci
1.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 mzabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stajowe

8. ODBIOR KONCOWY.

Roboty obgte niniejsa specyfikacy podlegaj odbiorowi robét zanikapych i ulegajcych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wymikgomiarow, badai oceny wizualnej.

Odbioér kaicowy zabezpieczeantykorozyjnych naley prowadzé tacznie z odbiorem obiektu ( pkt
8. ST 14.00.00). Na konstrukcji powinny pozdéstawate oznaczenia sposobu wykonania
zabezpieczeantykorozyjnych i ich wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci s¢ za wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego kokgjir stalowej w cenie 1 kg
wytworzonej i zmontowanej konstrukcji stalowej wi-$1.14.01.02.
Cena jednostkowa obejmuije:

" zakup materiatu,

" dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,

" przygotowanie podia i naniesienie w warunkach warsztatowych warstemytpki
ochronnej,

. wykonanie dokumentacji zabezpieczenia i uzgodnigjie Inspektorem Nadzoru,

. przygotowanie podia i naniesienie w wytworni pierwszej warstwy, a waach
budowy drugiej warstwy powtoki ochronnej,

" sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentow i oznakoglamentow,

" wykonanie wszystkich wymaganych bada

" umazliwienie Inspektorowi Nadzoru wykonywania jego cagci,

" wykonanie i rozbiérka rusztowiaekrandw ochronnych i oston chraoych ludzi i
teren w obszarze robat,

. wykonanie wyniktych w transporcie, spawaniu i mantanapraw i uzupeinie

polegajcych na czyszczeniu i nanoszeniu powtok.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-1SO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania mabezpieczonych podip
stalowych po catkowitym usuggiu wczeéniej natazonych powtok (kolorowe
wzorce)

ISO 8502-3 Przygotowanie podiy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shice do oceny czys§oi powierzchni. Ocena pozostéatd
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych rdalowania. Metoda
tasmy przylepnej.

ISO 8502-6 Przygotowanie podiy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shice do oceny czysfoi powierzchni. Badania
wyrywkowe rozpuszczalnych zanieczysztziletoda Bresla.

ISO 8502-9 Przygotowanie podiky stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

104



M-14.02.00. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

produktéw. Badania shice do oceny czysfoi powierzchni. Maliwa do
stosowania w warunkach terenowych metoda kondukityomna oznaczani
rozpuszczalnych w wodzie soli.

-

ISO 8504-2 Obroébka strumieniowgeierna
ISO 12944-7: 1997 Wyroby lakierowe - Zabezpieczenie stali przed kpraxhronnymi zestawani
malarskimi.

Cze$¢ 1: Ogllne wprowadzenie

Czei¢ 2: Klasyfikacjasrodowisk korozyjnych

Czei¢ 3: Wytyczne projektowe

Czei¢ 4: Typy powierzchni i jej przygotowanie

Cze$¢ 5: Ochronne systemy powtokowe

Czei¢ 6: Laboratoryjne metody badania powtok
Czes¢ 7: Wykonanie i nadzor nad pracami malarskimi

Czei¢ 8: Specyfikacje dla zabezpiedzenowych konstrukcji i prag
renowacyjnych

PrPN-ISO 4628 Farby i lakiery, zniszczenia powlok malarskich. @aezenie intensywrici,
jakaosci i wielkosci podstawowych typow defektow:

Czei¢ 1: Ogolne zasady i schematy klasyfikacji
Czei¢ 2: Okralanie stopnia sgcherzenia

Czei¢ 3: Okralanie stopnia zardzewienia

Czei¢ 4: Okralanie stopnia sgkania

Czei¢ 5: Okralanie stopnia ztuszczenia

Czei¢ 6: Okralanie stopnia kredowania

ISO 2808: 1997 Wyroby lakierowe. Oklkenie grubéci powtok.

ISO 2431: 1993 Wyroby lakierowe. Oklkenie czasu wyptywu przy pomocy kubkéw
PN-ISO 1512:1994 Wyroby lakierowe. Pobieranie pkdproduktéw w postaci ptynu lub pasty
ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczegrigpowtoki do podtaa metod tasmy

ISO 1513:1992 (PN-EN 21513) Farby i lakiery. Piatggvywanie prébek do bada

ISO 3270:1984 (PN-EN 23270) Wyroby lakierowe isuce. Temperatura i wilgotdddo aklimatyzacji i bada

10.2. Inne dokumenty.

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozygin zabezpiecze konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych — nowelizacja w 2006r. wydane jakoazahik do Zarzdzenia Nr 15 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych z dnia 8 marca 2006 roku
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M-15.00.00. IZOLACJA

M-15.01.02. POWLOKA OCHRONNA ZASYPYWANYCH
ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonywaniem izolacji ¢xi konstrukcji stykajcych sé z gruntem
dlaBudowa kfadki dla pieszych przez rzélkiezdobnp w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakkudmnt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkiid.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
wykonaniem izolacji bitumicznej, na elementach kaonscji stykapcych s¢ z gruntem zasypowym
i na ktorych nie bdzie wykonywana izolacja papowa.

Zewrxtrzne powierzchnie korpusow i skrzydet przyczoétkowypokry izolach 15 cm powyej
linii skarpy.

1.4. Okreslenia podstawowe

mZ izolacji - n? zabezpieczonej powierzchni betonu

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jd@kstosowanych materiatow i wykonywanych robo6t oraz z
ich zgodné¢ z Rysunkami, Specyfikacpraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
Izolacja powinna: wykazywaprzyczepné&t do podiaa

2. MATERIALY

Roztwory bitumiczne (asfaltowe) do gruntowania araowania powierzchni betonowych,
Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania rgmdtinny by zgodne z PN lub z viaymi
"Aprobatami technicznymi IBDIM" kdz posiadé wazny znak CE.

Wykonawca przed przygtieniem do wykonania robot (izolacji) winien przegic Inzynierowi
do zaakceptowania proponowane do zastosowaniaiatgter

3. SPRZET
Sprzt uzywany do uktadania izolacji musi bgaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie natev do wykonania warstw ochronnych
powinny odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.

Materiat naley przechowywé w suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej.

5.  WYKONANIE ROBOT
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M-15.01.02. Powloka ochronna zasypywanych elementéw betonowych

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolae

Podlaze musi by niezmraone, nédne, réwne i wolne od smoty, rakdw i rozwartych ryagdziorow
oraz szkodliwych zanieczyszarze Krawgdzie naley sfazowg (zukosowd) za& wyoblenia
odpowiednio zaokigli¢.

Nalezy zbi¢ wystapce resztki zaprawy, kraylzie odsadzki fundamentowej najenczysci¢ z gruzu
i ziemi. Wystajce czsci fundamentow nalg potraktowa ze szczegoln pieczotowitGcia.
Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne @hpice przyczepn& czesci nalery usuraé z catej
powierzchni przez piaskowanie, szlifowanie lub loydonitoring.

5.2. Sposoéb wykonania izolacji

Izolacg przeciwwoda nalezy uktad& zgodnie z zaleceniami Producenta na padtcdwnym,
nieodksztatcalnym, gtadkim i wolnym od plam olejahyi pylu. Dopuszcza siukladanie
materiatu hydroizolacyjnego na wilgotnym pozlio jesli Producent materiatlu przewidziat tak
mozliwos¢é.

Materiat powtoki ochronnej natg przygotow@& do wycia zgodnie z instrukcjami Producenta.
llosci dopuszczonych przez Producenta rozpuszczalnikdedatkow powinny b§ zgodne z jego
wymaganiami. Wysjpowania ztuszcze spgkanych gcherzy i itp. wad jest niedopuszczalne.
Powierzchng izolowary nalezy powlec roztworem asfaltowym na przygotowanym padizgodnie

z zaleceniami Producenta.

Nalezy db&, aby roztwor asfaltowy miat odpowiedrnepkas¢ przez caty czas smarowania zgodnie
z instrukcp Producenta lub PN-B-24620:1998.

Powierzchng betonu z wykonan izolach przeciwwoda nalezy chront przed swiattem
stonecznym, deszczem i innymi niekorzystnymi waamk atmosferycznymi zgodnie z
zaleceniami i wymaganiami Producenta

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w Specyfikacji M-00.00.00 resztapanizej.
6.1. Zasady kontroli jakasci robot

Nalezy sprawdzt zgodnd¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot hydroizgiagch z
warunkami okréonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formigpisu do dziennika
budowy. Przy kadym odbiorze robot zanikgjych naley stwierdzé ich jaka¢ w formie
protokotow odbioru robét lub wpiséw do dziennikadowy.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do wykonywania robot nalesprawdzi:

a) warunki atmosferyczne — temperatwilgotnas¢ powietrza,

b) stan podiga — przygotowanie zgodnie z wymaganiami ékneymi przez Producenta materiatu,
c) dostarczone przez Producenta dokumenty datgcgtosowanych materiatdw — zgoéio
materiatébw z odpowiednimi normami przedmiotowynb lprobatami technicznymi oraz czy
okresy gwarancji nieagprzekroczone.

6.2. Kontrola wykonania robot

Sprawdzenie poprawia uktadanych warstw izolacji. Izolacja powinnarsiaic¢ jednolita, czyst
powtoke, przylegagca do powierzchni izolowanego podi.
Sprawdzenie odpowiedniej sumarycznej géadbaolacji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 mizolacji o okrélonych parametrach.
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M-15.01.02. Powloka ochronna zasypywanych elementéw betonowych

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z Dokumentadfrojektova, jezeli wszystkie wyniki
bada przeprowadzonych przy odbiorach okazatyzjodne z wymaganiami.

W przypadku gdyby wykonanie chigednego elementu robot ziemnych okazatorsezgodne z
wymaganiami, roboty uznajee¢sza niezgodne z DokumentadProjektovs. W tym przypadku
Wykonawca rob6t zobowzany jest doprowadgi roboty do zgodni z wymaganiami i
przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie niegtnych czynnikdw produkciji; wykonanie
rusztowa, pomostow roboczych oraz zadaszeprzygotowanie powierzchni pod izolagj
pomalowanie materiatlem izolacyjnym zabezpieczanewigrzchni; rozebranie rusztowai

pomostéw roboczych; oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcja producenta
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M-19.00.00. Elementy zabezpiegeaj

M-19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M-19.01.06. BALUSTRADY STALOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z wykonaniem i mortam balustrad stalowych dBudowa kiladki dla
pieszych przez rzeliezdobg w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakkudmnt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdid.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zwanych z :
- wytworzeniem, dostarczeniem na bugawamontowaniem balustrad.
Zakresem swym obejmujvymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Balustrada — konstrukcja stanowta element bezpiecistwa ruchu drogowego, ktérej celem jest
ochrona pieszych / rowerzystoéw przed wypadiem poza obiekt.

pochwyt — poziomy element balustrady wyznaazgjjej wysokaé.

stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazyiobcizenia na
konstrukcg gzymsow kap chodnikowych obiektu lub na fundament.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jd@kstosowanych materiatow i wykonywanych robo6t oraz z
ich zgodné¢ z dokumentagj projektows, specyfikacjy techniczia oraz zaleceniami Inspektora
Nadzoru.

Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY

» Balustrady stalowe kute

Elementy balustrady — stal St3S speltajwymagania okééone w PN-82/S-10052 p. 2.1.1.
Dla balustrad kotwionych w fundamentach stupki wyiko odpowiedniej diugéci zgodnie z
projektem. Balustrady powinny byabezpieczone antykorozyjnie wg 14.02.00.

* Kotwy wklejane

Zaprojektowano kotwy wklejane M12 firmy Hilti HITHR500 z trzpieniem HAS ( dla ,marek”
zamontowanych wciance zaplecznej ).
Nakretki musz by¢ zabezpieczone.

3. SPRZET
Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musilmaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4.  TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie ratev do wykonania p@czy powinny
odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.
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M-19.01.06. Balustrady stalowe

5.  WYKONANIE ROBOT

Wykonanie balustrady.
Zaprojektowano balustrady stalowe, modutowe mont@ama segmentach.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, gzme, elementy wypetnieniagdzniki, z&lepki oraz
ptyty dolne, powinny b§ cicte mechanicznie. Stosowaniec@a gazowego dopuszczalne jest
jedynie do caicia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwéane z wykonaniem balustrady, ma powierza jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiagdaym aktualne uprawnienia.

Obroblke spoin mana wykona recznie szlifierls lub frezarly albo stosow& inng obroble
mechanicza pod warunkiem,ze miejscowe zmniejszenie gruioo przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grulioi.

Polczenia spawane stalowych elementow balustrady powgpetnia wymagania normy
PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementéw balustrady powspsinid& wymagania normy
PN—-88/M—-69433.

Sposob kotwienia balustrady.

Balustrady 8 mocowane ddérodnika za pomagtacznika z rury 80x80x5. Kotwione w konstrukcji
przyczétka za pomackotew wklejanych lub kotwione w fundamentowych.oS@b mocowania
kotew do konstrukcji wg technologii podanej przeoducenta. Otwory pod kotwy mugsbyc
wykonane w taki sposéb by nie niszéayykonanej nawierzchni przyczotka.

Zabezpieczenie antykorozyjne balustrady.
Balustrady § zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacjmalowanie. Szczegbétowy opis
podano w ST M—-14.02.00.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Odbiorowi podlega wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjneykamanie kotew
wklejanych, monta segmentéw balustrad oraz odbiér wszystkich eleéventraz z odbiorem
powtoki zabezpieczenia.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 m balustrady o ok@nych parametrach.
8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow odbiorow wg p.6. natesporadzi¢ protokoty odbioru robot kiecowych.
Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykoremstawienie peczy naley uzn& za
zgodne ze ST. Zeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robadjery uzna za
niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuagjkonawca obowizany jest doprowad&i
roboty do zgodnézi ze ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie niegbnych czynnikéw produkcji; wykonanie
dokumentacji warsztatowej balustrad, przygotowaotieorow i monta kotew wklejanych w
przyczétku; monta balustrady wraz z dylatacjami zgodny z geometybiektu; ewentualne
naprawy uszkodzonego zabezpieczenia antykorozyjnegpyszczenie terenu robot; usioie
zbednych materiatéw i odpaddw poza teren budowy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
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Instrukcja Producenta.
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M-20.01.04.Nawierzchnia z kostki brukowej

M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE
M-20.01.04.NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru robét zwjzanych z wykonaniem nawierzchni chodnikédw nadagch do obiektu z kostki
brukowej dlaBudowa ktadki dla pieszych przez rzékezdobp w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem nawierzchni chodnikow z kostki brukowe;.

Zakres robot obejmuje:
» Wykonanie niezkdnych pomiarow
* Wykonanie nawierzchni z kostki brukowej
* Uporzadkowanie terenu robot

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pader ST 00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

Whbudowa nale’y kostle brukow; i obrzeiq z rozbiorki istniegcego chodnika.

2.2. Oporniki betonowe, krawezniki betonowe

zgodne z dokumentacprojektows.

2.3. Piasek

Na podsypk i do wypetniania spoin. Powinien odpowiédaymaganiom normy PN-86/B-060712
2.4. Cement

Cement do wypetniania spoin marki niesrej n ,35”. Cement do podsypki powinien speifiia
wymagania normy PN-88/B30000

2.5. Podbudowa
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
2.6 Beton C16/20 wg M-13.00.00

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w ST -00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
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3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z kostki brukowe;j

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej woykije s¢ recznie.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje siibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku oma stosow& mechaniczne usaglizenie na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kreimikach.

Urzadzenie do aicia kostki.

4. TRANSPORT

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukdael § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymataci betonu min. 0,7 R, kostki przewane & na stanowisko, gdzie specjalne ggtzenie
pakuje je w fol¢ i spina tama stalowy, co gwarantuje transport samochodami w nienarysaon
stanie.

Kostki betonowe mina rownie przewoz¢é samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST -00.00@gnagania ogolne” pkt 5.
5.2. Podiae

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, nawierzchrng z kostki brukowej
przeznaczom dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiegohtu samochodowego, rhta
wykonywa bezpdrednio na podtau z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym ety
Grunt podiga powinien by jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przeditkskmi
przemarzania. Podte powinno by zag:szczone do Is=>1.

5.3. Podbudowa

Gruba¢ podbudowy powinna liyzgodna z dokumentagcprojektows.

Jeli nie zostato sprecyzowane dla chodnikowsdiezek rowerowych, gdzie ruch pojazdow
samochodowych jest niedopuszczalny wykonywanie pdoly nie jest konieczne.

Dla chodnikéw z dopuszczonym postojem samochodékong warstwe podbudowy 15¢cm.
Podbudowa powinna byprzygotowana zgodnie z wymaganiami gkvaymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy — patrz specyfikaitq brany drogowej

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek iwych mana stosowakrawezniki uliczne
betonowe i oporniki betonowe zgodne z dokumentgmpjektows lub zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Krawniki ukiada na 15cm warstwie betonu oraz 5 cm podsypce
cementowo-piaskowej 1:4. Oporniki betonowe ukéaa 3cm podsypce piaskowej

5.5. Podsypka

Na podsypk nalezy stosowa piaseksrednio lub drobnoziarnisty. Stosotvaodsypk piaskowo-
cementow 1:4.

Gruba¢ podsypki po zagszczeniu powinna wynasimin 5 cm gdy nie jest wykonywana
podbudowa. W przypadku wykonywania podbudowy poadoikiem podsypka powinna wynési
min. 3cm. Podsypka powinnadywilzona wod, zag;szczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brutwych

Z uwagi na ranorodnd¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, #iwe jest utaenie
dowolnego wzoru - wczaiej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaghowanego przez
Inspektora Nadzoru.
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Kostke uktada st na podsypce w taki sposob, aby szczelingday kostkami wynosity od 2 do 3
mm. Kostk nalery uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdw
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegacgagzeniu.

Po utaeniu kostki, szczeliny natg wypeini piaskiem, a nagpnie zamiét powierzchng
utozonych kostek przy ayciu szczotek gcznych lub mechanicznych i przypi¢c do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utaonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje wibratory ptytowe z ostanz
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszio@ém i zabrudzeniem. Wibrowanie nale
prowadz¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednocz@&ie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno wywat walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeiné szczeliny piaskiem i zamié nawierzchng. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga giglacji - mae by zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST -00.00.00 ,Wymagania ogolnet”
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét, Wykonawca powinien sprawgzizy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinigia¢ od producenta wynikéw hiecych
bada wyrobu nasciskanie. Zaleca gj aby do badania wytrzymdid na sciskanie pobiera 6
prébek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennkj 600 nf powierzchni kostek ufmnych w
nawierzchni).

Poza tym, przed przygiieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresymaga
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badprzedstawia liynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podia i podbudowy

Sprawdzenie podi@ i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgednaz dokumentagj
projektows i odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grétioi wymaganych spadkow poprzecznych i padich
polega na stwierdzeniu zgodiwoz dokumentagj projektows oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowoi wykonania nawierzchni z betonowych kostek bruychv polega na
stwierdzeniu zgodrigi wykonania z dokumentacjprojektows oraz wymaganiami wg pkt 5.6
niniejszej ST:

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtowéci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtovéoi wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyy desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nieréwnéci podtuzne
Nieréwnaici podtuzne nawierzchni mierzone falub planografem zgodnie z nogrBN-68/8931-04

[8] nie powinny przekraczad,8 cm.
6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentagcprojektows z toleranc +
0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Rd&znice pomedzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i gdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+ 1 cm.

6.4.4. Grubé¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grétigpodsypki nie powinny przekracza 1,0 cm.
6.5. Czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni Zkidgukowej, wymienionych
w pkt 6.4 powinna by dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca si, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w Kk byty przeprowadzone nie
rzadziej nk 2 razy na 100 mnawierzchni i w punktach charakterystycznych diaefety lub
przekroju poprzecznego oraz wdzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST -00.00/@@magania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonpwestki
brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST -00.00Mi9magania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektows, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- przygotowanie podim,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie tawy pod kredmiki.

Zasady ich odbioruasokreslone w ST-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrioi podano w ST -00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuie:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robat,

- przygotowanie podima (ewentualnie podbudowy),

- dostarczenie materiatow,

- monta opornikéw wraz z fundamentem,

- wykonanie podsypki,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-19701 Cement. Cement powszechneqgyoku. Skiad,
wymagania i ocena zgod§m

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton&@apraw

BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy

03/04 nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Krawzniki i obrzeza

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wakia
piaskowego

11€
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M-20.01.20. POMOST Z KONGLOMERATU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotycice wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z wykonaniem pomostu z deski z konglomedé&Budowa ktadki dla
pieszych przez rzeliezdobg w Szczecinku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem pomostu ktadki.

Zakres robot obejmuje:

* monta legarow z konglomeratu

* monta desek z konglomeratu

* monta listwy wykonczeniowej z konglomeratu
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pader ST 00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

Do wyr&zniajacych cech deski kompozytowej nzde

« Nie wymaga impregnacji ani konserwacji —gkziswoim wiaciwosciom deska nie ulega
zniszczeniu na skutek wzrmmego aytkowaniu

« Nie ma potrzeby odnawiania deski kompozytowe]j pesie zimowym — wiasréoi deski g
zachowane nawet po najzimniejszej porze roku

« tatwe w montau, piekgnaciji i obrobce — kaly sobie poradzi, nie trzeba zatrudnia
specjalnej ekipy do monta, a juiz na pewno nie do pigjnaciji, ktéra wiele ginie r&ni od
zwyktego mycia podtogi

« Deski Kompozytowe wytrzymateysra niekorzystne warunki atmosferyczne — zapomnij o
problemach w przypadku mrozu czy deszczu: nasae sesiewraliwe na znaczne skoki
temperatury jak i diy wilgotnasé, lub cagte opady deszcziriegu

« Deska Kompozytowa nie absorbuje wody, nie butwiigje gnije — podstawoavzalet
kompozytu jest toze w przeciwiéstwie do drewna, nie pochtania wody: zapomnij 0
odnawianiu, konserwacji i problemach z wilggdci

« Kompozyt raz zabarwiony przez diugie lata pozostajgm samym kolorze — da
odporng@¢ na promieniowanie UV pozwala na utrzymanigksiloru
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Powierzchnia deski kompozytowej jest ant§iprgowa — nie trzeba stosowapecjalnych
srodkow do tego ani ki specjalnych mat antyglizgowych

Odporna na dziatanie insektéw — kompozyt, w przegistwie do drewna, nie interesuje
owadow i innych insektow

Deska Kompozytowa jest trwata na dziatanie zgivemych sit mechanicznych

Deska Kompozytowa jest ognioodporna — w przedcisiwie do drewna, kompozyt nie jest
palny: nawet w przypadku zaprészenia ognia, nipraestrzeni pzaru

Odporna na pkaie, grzyby i szkodniki — przez lata zachotvaezos¢ i przyjemny dla oka
wyglad bez ayciasrodkdw ochrony zapobieggajymi rozwojowi tych niepmdanych

2.2. Deska z konglomeratu

posiada naturalny wygdl drewna — do ztudzenia przypomina prawdziwe drewno
niewidoczne zaczepy — wienie jednolitej powierzchni dgii ukrytym klipsom hczacym
posiada powierzchnie antyfizgowe — idealne do patenia wokot basenow

odporna na czynniki mechaniczne — deska tarasast#ryeata i elastyczna zarazem

ma niemal tak sama tatwéc obrobki jak w przypadku drewna — praktycznie nig m@nicy
mimo ze to nie jest drewno a kompozyt

posiada trwate kolory — odporna na promieniowarné przez lata zachowuje swoje kolory

deska tarasowa opiera gjrzybom i insektom — nie rozwirsie tu zadne kolonie mréwek;
idealne do miejsc gdzie jest sporo wilgoci

jest trudnopalna — w przeciwistwie do drewna nasza deska tarasowa jest bezpigczh
tym wzgkdem

jest odporna nécieranie, nawet w przypadku zRgo na¢zenia ruchu pieszego — nasze
deski mog by¢ potazone nawet w budynkactzyteczngci publicznej takich jak dworce
kolejowe lub urzdy pocztowe

Dostpne g deski o grubgci 24- 26 mm, szerokei od 14 — 16 cm i diugai od 2,4 — 5,8 m.
Nalezy zastosowadeski o dtugéci 3,0 m w celu unikricia ich hczenia na szerokoi pomostu.

Nalezy zastosowadeski kompozytowe w kolorze drewna naturalnego.

2.3. Legar z konglomeratu

Doskpne g legary systemowe o wysad@ od 28 — 40 mm i diugei od 2,4 — 4,0 m,

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w ST -00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
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3.2. Sprat do wykonania pomostu

Do obrébki wyrobow z konglomeratu stosuje saki sam sprg jak do obrébki drewna — pity,
wiertarki, itp.

4. TRANSPORT

Materiat mae by przewaony dowolnym srodkiem transportu. Jednak w czasie transportu
materiat powinien b§ podparty i zabezpieczony przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST -00.00@gnagania ogolne” pkt 5.
5.2. Legary

Legary systemowe nalg zamontowé do stalowych poprzecznic za pomastalowych klipsow
przyspawanych do poprzecznic.

5.3. Deska

Deski tarasowe montowang 13a legarach systemowych i mocowane za pamsgstemu klipsow
taczacych ( klipsy z tworzywa lub stalowe ). Pierwszaskia mocowana jest za pomostalowego
klipsa startowego.

Szybki i bezproblemowy montaparty na sprawdzonych rozwaniach pomaga uzyska
niezwykle estetyczny efekt koowy, bez widocznych elementéuckacych.

5.4. Listwa wykaaczeniowa

Listwa wykaiczeniowa o grubi@i 10 mm mocowana za pompwkretow w celu wykaczenia
pomostu i zamknrria struktury deski z kompozytu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST -00.00.00 ,Wymagania ogolniet”’
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét, Wykonawca powinien sprawidzizy producent systemu desek z
konglomeratu posiada atest wyrobu.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Sprawdzenie podia

Sprawdzenie prostolinij$ai przyspawania do poprzecznic klipsow do meutiegardw.
Sprawdzenie powierzchni zamontowanych legaréw.
6.3.2. Sprawdzenie ubenia desek

Sprawdzenie prawidtovéai utozenia desek i listwy wykieczeniowe) polega na stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentacprojektows
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6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych

Nie przewiduje si nierowndci wykonawczych z uwagi na materiaty systemowe gotgwane w
wytwarni.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST -00.00/@@magania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanego pomostu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST -00.00M9magania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektows, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary wedtug pkt 6 daty wyniki paywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi roboét zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj

- monta& klipsow,

- monta legaréw

Zasady ich odbioruasokreslone w ST-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrioi podano w ST -00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow,

- mont& ( przyspawanie ) klipsow do poprzecznic,

- monta legarow,

- monta& desek i listwy wykaczapcej,

- uporzdkowanie terenu robat,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcja producenta systemu maontgpomostu z desek z konglomeratu.
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