karta tech. nr 11.11

Pattex |

Pattex CF 900

Dwusktadnikowy klej do kotwienia na bazie zywic reaktywnych

WEASCIWOSCI

szybkowiazacy

nie powoduje w podtozu naprezen
montazowych

wysoka wytrzymatos¢ po utwardzeniu
odpowiedni do zamocowan blisko
krawedzi podtoza

do zastosowan wewnatrz i na zewnatrz
do zastosowan na wilgotnych oraz
mokrych powierzchniach

posiada wysoka odpornos¢ chemiczng
odporny na wysoka temperature
posiada wysoka zdolno$é przenoszenia
obciazen

nie zawiera styrenu

tatwy w stosowaniu, aplikacja mozliwa
przy uzyciu zwyktego pistoletu

ZASTOSOWANIE

Pattex CF 900 jest dwusktadnikowym, szybkowigzacym klejem
do kotwienia na bazie zywic reaktywnych, niezawierajgcym sty-
renu. Charakteryzuje sie wysoka zdolnoScig przenoszenia ob-
ciazen oraz wysoka odpornoscia chemiczna. Materiat moze by
stosowany zarowno wewnatrz jak i na zewnatrz pomieszczen,
w warunkach wilgotnych oraz pod woda. Aplikacja kleju jest ta-
twa i mozliwa przy uzyciu zwyktego pistoletu do kartuszy.
Pattex CF 900 znajduje zastosowanie przy mocowaniu pretow
gwintowanych, zbrojeniowych, Srub, uchwytéw, wspornikéw, ba-
rierek, wzmocnien, drewnianych i metalowych konstrukcji oraz
wszelkiego rodzaju armatury sanitarnej. Podczas kotwienia we
wszelkiego rodzaju podtozach budowlanych takich jak: beton,
beton komdrkowy, gazobeton, cegta, mur oraz w materiatach
posiadajgcych pustg przestrzen np. cegta dziurawka, pustaki
ceramiczne. Stuzy réwniez do wzmacniania betonowych i zel-
betowych Scian warstwowych w systemie ,taczniki wklejane
Ceresit do wzmacniania betonowych i zelbetowych Scian war-
stwowych”.

Materiat nie powoduje naprezen montazowych.
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KOTWA
CHEMICZNA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przygotowany otwoér, nalezy doktadnie oczysci¢ z kurzu, pytu,
oleju, ttuszczu oraz innych substancji obnizajacych przyczep-
nos¢ kleju. Luzne pozostatosci zanieczyszczen nalezy usungé
za pomoca szczoteczki nastepnie wydmuchaé sprzezonym po-
wietrzem, kompresor musi by¢ bezolejowy.

WYKONANIE

Przed aplikacja kleju nalezy:

— Wywierci¢ wiertarkg udarowg otwér o odpowiedniej Sredni-
cy i gtebokosci. Srednica otworu powinna byé wieksza od
Srednicy mocowanego preta i odpowiada¢ wymiarom kotwy.

— Po wywierceniu, otw6r nalezy oczy$Sci¢ odpowiedniag szczot-
ka oraz przedmuchac specjalng pompka lub sprezonym po-
wietrzem — zaczynajgc od dna otworu, czynnos$ci te nalezy
powtérzy¢é minimum czterokrotnie.



— Odkreci¢ nakretke i Sciggnaé metalowe zabezpieczenie,
nastepnie nakreci¢ koricowke dozujaca tzw. ,mikser” na
kartusz i umiesci¢ materiat w pistolecie. Wycisngé¢ okoto
10 cm kleju przed uzyciem, celem uzyskania jednolitego
koloru kleju.

W przypadku aplikacji kleju w podtoze posiadajgce puste

przestrzenie, nalezy umiesci¢ specjalng perforowang tuleje

(z tworzywa lub ze stali).

— Otwor wypetniac klejem (2/3 dtugosci otworu) zaczynajac
od jego dna, w miare wypetniania otworu nalezy powoli wy-
suwacé koncowke dozujgcag. W trakcie wypetniania nie wol-
no dopuscic¢, aby w otworze powstaty pustki.

— Wcisngé kotwe do otworu lub tulei, jednoczesnie jg lekko
przekrecajac, kotwa musi by¢ umieszczona przed uptywem
czasu zelowania kleju, w trakcie wigzania kotwa nie moze
by¢ poruszana i obcigzana.

W przypadku stosowania do wzmacniania betonowych i zel-

betowych Scian warstwowych w systemie ,taczniki wklejane

Ceresit do wzmacniania betonowych i zelbetowych Scian war-

stwowych” nalezy:

— Przed przystgpieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ dia-
gnostyke, ktéra ma na celu okreslenie stanu technicznego
budynku z wielkiej ptyty.

— Projektant na podstawie w/w prac okresla ilos¢, Srednice
pretéw oraz rozmieszczenie tacznikéw wklejanych Ceresit.

— taczniki wklejane Ceresit sg stosowane do wzmacniania
betonowych i zelbetowych Scian warstwowych, w szcze-
gbélnosci w budownictwie z tzw. wielkiej ptyty, w ktérych
warstwa nosna o grubosci nie mniejszej niz 60 mm jest
wykonana z niezarysowanego betonu klasy nie nizszej niz
C12/15.

— Prace nalezy rozpoczaé od naniesienia na ptyte miejsc,
w ktérych bedg osadzane tgczniki wklejane Ceresit.

— W miejscach tych nalezy wywierci¢ wiertarkg udarowa
otwdr o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci. Srednica otwo-
ru powinna by¢ wieksza od Srednicy mocowanego preta
i odpowiada¢ wymiarom kotwy. Wzmacniajagc betonowa lub
zelbetowa Sciane warstwowg tgcznikami Ceresit wierci sie
otwory poziome, przechodzace przez warstwe fakturowag
0 grubosci, co najmniej 50 mm, warstwe izolacyjng o gru-
bosci, co najmniej 50 mm i przez warstwe nosng na pew-
nym odcinku jej grubosci.

— Po wywierceniu, otwér nalezy oczysci¢ odpowiednig szczot-
kg oraz przedmucha¢ specjalng pompka lub sprezonym po-
wietrzem — zaczynajgc od dna otworu, czynnos$ci te nalezy
powtérzyé minimum czterokrotnie.

— W tak przygotowany otwér nalezy wprowadzi¢ tuleje siat-
kowa (uniemozliwiajg one wyptyniecie zaprawy zywicznej
w ewentualne pustki powietrzne w warstwie izolacyjnej).

— Nastepnie nalezy przygotowaé do aplikacji zaprawe zywicz-
ng — odkreci¢ nakretke i Sciggna¢ metalowe zabezpiecze-
nie, nastepnie nakreci¢ koicoéwke dozujaca tzw. ,mikser”
na kartusz i umiesci¢ materiat w pistolecie. Wycisna¢ oko-
to 10 cm wymieszanej zywicy przed uzyciem, celem uzyska-
nia jednolitego koloru.

— Otwor wypetnia¢ zywicg (2/3 dtugosci otworu) zaczynajac
od jego dna, w miare wypetniania otworu nalezy powoli wy-
suwac koncéwke dozujgcg. W trakcie wypetniania nie wol-
no dopuscic, aby w otworze powstaty pustki.

— Wcisngé nagwintowany pret jednoczesSnie lekko go prze-
krecajac (nagwintowany pret musi by¢é umieszczony przed
uptywem czasu zelowania zywicy), w trakcie wigzania nie
moze by¢ poruszany i obcigzany. Czas wigzania w zalezno-
Sci od temperatury znajduje sie w tabeli na opakowaniu.

— Natozy¢ podktadke oraz nakreci¢ nakretke.
— Po utwardzeniu zywicy dokreci¢ nakretke az do momentu
uzyskania oporu.

Swieze zabrudzenia nalezy natychmiast zmyé czyScikiem
Ceresit TS 100 Premium lub rozpuszczalnikiem, stwardniate
mozna usungé tylko mechanicznie.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy tempera-
turze powietrza i podtoza od -5°C do +35°C.

W przypadku otwarcia opakowania, nalezy wykorzysta¢ caty
kartusz.

Materiat zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia. Chronié
oczy. W pomieszczeniach zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
W razie potkniecia nie wywotywaé wymiotow: niezwtocznie za-
siegngC porady lekarza i pokaza¢ opakowanie lub etykiete.
Chroni¢ przed dzie¢mi.

ZALECENIA

Niniejsza karta techniczna okres$la zakres stosowania mate-
riatu i sposéb prowadzenia robét, ale nie moze zastgpi¢ za-
wodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz podanych infor-
macji prace nalezy wykonywac zgodnie ze sztukg budowlana
i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jakoS¢ wyrobu, natomiast nie ma wpty-
wu na warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci
nalezy wykona¢ wtasne préby stosowania.

Wraz z ukazaniem sie tej karty technicznej tracg waznos¢ kar-
ty weczesniejsze.

SKLADOWANIE

Do 12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnych, nieuszko-
dzonych opakowaniach. Przechowywaé w chtodnych i suchych
warunkach w temperaturze od +5°C do +25°C.

OPAKOWANIA

Opakowanie: plastikowe kartusze 300 ml.

DANE TECHNICZNE

Baza:

Zywice reaktywne

Czas otwarty: od 2 do 90 min (w zaleznosSci od
temperatury podtoza i otoczenia

oraz wilgotnoSci podtoza)

Temperatura stosowania: od -5°C do +35°C

Czas utwardzania: od 20 do 720 min (w zaleznosci
od temperatury otoczenia
i podtoza oraz wilgotnosci

podtoza)

Odpornos¢ termiczna
(utwardzonego kleju): do +80°C

(+120°C w krotkich okresach)



Czas utwardzania:

Temperatura podtoza Czas zelowania Czas utwardzania Czas utwardzania
(suche podtoza) (mokre podtoza)
-5°C 90 min 360 min 720 min
0°C 45 min 180 min 360 min
+5°C 25 min 120 min 240 min
+10°C 15 min 80 min 160 min
+20°C 6 min 45 min 90 min
+30°C 4 min 25 min 50 min
+35°C 2 min 20 min 40 min
Zuzycie w przypadku podtoza jednolitego (petnego) - np. cegta petna, beton, kamien naturalny:
Pret, Sruba Srednica otworu Gtebokosé otworu Wydajnos¢
(@ mm) (@ mm) (mm) z opakowania
M10 12 90 <41
M12 14 110 <28
M16 18 125 <15
Zuzycie w przypadku podtoza majgcego , puste przestrzenie“- np. cegta dziurawka, pustak:
Pret, Sruba Srednica otworu Gtebokos¢ otworu Wymiar tulei Wydajnosé
(@ mm) (@ mm) (mm) (g xL) z opakowania
M8 14 105 13x100 <24
M10 16 105 15x100 <20
Wymagania i obcigzenia kotew w betonie wg ETA - 05/0133, ETA - 05/0134 oraz ETA - 05/0135
Wartosci projektowe
Wg aprobaty europejskiej ETA-05/0133; ETA-05/0134 i ETA-05/0135 M10 M12 M16
N° RKo [KN]
C20/25 (50°C / 80°C) - 20,0 25,0 35,0
Odpornos¢ na obcigzenia rozciagajace N fp (kNI
w betonie C20/25 N° [kN]
€20/25 (72°C / 120°C) S 16,0 20,0 30,0
N Rk [kN]
P
C30/37 We 1,22
Wytrzymatosé wspo’fczynn.lka.bezpleczenstwa 40,50 We 1.41
przy naprezeniu
C50/60 We 1,55
Wspdtczynnik bezpieczenstwa dla ciezaru naprezenia 1,8 zgodnie z ETAG
jakosé 5.8 V.. | i | 150 [ 220 [ 410
Czynnik bezpieczenstwa Y s 1,30
Uszkodzenia stali bez momentu sity -
jakosé Ad; HC V,.s | v | 200 | 300 | 50
Czynnik bezpieczenstwa Y s 1,56
jakosé 5.8 M. | mnm | 300 | eso | 1730
Czynnik bezpieczenstwa Y e 1,30
Uszkodzenia stali z momentem sity
jakosé Ad; HC w.. | mnm | 520 | 920 | 2330
Czynnik bezpieczenstwa Y e 1,56
Wprowadzone parametry
Odlegtos¢ Cer N [mm] 90 110 125
Min. odlegtosé Cmin [mm] 45 55 62,5
Odlegtosé osiowa ScrN [mm] 180 220 250
Min. odlegtos¢ osiowa Smin [mm] 90 110 125
Gtebokosé kotwienia Hef [mm] 90 110 125
Minimalna grubosé Hmin [mm] 130 160 160
Srednica gwintu d [mm] 10 12 16
Srednica wiercenia dB [mm] 12 14 18
Srednica szczotki dbrush [mm] 14 16 20
Srednica otworu dpart [mm] 12 14 18
Udarowy moment obrotowy Tinst [Nm] 20 40 60




Dane techniczne:
Zastosowanie dla betonu

Wartosci projektowe

WartoSci projektowe Beton M8 M10 M12 M16 M20
) N, [kN] 15,9 25,0 34,9 49,9 74,6
Winyl-ester >C20/25
Ngy [kN] 8,8 13,9 19,4 27,7 41,5
Wspétczynnik bezpieczenstwa dla ciezaru naprezenia 1,56 zgodnie z ETAG
Ve, [kN] 8,3 12,9 18,9 35,3 55,1
Winyl-ester Jakosc¢ stali 5.8 Ve [kN] 5,3 8,3 12,1 22,6 35,3
Moment obrotowy 12,9 25,6 44,8 113,7 2229
Ve, [kN] 9,2 14,5 21,1 39,3 61,1
Winyl-ester Jakos¢ stali A4 Vea [kN] 5,9 9,3 13,5 25,2 39,3
Moment obrotowy 12 23,9 419 106,7 207,9
Wspdtczynnik bezpieczenstwa dla ciezaru naprezenia 1,56 zgodnie z ETAG
Zalecane obciazenie
Zywica Beton M8 M10 M12 M16 M 20
Winyl-ester C20/25 Frec  [kN] 6,3 9,9 13,9 19,8 29,6
Wprowadzone parametry
Odlegtosé Cer N [mm] 80 90 110 130 170
Min. odlegtos¢ Cmin [mm] 40 50 60 70 90
Odlegtosé osiowa ScrN [mm] 160 180 220 250 340
Min. odlegtos¢ osiowa Smin [mm] 80 90 110 125 170
Gtebokosé kotwienia Hef [mm] 80 90 110 125 170
Minimalna grubosé Hmin [mm] 130 140 160 175 220
Srednica gwintu d [mm] 8 10 12 16 20
Srednica wiercenia dB [mm] 10 12 14 18 24
Srednica szczotki dbrush [mm] 9 11 13,5 17,5 22
Srednica otworu dpart [mm] 10 20 40 60 120
Dane techniczne:
Zastosowanie dla cegly dziurawki
Dopuszczalne obcigzenia tuleja ,szara” tuleja ,zotta”
Materiat + skrét Klasa nosnosci | Jednostka sity dop. M6 M8 M10 M12 M8 M10
4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
pustak ceramiczny (p.c.) 6 F[kN] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
12 0,7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
4 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
cegta silikatowa dziurawka (c.s.d.) 6 F[kN] 0,4 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
12 0,7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
cegta silikatowa petna (c.s.p.) 12 F[kN] 0,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
cegta ceramiczna petna (c.c.p.) 12 F[kN] 0,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
pustaki z betonu lekkiego (p.b.l.) 2 FIKN] 03 03 03 03 - -
4 0,5 0,6 0,6 0,6 - -
pustaki betonowe (p.b.) 4 F[kN] 0,5 0,6 0,6 0,6 - -
12x50 X
tuleja ,szara” 15x85 [mm] X X X
15x130 X X
. 13x100 X
tuleja ,z6#ta” [mm]
15x100 X




Parametry tuleja ,szara” tuleja ,zotta
osiowy odstep miedzy kotwami ScrN | [mm] p.c.;c.s.d.;c.s.p.;c.c.p =100, p.b.;p.b.l =200 100
min. odstep miedzy osiami kotew min.s | [mm)] p.c.;c.s.d.;c.s.p.;c.c.p =50, p.b.;p.b.l =200 50
osiowa odlegtos¢ pojedynczej kotwy Ssingl | [mm] 250 250
odstep od krawedzi CerN | [mm] 250 200 250
min. odstep od krawedzi minc | [mm] 250 50 60
gtebokos¢ otworu hef [mm] 55 90 90 90 105 105
gtebokos¢ otwoeru bez tulei hef [mm] 65 85 95 100 85 95
min. grubos¢ elementu hmin | [mm] 110 110
Srednica wiertta db [mm] 13 16 16 16 14 16
Srednica wewnetrzna tulei dBau | [mm] 7 9 12 14 12
maksymalny moment obrotowy Tinst. | [Nm] 8 8 8 2 2
Dane techniczne:
Odpornos¢ ogniowa
Zywica Klasa odpornosci M8 M10 M12 M16 M20
F30 Ffire [KN| <1,90 <4,50 <6,00 <11,00 <16,00
Winyl-ester F60 Ffire [kN|] <0,85 <2,10 <3,00 <6,60 <9,00
(wazne dla standardowych
i zatwierdzonych zastosowan) FO90 Ffire [KN| <0,55 <1,35 <2,00 <4,90 <6,40
F120 <0,40 <1,00 <1,50 <4,00 <5,00

Wyniki badan:

Wytrzymatosci na zginanie, rozcigganie oraz Sciskanie - zgodnie z EN 196. Badania wykonane na trzech prébkach o wymiarach 40x40x160 mm.

Wzrost obcigzenia do badania wytrzymatosci na zginanie i rozcigganie:

Wzrost obcigzenia do badania Sciskania:
Wyniki zestawione w tabeli ponizej:

(50 £ 10) N/s
(2400 £ 200) N/s

Numer prébki Wiek prébki w dniu badania Gestosé Wytrzyrr;(a)\;?:isacigr;iizeglnanle, Wytrzymatosé na Sciskanie
[Kg/dm?3] [N/mm?2] [N/mm?2]
1 24 godziny 1,66 36 103 116
2 24 godziny 1,66 38 98 105
3 24 godziny 1,66 37 99 97
Wartosci Srednie 1,66 37 103

Wyniki badan:

Dynamiczny modut elastycznosci na prébkach 40x40x160 mm.

Probka Gestos¢ [Kg/dm3] Edyn po 24 godzinach [N/mm?]
1 1,61 1150
2 1,61 1200
3 1,61 1190
Wartos¢ srednia 1,61 1200

Wyniki badan:
Energia przy wyrwaniu

Probki przygotowane i badanie przeprowadzone zgodnie z EN 196

Wytrzymato$¢ na zginanie, rozcigganie i Sciskanie byta badana na pieciu prébkach, w celu okreslenia energii przy wyrwaniu podczas maksymalnego

obcigzenia.

Probki o wymiarach 40x40x160 mm
Predkos¢ testu zgodnie z DIN EN 196: 1 mm/min
Wyniki zestawione w tabeli ponizej:

Wiek probki
podczas badania

24 godziny

Wiasciwosci Wartosci krancowe Wartosé przecietne Wspbtczynnik zmiany [%)]
Wytrzymato$¢ na zginanie 23,30
(N/mm?] 3800 32,20 22,70
Energia przy wyrwaniu 185
z sita maksymalng podczas ’ 4,11 50,40
p o 6,62
proby zginania [Nm]
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 87,90
[N/mm?] 101,80 94,80 5,93
Energia przy wyrwaniu 90.40
z sitg maksymalna podczas . 138,30 33,00
PP ) 193,70
proby Sciskania [Nm]




Tabela odpornosci chemicznej:

Substancja Stezenie [%] Odporny Odpornos¢ ograniczona Nie odporny
Aceton 5 X
Kwas mréwkowy 30 X
Amoniak X
Anilina X
Etanol 96 X
Kwas borowy Wszystkie stezenia X
Wapno X
Olej napedowy X
Kwas octowy 10 X
Kwas octowy 40 X
Kwas octowy 80 X
Formaldehyd 50 X
Formaldehyd 20 X
Glikol etylenowy X
Olej opatowy X
Alkohol isopropylenowy X
Wodorotlenek potasu 20 X
Wodorotlenek potasu X
Weglan potasu Wszystkie stezenia X
Chlorek potasu Wszystkie stezenia X
Azotan potasu Wszystkie stezenia X
Olej lanolinowy X
Chlorek magnezu X
Metanol X
Kwas mlekowy 10 X
Kwas mlekowy 80 X
Chlorek sodu Wszystkie stezenia X
Fosforan sodu Wszystkie stezenia X
Wodorotlenek sodu 20 X
Wodorotlenek sodu 50 X
Kwas oleinowy X
Fenol 1 X
Fenol X
Kwas fosforowy 80 X
Kwas fosforowy 95 X
Kwas azotowy 30 X
Kwas chlorowodorowy Wszystkie stezenia X
Kwas siarkowy <50 X
Tetrochloroetylen X
Czterochlorek wegla X
Toluen X
Tréjchloroetylen X
Krzemian sodu Wszystkie stezenia X
Kwas winowy X
Kwas cytrynowy 50 X

Wyréb posiada Europejska Aprobate Techniczng o numerze ETA - 05/0133 oraz Certyfikat Zgodnosci: EC 0756-CPD-0095. Ponadto wyréb po-
siada Aprobate Techniczng ITB nr AT-15-8510/2011 oraz Aneks nr 1, Certyfikat Zgodnosci ITB — 2060/W oraz Deklaracje Zgodnosci nr /1/11
z dnia 19-10-2011 na ,taczniki wklejane Ceresit do wzmacniania betonowych i zelbetowych Scian warstwowych”.
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